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SERIT TESTERELER DEKUPAJ Bi-METAL M42

TB06060600 30.5m 120.00

TB06061400 30.5m 120.00

TB06091000 30.5m 120.00

TB06091014 10/14 4.00 30.5m 120.00

TB10060800 30.5m 122.00

TB10061400 30.5m 122.00

TB10090400H 30.5m 122.00

TB10091014 10/14 30.5m 122.00

TB12060600H 30.5m 124.00

TB12061000 30.5m 124.00

TB12060610 6/10 30.5m 124.00

TB12061014 10/14 30.5m 124.00

TB12090600H 30.5m 124.00

TB12091400 30.5m 124.00

TB12091014 10/14 4.20 30.5m 124.00

Top fiyati sadece ambalaj seklinde belirtilen top halinde satin alindiginda gecerlidir.




SERIT TESTERELER Bi-METAL M42

Testere Di Ambalaj
Genislik I kesme M.etre Sekli
X Kod saylsi g Fiyati Top
Kalinlik (inc'te) BURO  Halinde
TB20090300H 3H* 0° 460 76,25 m
TB200905600 6 0° 4.60 76,25 m
TB20060800 8 0° 4.60 76,25 m
TB20091000 10 0° 4,60 76,25 m
TB20091200 12 0° 460 76,25 m
20 % 0.9 mm TB20091400 14 0: 460 76,25 m
TB20090304 3/4 0 460 76,25 m
TB20090406 4/6 0° 4.60 76,25 m
TB20090508 5/8 0° 4.60 76,25 m
TB20090610 6/10 0° 4.60 76,25 m
TB20090812 8/12 0° 460 76,25 m
TB20091014 10/14 0° 460 76,25 m
TB27090300H 3H* posi 5.00 76,25 m
TB27090400H 4H* posi 5.00 76,25 m
TB27090400 4 0° 5.00 76,25 m
TB27090600 6 0° 5.00 76,25 m
TB27090800 8 0° 5.00 76,25 m
TB27091000 10 0° 5.00 76,25 m
TB27091400 14 0° 5.00 76,25 m
TB27090203 2/3 0° 5.00 76,25 m
27 % 0.9 mm TB27090203P 2/3 poosi 5.00 76,25 m
TB27090304 3/4 0 5.00 76,25 m
TB27090304P 3/4 posi 5.00 76,25 m
TB27090406 4/6 0° 5.00 76,25 m
TB27090406P 4/6 posi 5.00 76,25 m
TB27090507P 5/7 posi 5.00 76,25 m
TB27090508 5/8 0° 5.00 76,25 m
TB27090610 6/10 0° 5.00 76,25 m
TB27090812 8/12 0° 5.00 76,25 m
TB27091014 10/14 0° 5.00 76,25 m
TB34110300H 3H* posi 6.00 76,25 m
TB34110400H 4H* posi 6.00 76,25 m
TB34110400 4 0° 6.00 76,25 m
TB34110600 6 0° 6.00 76,25 m
TB34110203 2/3 0° 6.00 76,25 m
34 % 1.1 mm TB34110203P 2/3 poosi 6.00 76,25 m
TB34110304 3/4 0 6.00 76,25 m
TB34110304P 3/4 posi 6.00 76,25 m
TB34110406 4/6 0° 6.00 76,25 m
TB34110406P 4/6 posi 6.00 76,25 m
TB34110508 5/8 0° 6.00 76,25 m
TB34110610 6/10 0° 6.00 76,25 m
TB41130400 4 0° 8.00 76,25 m
TB41130102 1.4/2.5 posi 8.00 76,25 m
TB41130203 2/3 0° 8.00 76,25 m
TB41130203P 2/3 posi 8.00 76,25 m
41 x 1.3 mm TB41130304 3/4 0° 8.00 76,25 m
TB41130304P 3/4 posi 8.00 76,25 m
TB41130406 4/6 0° 8.00 76,25 m
TB41130406P 4/6 posi 8.00 76,25 m
TB41130508 5/8 0° 8.00 76,25 m
TB54160100 1.3H* posi 11.70 45.75 m
TB54160102 1.4/2.5 posi 11.70 45.75 m
54 x 1.6 mm :
TB54160203 2/3 posi 11.70 45.75 m
TB54160304 3/4 posi 11.70 45.75 m

Top fiyati sadece ambalaj seklinde belirtilen top halinde satin alindiginda gecerlidir.

1 Top
Fiyati
EURO

330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
330.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
357.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
430.00
585.00
585.00
585.00
585.00
585.00
585.00
585.00
585.00
585.00
500.00
500.00
500.00
500.00

Mogse

Made in USA

Her tirld celik ve turlerinin, hafif metallerin,
yuvarlak, profil, lama ve paket kesimlerinde
kullanilir.

Dis secim tablosu icin Sayfa 11'e bakiniz.

Kesme agisi:

Dislere “0” diiz kesme agclisi ve “posi” positif
kesme acisi uygulanmistir. Bazi dislerde bu iki
secenek ayri ayri mevcuttur.

“0°" diz kesme acili testere sert
malzemelerede ve ince etli malzemelerde ve
kesme kosullarinin ¢ok rijit olmadigi hallerde
tercih edilmelidir.

“posi” pozitif kesme acili testere hizli kesim
istenen yerlerde daha agresif kesim icin dolu
ve kalin etli malzemelerde tercih edilmelidir.
Paslanmaz alasimlari ve benzeri siinek
malzemeler, aliminyum bronz bakir ve
alasimlari, diger hafif metaller ve dékim
malzemelerde kullanilabilir.

“posi” pozitif kesme acili testere, kesme
kosullari saglikli ve rijit oldugu hallerde
kullanilmalidir aksi halde agresif kesimden
dolayl disler daha kirilgan olabilir.

Performans: Yeni testerenizi taktiginizda devir
sabit kalmak kosulu ile normal testere inis
hizinizi (ilerleme) yariya distirintz. 15 dk.
kesim yaptiktan sonra yavas yavas eski haline
getiriniz ve normal ilerlemenizle devam ediniz.
Yeni testerenizin ¢ok keskin dis uclarinda kiiciik
kirilmalar engellenecek ve testerenizin omri
artaracaktir.

* isaretli disler ("H” tipi) sadece aliminyum,
bakir bronz gibi hafif metaller ve dokim
malzemeler i¢indir. Demir ve celik icin uygun
degildir.



itirkan “ACHIEVER” YUKSEK ALASIM BI-METAL TESTERELER

Tes@er_e Dis Metre Ambal_aj 1 Top

Genislik kesme . Sekli .
X Kod saysi a5 Fiyati Top Fiyati
Kalinlik (Tinc'te) BURO  alinde  EURO
TB27090406A 4/6 0° 750 7625m 54400
TB27090406PA 46 Posi. 750  7625m  544.00
27x09mm - . o0s08n 5/8 0° 750  7625m 54400
TB27090508PA 5/8 Posi. 750  7625m  544.00
TB34110206A 213 0° 950  7625m  697.00
TB34110203PA 23 Posi. 950  7625m  697.00
shxiimm oo o0 3/4 0° 950  7625m  697.00
TB34110304PA 34 Posi. 950  7625m  697.00
TB41130206A 213 0° 1250  7625m 92200
TB41130203PA 23 Posi. 1250  7625m  922.00

41 x1.3 mm X

TB41130304A 3/4 0 1250  7625m  922.00
TB41130304PA 3/4 Posi. 1250  7625m  922.00
Y, TB54160102A 14/25  Posi. 1850  4575m  805.00
ORSE SAx16mm oo i0003n 23 Posi. 1850  4575m  805.00

Made inSEEE Top fiyati sadece ambalaj seklinde belirtilen top halinde satin alindiginda gecerlidir.

SONUC:
EKSTRA UZUN OMUR - EKSTRA PERFORMANS:

Standart M 42 testere performansinin tzerinde
6émiir ve kesme performansi arandiginda, zor
malzemelerde ve durmaksizin kesim yapildigi
hallerde kesme omri ekstra uzun ve
performansi ekstra yiiksek Bi-METAL alasim.

Dis profileri “0°" (0° kesme acili) ve “posi”
(pozitif kesme acili) olmak Ulzere iki
seceneklidir.

Asagidaki malzemelerde kullanilabilir.

*Demirler, korbonsuz yumusak celikler
("posi” kesme acisi tercih ediniz).

*Karbonlu celikler 1010-1040 vb..

(0° kesme acisi tercih ediniz).

*Aliminyum ve alasimlari

("posi” kesme acisi tercih ediniz).

*Alasimli gelikler 4140 vb..

(0° kesme agisi tercih ediniz).

*Takim celikleri ve yliksek alasimli celikler
(0° kesme acisi tercih ediniz).

*Paslanmaz celikler 304-316 vb..

("posi” kesme agisi tercih ediniz).

*Crom Nikel, inconel ve benzeri alasimli
celikler. ("posi” kesme acisi tercih ediniz).
Bu ve benzeri malzemelerde kesim adeti ve
siiresi bakimindan ekstra performans
gerektiren kosullarda yiiksek alasim Bi-Metal
onerilir.

“posi” kesme acili testereler sadece kesme
kosullari saglikli ve rijit oldugu hallerde
kullanilmalidir. Aksi halde agresif kesme
ozelliginden dolayi disleri daha kirilgan olabilir.

Performans: Yeni testerenizi taktiginizda devir
sabit kalmak kosulu ile normal testere inis
hizinizi (ilerleme) yariya disiriiniz. 15 dk.
kesim yaptiktan sonra yavas yavas eski haline
getiriniz ve normal ilerlemenizle devam ediniz.
Yeni testerenizin ¢ok keskin dis uclarinda kiiciik
kirilmalar engellenecek ve testerenizin o6mri
artaracaktir.
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SERIT TESTERELER BI-METAL M42 HAZIR KAYNAKLI

Genislik x Kalinlik Boy (Metre) EURO / Adet
20 % 0.9 mm 2.08 m 957
2.36m 10.86
3.20m 16.00
27x0.9 mm 366 m 18.30
416m 20.80
426 m 25.56
34x1.1 mm 476 m 28.56
5.04'm 30.24
41 x1.3 mm 6.10m 48.80
54x 1.6 mm 9.40 m 109.98

Tabloda belirtilen dlciiler disinda istenilen uzunlukta serit testereler hazir kaynatilmis olarak teslim
edilir. Ayrica KAYNAK UCRETI ALINMAZ

kaynakli _ testere testere hoyu
testere fiyati metre fiyati (metre)

Bi-Metal Serit Testere Dis Se¢im Tablosu

(Malzeme ¢ap ve et kalinligina gore)

Dolu Malzeme @ Dis
2-5mm 14 - 10/14
6-12mm 10 - 8/12
13-20 mm 8-6/10
20 - 30 mm 6-5/8
30-50 mm 4/6
50 - 90 mm 4-3/4
90 - 120 mm 3/4
120 - 200 mm 2/3
200 - 400 mm 1.3-1.4/25
Boru profil vs.. et kalinligi Dis
1.5-3mm 14-10/14
3-5mm 10 - 8/12
5-7mm 6/10
7-10 mm 5/8
10-20 mm 416
20 - 40 mm 3/4
40 - + mm 2/3

Not: Dis secimi genel olarak belirtilmis olup kesilen malzeme evsafi ve kesim sartlari bu secimi
degistirebilir. Ayrintili bilgi icin litfen firmamizla irtibata geciniz.

Mosse

Made in USA

TALASLARLA PROBLEMI iZLEME
Kesim esnasinda cikan talaslari inceleyerek
problemleri bulabilir ve ¢cozebilirsiniz.

Talas
Devir
ilerleme :
Yorum

Talas

Devir
Yorum

Talas
Devir
ilerleme :

Talas
Devir
ilerleme :
Yorum

: Ince kivrimUi ve gri metal renkte
: Uygun

Uygun

: Devir ilerleme ve dis seciminiz

uygundur.

: Kisa, kalin, sert ve mavi veya kahve

renkte

: Dustrin
: Kesme yagini kontrol edin.

: Toz halinde ve gri
: Dustrin

Artirin

: Ince ve cok siki kivrimli ve gri renkte
: Kesme hizi uygun.

Disurtn.

: Yanlis dis secimi olabilir.
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(7 giirkan SERIT TESTERELER KARBON

Testere . Ambalaj

L Dis - 1 Top
Genislik Sekli .

X Kod sayisi Top Fiyati
1in¢'te . EURO

Kalinlik (inc'te) Halinde
TC060604H 4H* 30.5m 53.00
TC060604H 6H* 30.5m 53.00
6x0.65mm  1cos0s10 10 305m 53.00
TC060614 14 30.5m 53.00
TC060618 18 30.5m 53.00

*
M‘.'Bﬁ BAND SAW BLADE COIL STOCK TC1 UUéDAH AH 305 m 5500
o o — TC100606H 6H* 30.5m 55.00
= 10 x 0.65 mm TC100608 8 30.5m 55.00
TC100610 10 30.5m 55.00
TC100614 14 30.5m 55.00
TC100618 18 30.5m 55.00
TC120604H 4H* 30.5m 60.00
\Y, ORSE TC120606H 6H* 30.5m 60.00
. 125x065 mm TC120608 8 30.5m 60.00
gele im Us s TC120610 10 30.5m 60.00
Metaller, hafif metaller (altiminyum pirinc bakir TC120614 14 30.5m 60.00
vs..] agac, plastik, polywood ve benzeri TC120618 18 30.5m 60.00
malzemeler igin. 16 x 0.80 mm TC160808 8 30.5m 80.00
TC200806 6 30.5m 85.00
. N L ) 20 x 0.80 mm

Performans: Yeni testerenizi taktiginizda devir TC200808 8 30.5m 85.00
sabit kalmak kosulu ile normal testere inis TC270903 IH* 30.5m 100.00
hizinizi (ilerleme) yariya distriintz. 15 dk. 27x0.90 mm TC270906 6 305 m 100.00
kesim yaptiktan sonra yavas yavas eski haline 10270908 8 305 m 100.00

getiriniz ve normal ilerlemenizle devam ediniz. ) i
Yeni testerenizin ¢cok keskin dis uclarinda kiiclik Karbon serit testereler top halinde satilr.
kirilmalar engellenecek ve testerenizin 6mri

artaracaktir.

*Isaretli disler ("H tipi] sadece aliiminyum,
bakir bronz gibi hafif metaller, dokim
malzemeler ve ahsap icindir. Demir ve celik
icin uygun degildir.
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BI-METAL DELiIK TESTERELERI

CAP Kop
2 mm
14 BDT14
16 BDT16
17 BDT17
19 BDT19
20 BDT20
21 BDT21
22 BDT22
2% BDT24
25 BDT25
27 BDT27
29 BDT29
30 BDT30
32 BDT32
3 BDT33
35 BDT35
37 BDT37
38 BDT38
40 BDT40
41 BDT41
03 BDT43
44 BDT44
45 BDT45
46 BDT46
48 BDT48
50 BDT50
51 BDTS!
52 BDT52
54 BDT54
55 BDT55
57 BDT57

EURO ADAPTOR gCAP KOD  EURO ADAPTOR

mm

4.50 M 34 by BDT59 6.00 M 45
3.50 M 34 60 BDT60 6.00 M 45
3.50 M 34 62 BDT62 6.00 M 45
3.50 M 34 64 BDTé4 6.40 M 45P
3.50 M 34 65 BDT65 6.40 M 45P
3.50 M 34 67 BDTé67 6.40 M 45P
3.50 M 34 68 BDT68 6.40 M 45P
3.50 M 34 70 BDT70 6.40 M 45P
3.65 M 34 73 BDT73 6.40 M 45P
3.65 M 34 75 BDT75 6.60 M 45P
3.65 M 34 76 BDT76 6.60 M 45P
3.65 M 34 79 BDT79 6.60 M 45P
3.70 M 45 83 BDT83 6.60 M 45P
3.70 M 45 86 BDT86 6.60 M 45P
3.90 M 45 89 BDT89 6.60 M 45P
3.90 M 45 92 BDT92 7.60 M 45P
3.90 M 45 95 BDT95 9.00 M 45P
3.90 M 45 98 BDT98 9.50 M 45P
3.90 M 45 100 BDT100 10.00 M 45P
3.90 M 45 102 BDT102 10.00 M 45P
4.75 M 45 105 BDT105 11.00 M 45P
4.75 M 45 108 BDT108 15.00 M 45P
4.75 M 45 m BDT111 18.00 M 45P
4.75 M 45 114 BDT114 20.00 M 45P
4.75 M 45 121 BDT121 22.00 M 45P
4.75 M 45 127 BDT127 25.00 M 45P
5.90 M 45 140 BDT140 29.00 M 45P
5.90 M 45 146 BDT146 32.00 M 45P
5.90 M 45 152 BDT152 34.00 M 45P
6.00 M 45

DELIK TESTERE ADAPTORLERI

KOD

M34

M 45

M 45P

MPD4S01

MES 101

ME12

DELiK TESTERE TAKIMI

KOD

AV100TK

TAKDIGI DELIK
ACIKLAMA TESTERELERI EURO
@ mm
14-30mm ye 14-38 5.00
takilan adaptor
32-62mm ye 40-62 5.00
takilan adaptor
LTI 2 64-152 850
takilan adaptor
SADECE PILOT 14-152 150
MATKABI
ITiCi YAY 14-152 0.70
UZATMA 14-152 8.00

ACIKLAMA EURO

icerigi: @ 19-22-29-35-38-44-51

57-64 mm toplam

9 Ad. Delik testeresi 60.00
M24K-M44-M4SP 3 adet adaptor

1 ad. 30 cm uzatma kutusu icinde

Mogse

Made in USA

Her tirld agac, metal ve plastik, pan icin.
Her delik testere capinin yaninda takildigi

adaptoriin kodu belirtilmistir.

A
o il




‘ giirkan KARBUR AGIZLI DELIK TESTERELERI

a7 KOD EURO ADAPTOR
@ mm

19 CDT19 15.00 M 34CT

21 CDT21 15.00 M 34CT

22 CDT22 15.00 M 34CT

25 CDT25 16.00 M 34CT

27 CDT27 16.00 M 34CT

30 CDT30 16.00 M 34CT

32 CDT32 17.00 M 45PCT

35} CDT35 17.00 M 45PCT

38 CDT38 17.00 M 45PCT

40 CDT40 17.00 M 45PCT

(74 CDT44 20.00 M 45PCT

48 CDT48 20.00 M 45PCT

51 CDT51 20.00 M 45PCT

54 CDTb54 24.00 M 45PCT

\V/ 57 CDT57 24.00 M 45PCT
I ! IORSE 60 CDTé0 24.00 M 45PCT
Made in USA 64 CDTé64 27.00 M 45PCT
COK SERT VE ASINDIRICI MALZEMELER iCIN 65 CDT65 27.00 M 45PCT
Seramik, beton, sert agag, fiber, dokiim, sert 67 CDT67 27.00 M 45PCT
celik. 70 CDT70 27.00 M 45PCT
Her delik testere capinin yaninda takildig: 76 CDT76 32.00 M 45PCT
adaptoriin kodu belirtilmistir. 79 CDT79 32.00 M 45PCT
83 CDT83 32.00 M 45PCT
89 CDT89 34.00 M 45PCT
95 CDT95 40.00 M 45PCT
102 CDT102 42.00 M 45PCT
108 CDT108 48.00 M 45PCT
114 CDT114 52.00 M 45PCT
121 CDT121 52.00 M 45PCT
127 CDT127 60.00 M 45PCT
140 CDT140 63.00 M 45PCT
152 CDT152 63.00 M 45PCT

DELiK TESTERE ADAPTORLERI (karbiir agizular igin)

TAKDIGI DELIK
KOD ACIKLAMA TESTERELERI EURO
@ mm
M 34 CT 1k9[30mdm e 19-30 6.00
M 45 PCT takilan adaptor
M 45 PCT ST 32-152 1000
takilan adaptor
SADECE
CARBUR
MPD UCLU 19-152 250
MATKABI
MES 101 iTici YAY 19-152 0.70
ME12 UZATMA 19-152 8.00
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SERT METAL UGLU METAL KESEN DAIRE TESTERELER (7 giirkan

“METAL DEViL”

T%sat::'e o I(J;:lglall( Dis . Kesecegi :IAeE\’/)i(nl' EURO
A adedi malzeme dev./dak
g mm - -
137 CSM53830SC 20 (10) 30  CELIK 4200 32.00
137 CSM53850AC 20 (10) 50  ALUMINYUM< 10mm 4200 31.00
137 CSM53850TSC 20 (10) 50  INCE SAC 4200 37.00
159 CSM625485C 15.9-5/8" 48  CELIK 4200 40.00
159 CSM62548SIC 20 (16) 48  CELIK 4200 40.00
159 CSM62560AC 15.9-5/8” 60  ALUMINYUM < 10mm 4200 37.00
159 CSM62556TSC 15.9-5/8" 56  CELIK SAC<3mm 4200 42.00
159 CSM62556TSIC 20 (16) 56  CELIK SAC<3mm 4200 42.00
165 CSM6540SC 15.9-5/8” 40  CELIK 4200 44.00
165 CSM65060AC 15.9-5/8” 60 ALUMINYUM <10mm 4200 39.00
165 CSM65048TSC 15.9-5/8" 48  CELIK SAC<3mm 4200 43.00
171 CSM67540SC 20 40 CELIK 4200 40.00 \V
171 CSM6754030SIC 30 40 CELIK 4200 40.00 ORSE
17 CSM67560AC 20 60 ALUMINYUM< 10mm 4200 37.00 Made in USA
171 CSM67548TSC 20 48  CELIK SAC<3mm 4200 43.00 METAL DEVIL
171 CSM6754830TSC 30 48 CELIK SAC< 3mm 4200 43.00 Demir, celik, paslanmaz ve her tiirlii metali
178 CSM730WC 20 30 AHSAP 5800 31.00 keser. Dairesel testerenin kullanilabildigi
178 CSM736SC 20 36 CELIK 5800 44.00 elektrikli kesim cihazlarinda kullanilir. Giclu
178 CSM736SIC 30 (20) 36 CELIK 5800 44.00 tork kullanim performansini artiracagindan
178 CSM754AC 20 54 ALUMINYUM< 10mm 5800 45.00 tercih olmalidir.
178 CSM768TSC 20 68  CELIK SAC<3mm 5800 57.00
178 CSM768TSIC 30(20) 68  GELIKSAC<3mm 5800 57.00 AT i
178 CSM7485SC 20 48 PASLANMAZ < 6mm 5800 65.00 Cok siiratli keser ve zamandan tasarruf saglar.
186 CSM72540SC 15.9-5/8" 40 CELIK 5800 41.00 Uzunomidis - hasina kealEngrme
- adeti ylksektir ve ekonomi saglar.
184 CSM725505C lerate S0 CEL!K 5800 41.00 Kesilen parcayi isitmaz. Keser kesmez parcaya
184 ESM7255051C 20 (16) 50 CELIKV 5800 41:00 dokunulabilir, kullanim kolayligi ve zamandan
184 CSM72560AC 15.9-5/8” 60 ALUMINYUM<10mm 5800 40.00 tasarruf saglar.
184 CSM72568TSC 15.9-5/8” 68  GELIK SAC<3mm 5800 49.00 Ayrica isitmama 6zelligi parcaya drnegin boyali
184 CSM72568TSIC 20 (16) 68  CELIK SAC< 3mm 5800 49.00 yiizeylere zarar vermemesini saglar.
191 CSM75040SC 20 40 CELIK 5800 43.00
191 CSM75050SC 20 50  CELIK 5800 43.00 Kestigi malzemeler:
191 CSM7505020SIC 20 (16) 50  CELIK 5800 43.00 CELIK:
191 CSM7505030SIC 30 50  CELIK 5800 43.00 Kdsebent, profil. “I" ve "U" profil, demir,
191 CSM75060AC 20 60 ALUMINYUM< 10mm 5800 41.00 Spplieimey, flizhel, meiel preil ve ety
191 CSM75068TSC 20 68  CELIK SAC < 3mm 5800 51.00 &= e
191 CSM7506820TSIC 20 (16) 68  CELIK SAC < 3mm 5800 51.00 Ince = RIMIERIE = [profil, panel, caty
191 CSM7506820TSIC 30 68  CELIK SAC<3mm 5800 51.00 malzem S . e e
- ezmeden keser.
203 CSMB4LOSC 20 40 CEL!K 5800 47.00 A Bt
203 CSM850SC 20 50 CELIKl 5800 48.00 10mm alti et kalinliginda aliminyum plaka
203 CSMB860AC 20 60 ALUMINYUM < 10mm 5800 48.00 profil ve parcalar.
203 CSM868TSC 20 68  CELIK SAC<3mm 5800 52.00 PASLANMAZ:
210 CSM82550SC 15.9-5/8" 50 CELIK 5800 50.00 6mm alti et kalinliginda paslanmaz plaka, boru,
229 CSM940WC 25.4-1" 40 AHSAP 3200 34.00 profil ve parcalar.
229 CSM948SC 25.4-1" 48  CELIK 3200 54.00 AHSAP:
229 CSM948SIC 30 48 CELIK 3200 54.00 Tim ahsap plaka ve parcalar 5x10 dahil.
229 CSM980AC 25.4-1" 80  ALUMINYUM < 10mm 3200 67.00
229 CSM968TSC 25.4-1" 68  INCE SAC 3200 68.00
229 CSM960SSC 25.4-1" 60 PASLANMAZ 3200 72.00
254 CSM1052TSC 15.9-5/8" 52 CELIK SAC<3mm 5200 72.00
254 CSM1080AC 15.9-5/8” 80  ALUMINYUM< 10mm 5500 73.00
305 CSM1260SC 25.4-1" 60  CELIK 2000 100.00
305 CSM1280AC 25.4-1" 80  ALUMINYUM < 10mm 2000 106.00
305 CSM1280TSC 25.4-1" 80  CELIK SAC<3mm 2000 123.00
356 CSM14725C 25.4-1" 72 CELIK 1800 127.00
356 CSM14725C 30 72 CELIK 1800 127.00
356 CSM1480AC 25.4-1" 80  ALUMINYUM< 10mm 1800 136.00
356 CSM1490TSC 25.4-1" 90  CELIK SAC<3mm 1800 152.00
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EL TESTERELERI

300mm Boyda testereye uygun

(agzinda 1 adet bi-metal el testeresi ile birlikte) Qe el

- Ergonomi afif aliminyum ala
1 i testere ag ma haznesi.
p -

300 x 13 x 0.6 mm - 14/18 Dis HHB121418

dis yapisi.
Hertirld m

300mm Boyda HRTCG12

Kesil i zor malzemeler icin.
fayans, beton, cam, granit, se
Standar .;:estere kollarina taki

300mm Boyda HHTCG12 3.00

l;. graflt siva,
n, sert celik,

mamuller ve lastikler. Standart el testere

kollarina ta

“JAB" Testere
(Ergonomik sap, agzinda testeresi ile birlikte) JSHRBCO1 9.00

Cok maksatli JAI estere agz!
takilabilir ergonc arda kesme
imkani saglar, ac
benzerlerini ke

JAB Testere agzi yedek 5/8 Dis (Kaba dis) RB65058T05

5 adetli ambalajlardadir.
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BI-METAL DEKUPAJ TESTERE UCLARI

BI-METAL JIGSAW BLADES

Boy x Genislik x
Kalinlik Kl

100x 8 x 1 mm SB0406T25
100 x 8 x 0.9 mm SB0408T25
100 x 8 x 0.9 mm SB0410T25
75x10x 0.9 mm SB0314T25
75x10x 0.9 mm SB0318T25
75x10x 0.9 mm SB0324T25

25 adetli ambalajlardadir.

Boy x Genislik x
Kalinlik el

100 x 10 x 0.9 mm SB3606T25
100 x 10 x 0.9 mm SB3610T25
100 x 10 x 0.9 mm SB3614T25
75x10x 0.9 mm SB2718T25
92x5x0.9mm SB412ST25

25 adetli ambalajlardadir.

Boy x Genislik x
Kalinlik ol

150 x 20 x 0.9 mm RB63506T05
225x20x0.9 mm RB93506T05
300x20 x 0.9 mm RB123506T05
150 x 20 x 1.3 mm RB65058T05
225x20x 1.3 mm RB95006T05
300x20x 1.3 mm RB125058STT05
300x20 x 1.3 mm RB1250812T05
200 x 20 x 0.9 mm RB81014T05
250 x 20 x 0.9 mm RB810T05
150 x 20 x 0.9 mm RB614T05
200 x 20 x 0.9 mm RB814T05
225x20x 0.9 mm RB914T05
300x 20 x 0.9 mm RB1214T05
150x 20 x 1.3 mm RB65014T05
100 x 20 x 0.9 mm RB418T05
150 x 20 x 0.9 mm RB618T05
200 x 20 x 0.9 mm RB818T05
225x20x 0.9 mm RB918T05
250 x 20 x 0.9 mm RB1018T05
300x 20 x 0.9 mm RB1218T05
150 x 20 x 1.3 mm RB65018T05
150 x 20 x 9 mm RB606PT05

5 adetli ambalajlardadir.

Dis
adeti
1"incte
6
6
6
5/8
6
5/8
8/12
10/14
10
14
14
14
14
14
18
18
18
18
18
18
18
6

Kesecegi
malzeme

Agag, fiber, asbest kaba kesim
Genel maksat, agac, mdf, sunta plastik

Tum agac, mdf, sunta, plastik, laminat

3mm ve st et kaliniginda metal ve hafif metaller

1-3mm arasi et kalinliginda metaller

Tmm alti ince metal ve plastik.

Agag, fiber, asbest kaba kesim
Agag, sert agag, mdf

Hafif metaller, fiber, lastik, civili aga¢

3mm alti et kalinliginda metaller

Hafif metaller, fiber, mdf

Kesecegi
malzeme

Agac, civili aga¢
Agag, civili agac
Agag, civili agac
Agag, civili agac
Agac, civili agac
Agag, civili agac

Genel maksatli, metaller, agac ve civili agac,
Genel maksatli, metaller, agag ve civili agag,

Agac, sunta, plastik, altiminyum, ince etli metaller

metaller, kalin etli ve dolu,
metaller, kalin etli ve dolu,
metaller, kalin etli ve dolu,
metaller, kalin etli ve dolu,
metaller, kalin etli ve dolu,
metaller, ince etli < 3mm, boru vs.
metaller, ince etli < 3mm, boru vs.
metaller, ince etli < 3mm, boru vs.
metaller, ince etli < 3mm, boru vs.
metaller, ince etli < 3mm, boru vs.
metaller, ince etli < 3mm, boru vs.
metaller, ince etli < 3mm, boru vs.

Panel, alcipan vs.

Bir adet
fiyati
EURO

0.60
0.60
0.60
0.50
0.50
0.50

Bir adet
fiyati
EURO

0.60
0.60
0.60
0.50
055

Bir adet
fiyati
EURO

0.90
1.25
1.60
1.00
1.40
1.75
1.75
1.20
1.20
0.80
1.20
1.25
1.60
1.00
0.65
0.80
1.20
1.25
1.50
1.60
1.00
0.90
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urkan URUNLERI TESHIR STANDLARI

MORSE Urinlerini magazanizda
teshir imkanlarindan bazilari
asagida belirtilmistir.

Bu ve benzeri teshir imkanlarimiz
ile ilgili latfen irtibata geciniz.

Tel.: 0212.549 34 24
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TESTERE TEZGAHLARI

“Pratik Kesim
Coziimleriniz”




uirkan SERIT TESTERE MAKINASI “782”
KOD WATT - FAZ EURO
782 850W - MONOFAZE 350.00

TAKTIGI SERIT: BI-METAL 12.5 x 0.65mm - 1.335M (1.335 x 12.5 x 0.65mm)

KESME ACISI DIKTORTGEN @ YUVARLAK KARE
0° 100 x 85 mm 85 mm 85 x 85 mm
45° 65x 60 mm 65 mm 60 x 60 mm

TEKNIK OZELLIKLER
Kuru kesim

Tasinabilir boyut toplam agirlik 16 Kg.

Serit gerginligini ayarlayan pratik nite.

Prizmatik yatakli profesyonel mengene

Elektrik digmesinden kumandali iki ayri devir, 2 ayri kesme hizi ayart.

Celik kaide

Ergonomik kol

0°-45° arasi kesme hizi ayari.

Dik olarak dekupaj testere gibi kullanilabilir (6zel tabla icin aksesuarlara bakiniz Sayfa 24)

Sarf malzemesi olarak kullandidi serit testere agzi olduk¢a ekonomiktir (yedek serit detaylari ve fiyatlari
asagida belirtilmistir.)

KOD BOYU KULLANILDIGI MALZEME EURO

Aliminyum, piring, bakir, bronz,
TB12060400H 1,335m. dokiim, ve ahsap et kalinligi 5.61
10 mm ve Usti

Aliminyum, piring, bakir, brnoz,

TB12060600H 1,335m. dokiim ve ahsap et kalinlig 5.61
10 mm alti
Metaller dolu malzeme

TB12060600 1,335m. veya kalin etli 5.61

10 mm ve Usti

4-8 mm etli metal lama, boru,
TB12061000 1,335m. profil veya 4-8 mm 5.61
dolu malzeme

1-3mm ince etli metal

TB12061400 1,335m. lama, boru, profil 5.61
4-10mm etli metal lama, boru,

TB12061610 1,335m. profil veya 4-10 mm ince dolu 5.61
malzeme

TB12060812 1,335m. sl s G 561

lama, boru, profil

1-3mm ince etli metal
TB12061014 1,335m. lama, boru, profil 5.61

10 Adet lik paketler halindedir
1 Adet fiyati 5.61 Euro’dur bir paket 56.10 Euro’dur.

Made in ITALY
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SERIT TESTERE MAKINASI “783”

KOD WATT - FAZ EURO

783 850W - MONOFAZE 500.00

TAKTIGI SERIT: BI-METAL 12.5 x 0.65mm - 1.335M (1.335 x 12.5 x 0.65mm)

KESME ACISI DIKTORTGEN @ YUVARLAK KARE
0° 100 x 85 mm 85 mm 85 x 85 mm
45° 65 x 60 mm 65 mm 60 x 60 mm

TEKNIK OZELLIKLER

Kuru kesim

Tasinabilir boyut toplam agirlik 16 Kg.

Serit gerginligini ayarlayan pratik tnite.

Prizmatik yatakli profesyonel mengene

6 ayri kesme hizi ayarl.

Elektronik dijital sabit devir regulatori ile kesme esnasindaki harcanan glice gore devri sabit tutar ve
performansi artirir, hatalari telafi eder.

Ornegin kesimde zorlanma neticesinde devir diisecedi esnada motorun devirini artirmasini saglar.
Asiriyiik limiti asildiginda motorun durmasi saglar. Bu 6zellik serit testerede ve kesilen malzemede
olusacak hasarlari onler.

Celik kaide

Ergonomik kol

0°-45° arasi kesme acisi ayarlama imkani

Dik olarak dekupaj testere gibi kullanilabilir (6zel tabla icin aksesuarlara bakiniz Sayfa 24)

Sarf malzemesi olarak kullandigi serit testere agzi olduk¢a ekonomiktir (yedek serit detaylari ve fiyatlari
asagida belirtilmistir.)

KOD BOYU KULLANILDIGI MALZEME EURO

Alliminyum, piring, bakir, bronz,
TB12060400H 1,335m. dokiim, ve ahsap et kalinligi 5.61
10 mm ve isti

Aliminyum, piring, bakir, brnoz,

TB12060600H 1,335m. doklim ve ahsap et kalinligi 5.61
10 mm alti
Metaller dolu malzeme

TB12060600 1,335m. veya kalin etli 5.61

10 mm ve Usti

4-8 mm etli metal lama, boru,
TB12061000 1,335m. profil veya 4-8 mm 5.61
dolu malzeme

1-3mm ince etli metal

TB12061400 1,335m. lama, boru, profil 5.61
4-10mm etli metal lama, boru,

TB12061610 1,335m. profil veya 4-10 mm ince dolu 5.61
malzeme

TB12060812 1,335m. Z-3mm ince etli metal 5.61

lama, boru, profil

1-3mm ince etli metal
TB12061014 1,335m. lama, boru, profil 5.61

10 Adet lik paketler halindedir
1 Adet fiyati 5.61 Euro’dur bir paket 56.10 Euro'dur.

Made in ITALY
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Made in ITALY

SERIT TESTERE MAKINASI “NG

“NG” New Generation, Yeni nesil kesme teknolojisi.

“NG"nin avantajlari

Patentli kesme teknigi ile kesme siiresinde %50’ye varan tasarruf saglar. Kesme esnasindaki vibrasyonu
minimuma indirerek kesim kalitesini artirir ve testere tiiketimini azaltir.

Kesim esnasinda klasik kesme yontemindeki kadar bir basin¢ gerekmez.

KOD WATT - FAZ EURO
NG120 1200W - MONOFAZE 700.00

TAKTIGI SERIT: BI-METAL 12.5 x 0.65mm - 1.44 M. (1440x12.5x0.65mm)

KESME ACISI DIKTORTGEN @ YUVARLAK KARE

0° 120 x 90 mm 102 mm 100 x 100 mm
45° 80 x 80 mm 80 mm 80 x 80 mm
60° 50 x 43 50 mm 43 x 43 mm

TEKNIK OZELLIKLER

Kuru kesim yapar

Tasinabilir boyutta olup toplam agirligi 18 Kg'dir.

Seritin ters dénme yonu ile calisma 6zelligi (patentli) sayesinde %50'a varan zaman tasarrufu saglar.
Serit gerginligini ayarlayan emniyetli sisteme sahiptir. Serit testere gerdirme ayari asiri gerginligi
onleyen emniyet sistemiyle en uygun gerginligi temin eder ve asiri gerdirmeyi dnler. Bu 6zellik serit
testereyi korur ve saglikli kesim yapmasini temin eder.

0°-60° arasi ayar imkani, 45° ve 60° aninda ayarlama imkani vardir.

Ayarlanabilir kesme hiziile 4 ayri kesme hizina ayarlanabilir.

Elektronik dijital sabit devir regulatoti ile kesme esnasindaki harcanan gilice gére devri sabit tutar ve
performansi artirir, hatalari telafi eder.

Ornegin kesimde zorlanma neticesinde devir diisecedi esnada motorun devirini artirmasini saglar.
Asiriyik limiti asildiginda motorun durmasini saglar. Bu 6zellik serit testerede ve kesilen malzemede
olusacak hasarlari 6nler. On ve arkada ciftli serit kilavuzu rijit serit hareketini temin eder.
Ergonomik kullanim yapisina sahiptir.

Sarf malzemesi olarak kullandigi serit testere agzi oldukca ekonomiktir [yedek serit detaylari ve fiyatlari
asagida belirtilmistir.)

KOD BOYU KULLANILDIGI MALZEME EURO

Alliminyum, piring, bakir, bronz,
TB12060400H 1,44m. dokiim, ve ahsap et kalinligi 6.05
10 mm ve isti

Aliminyum, piring, bakir, brnoz,

TB12060600H 1,44m. dokim ve ahsap et kalinligi 6.05
10 mm alti
Metaller dolu malzeme

TB12060600 1,44m. veya kalin etli 6.05

10 mm ve Ustl

4-8 mm etli metal lama, boru,
TB12061000 1,44m. profil veya 4-8 mm 6.05
dolu malzeme

1-3mm ince etli metal
TB12061400 1,44m. lama, boru, profil 6.05

4-10mm etli metal lama, boru,

TB12060610 1,44m. profil veya 4-10 mm ince dolu 6.05
malzeme
TB12060812 1,.44m. 2-5mm ince etli metal 6.05

lama, boru, profil

1-3mm ince etli metal
TB12061014 1,44m. lama, boru, profil 6.05

10 Adet lik paketler halindedir
1 Adet fiyati 6.05 Euro'dur bir paket 60.50 Euro'dur.



SERIT TESTERE MAKINASI “NG 160"

“NG” New Generation, Yeni nesil kesme teknologisi.

“NG"nin avantajlari

Patentli kesme teknigi ile kesme siiresinde %50’ye varan tasarruf saglar. Kesme esnasindaki vibrasyonu
minimuma indirerek kesim kalitesini artirir ve testere tiiketimini azaltir.

Kesim esnasinda klasik kesme yontemindeki kadar bir basin¢ gerekmez.

KOD WATT - FAZ EURO
NG160 2000W - MONOFAZE 1.280.00

TAKTIGI SERIT: BI-METAL 12.5 x 0.9mm - 1.735 M. (1735x12.5x0.9mm)

KESME ACISI DIKTORTGEN @ YUVARLAK KARE
0° 160 x 140 mm 150 mm 150 x 150 mm
45° 120 x 100 mm 100 mm 100 x 100 mm

TEKNIK OZELLIKLER

Kuru kesim

Tasinabilir boyutta olup toplam agirligi 35 Kg'dir.

Seritin ters dénme yon ile calisma 6zelligi (patentli) sayesinde %50'a varan zaman tasarrufu saglar.
Serit gerginligini ayarlayan emniyetli sisteme sahiptir. Serit testere gerdirme ayari asiri gerginligi
onleyen emniyet sistemiyle en uygun gerginligi temin eder ve asiri gerdirmeyi dnler. Bu 6zellik serit
testereyi korur ve saglikli kesim yapmasini temin eder.

0°-45° arasi kesme acisi ayarlama imkani

Ayarlanabilir kesme hiziile 6 ayri kesme hizina ayarlanabilir.

Elektronik dijital sabit devir regulatoti ile kesme esnasindaki harcanan glice gére devri sabit tutar ve
performansi artirir, hatalari telafi eder.

Ornegin kesimde zorlanma neticesinde devir diisecedi esnada motorun devirini artirmasini saglar.
Asiri ylk limiti asildiginda motorun durmasini saglar. Bu 6zellik serit testerede ve kesilen malzemede
olusacak hasarlari 6nler. On ve arkada ciftli serit kilavuzu rijit serit hareketini temin eder.
Ergonomik kullanim yapisina sahiptir.

Sarf malzemesi olarak kullandigi serit testere agzi oldukca ekonomiktir. (yedek serit detaylari ve
fiyatlari asagida belirtilmistir)

KOD BOYU KULLANILDIGI MALZEME EURO

Aliminyum, piring, bakir, bronz,
TB12090400H 1.735m. dokim, ve ahsap et kalinligi 7.29
10 mm ve st

Aliminyum, piring, bakir, brnoz,

TB12090600H 1.735m. dokim ve ahsap et kalinligi 7.29
10 mm alti
Metaller dolu malzeme

TB12090610 1.735m. veya kalin etli 7.29

10-20 mm ve Usti

4-8 mm etli metal lama, boru,
TB12091000 1.735m. profil veya 4-8 mm 7.29
dolu malzeme

1-3mm ince etli metal

TB12091400 1.735m. lama, boru, profil 7.29
4-10mm etli metal lama, boru,

TB12090610 1.735m. profil veya 4-10 mm ince dolu 7.29
malzeme

TB12091014 1.735m. 1-3mm ince etli metal 7.29

lama, boru, profil

10 Adet lik paketler halindedir
1 Adet fiyati 7.29 Euro’dur bir paket 72.90 Euro’dur.

Made in ITALY
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Made in ITALY

STD300 782-783-NG120-NG160 93.00
STD320 782-783-NG120 155.00
ST323 NG160 180.00

Tek roleli, yiksekligi ayarlanabilir.

STD301 NG120-NG160-782-783 78.00

7075012 782-783 69.00

Sadece resimde gorilen tabladir.

5130752 7075012 SEHPA (782-783) 34.00



YUKSEK HASSASIYETLI
YUKSEK DEVIRLI
BASLIKLAR

Taslama
Capak Alma
Frezeleme
Delme
Tesviyeleme




YUKSEK HASSASIYETLI YUKSEK DEVIRLiI BASLIKLAR

CAPAK ALMA - TASLAMA - TESVIYELEME
FREZELEME - DELME - ELEKTRIKLI - HAVALI - KAYISLI

W nakanisHi

Made in Japan

Manuel kullanim igin Electer E-max
Elektrikli capak alma, parlatma
taslama Uniteleri

L

NSK

Kalem tipi havali capak alma NSP-601
taslama unitesi AL-807
“Impulse”

Tezgahta kullanim icin AM-2525R =
Yiiksek devirli isleme basligi NR-2550 -
Havali 24.000 - 50.000 Devir ARG-2504

AL 0304

Tezgah kullanimiicin HES510-BT40
elektrikli yliksek hiz basligi
50.000 devir

Kayisli tip PSA
Siper hassas taslama basliklari

?25mm x 40.000 devir m

@40mm x 26.000 devir
P60mm x 16.000 devir




MANUEL KULLANIM iCiN ELEKTRIKLI CAPAK ALMA,
PARLATMA TASLAMA TESVIYE UNITELERI

E-max motor (NK351) ve baslik (IH-300)
Pens @3mm
Pens §2.35mm
Elektrik Kontrol Unitesi NE129 E-max
9984 EL351-IH El Unitesi tutma yeri 1.966.00
El Unitesi kaidesi
Anahtar
Pim anahtari

NE129 Kontrol tinitesi ve NK351 motora diger islevleri olan aparatlar baglanabilmektedir.
Lutfen genis bilgi icin bizi arayiniz.

Standart aksesuar seti
1302 LS-100 allen anahtar (2mm) 925.00
yag ve yaglama ucu

OZELLIKLER:

Dakikada 0-7600 kez ileri geri hareket tamamen ayarlanabilir

ileri geri hareket mesafesi 0-6 mm arasi ayarlanabilir.

Calisma yonu 0-360° ayarlanabilir.

Electer E-Max kontrol tinitesine (NE 129) ve (NK351) motora baglanir
Max 30.000 devir / dak.'da calistiriniz.




Pens @3mm

anahtar 2 ad.
1034 NSP-601 Mo 1.5 m 394.00

Susturucu

AL-807 hava filtre Unitesi ile kullanitmalidir.

Hava filtresi
hava reglilatori
1032 AL-807 Hava basin¢ gostergesi 313.00
yaglayici ve yag
Hortum 2 m.



TEZGAHTA KULLANIM iGiN .
YUKSEK DEVIRLI iISLEME BASLIGI
ELEKTRIKLI 50.000 DEVIR

Kablo
EM25-5000-J4  hava sogutma hortumu 4m.
8333 P25MM rediksiyon 960.00
anahtar

AL-0201 hava filtre Unitesi ve E-3000C kontrol Unitesi ile kullanilmalidir.

NR-2550 Pens 3mm
P25MM anahtarlar

1819 764.00

Seramik rulmanlidir. @25mm motorlara baglanir
Max. 50.000 devir calisabilir.

ARG-2504 (KTE
1822 G25MM 1/4 REDUKTOR 197.00

Deviri 1/4 oraninda diisiirerek torkun 4 misli artmasini saglar.

9776 E3000C 1.388.0

Hava filtresi

hava regiilatori
1541 AL-0201 e bERme SEE 313.00

hortum 2m




TEZGAHTA KULLANIM iGiN .
YUKSEK DEVIRLI iSLEME BASLIGI
HAVALI 24.000 - 50.000 DEVIR

Hortum 2m.
1801 AM-2525R @25MM susturucu 706.00
anahtar

AL-0304 hava filtre Unitesi ile kullanitlmalidir.

Pens 3mm
1819 NR-2550 @25MM e 764.00
Seramik rulmanlidir. @25mm motorlara baglanir
Max. 50.000 devir calisabilir.

1822 ARG-2504 @25MM 1/4 REDUKTOR 197.00

Deviri 1/4 oraninda disurerek torkun 4 misli artmasini saglar.

Hava filtresi
hava reglilatori
AL-0304 hava basin¢ saati 417.00
Yaglayici
hortum 2m



TEZGAH KULLANIMIIGIN _
HAVALI YUKSEK HIZ BASLIGI
40.000 DEVIR

Hortum 2m.
9121 SMS400-M2040 Pens 3 mm 1.457.00
anahtar.

AL-0304 hava filtre Unitesi ile kullanilmalidir.

Hortum 2m.
9129 SMS400-BT40 Pens 3 mm 2.220.00
anahtar.

AL-0304 hava filtre unitesi ile kullanilmalidir.
BT40 harici konikler icin fiyat isteyiniz.

NSK AL-0304

Hava filtresi
hava regiilatori
1542 AL-0304 hava basin¢ saati 417.00
Yaglayici
hortum 2m




TEZGAH KULLANIMI iCiN .
ELEKTRIKL] YUKSEK HIZ BASLIGI
50.000 DEVIR

Hortum 4m.
9103 HES510-BT40 anahtar. 3.064.00

Kablo ve pens ayrica satilir.
AL-0201 hava filtre tinitesi ve E-3000C kontrol Unitesi ile kullanilmalidir.
BT40 harici konikler icin fiyat isteyiniz.

9776 E3000C 1.388.0

Hava filtresi

hava regiilatori
1541 AL-0201 HEve heaime seetl 313.00

hortum 2m

EMCD-HES510-4m HES510 KABLO 4m 347.00
EMCD-HES510-8m HES510 KABLO 8m 478.00

91520 CHK-2.0 @ 2mm 69.00

91540 CHK-4.0 @ 4mm 59.00

91560 CHK-6.0 @ 6mm 59.00



DELIK TASLAMA BASLIGI
HAVALI 65.000 DEVIR

Pens 6mm ve 3mm
Hortum @7mm x 2m
gortum Q5163nm 5ad
aplitas 5 a
1258 PL550-M2040 DeFl)iktasl 5 i 5 2.255.00
Delik tasi @12mm 5 ad
Anahtarlar
Delik tasi malafasi 1 ad

AL-0304 hava filtre nitesi ile kullanilmalidir.

@émm’ye kadar pens baglayabilir.

Silindirik sapi @20x40 mm

(#3-70mm arasi delik taslamalarinda idealdir.

Delik isleme basligina takildiginda dik olarak taslama yapar.
Farkli tezgahlariniz (isleme merkezi, freze, torna vs.)
lzerinde kolayca hassas taslama imkani saglar.

Hava filtresi
hava regiilatori
1542 AL-0304 hava basin¢ saati 417.00
Yaglayici
hortum 2m

NSK AL-0304

FETTTTT T T




KAYISLI TiP
SUPER HASSAS TASLAMA BASLIKLARI.

PSA25-140C
2718 Tamboy 185mm 1 Ad. @3mm Pens 1.446.00
Govde ©25x140mm anahtarlar

Seramik rulmantli, Konik arka sapli.
@émm’ye kadar pens baglayabilir.
Hassasiyet 1 mikron

Max. 40.000 devir/dak.

PSA40-200C
2736 Tamboy 272mm 1 Ad. @6mm Pens 838,00
Govde @40x200mm anahtarlar

Seramik rulmantli, Konik arka sapli.
@8mm’ye kadar pens baglayabilir.
Hassasiyet 1 mikron

Max. 26.000 devir/dak.

PSA60-260C
2754 . :radmba}g 035 216n8m ; rgdﬁtgflr:rm Pens 2 533,00
dvde x260mm

Seramik rulmanli, Konik arka sapli.
@10mm’ye kadar pens baglayabilir.
Hassasiyet 1 mikron

Max. 16.000 devir/dak.



TAKIM TUTUCULARI VE
PENSLERI



TAKIM TUTUCULARI KONIK STANDARTLARI
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PENS BASLIKLARI “ER” TiPi

BT40 ER16 ER16 @1-10mm 48.00
BT40 ER16-100 100 32 ER16 ©1-10mm 64.00
BT40 ER16M-130 130 22 ER16 ©1-10mm 72.00
BT40 ER20 70 35 ER20 @2-13mm 48.00
BT40 ER20-100 100 35 ER20 @2-13mm 64.00
BT40 ER25 70 42 ER25 @2-16mm 48.00
BT40 ER25-100 100 42 ER25 @2-16mm 64.00
BT40 ER32 70 50 ER32 ?3-20mm 48.00
BT40 ER32-100 100 50 ER32 ?3-20mm 64.00
BT40 ER40 70 63 ER40 @4-26mm 50.00
BT40 ER40-100 100 63 ER40 @4-26mm 64.00
BT50 ER32 ER32 @2-20mm 67.00
BT50 ER40 80 63 ER40 @4-26mm 69.00
BT50 ER50 100 78 ER50 ©12-34mm 110.00

DIN40 ER16 ER16 ©1-10mm 48.00
DIN40 ER16-100 100 32 ER16 ©1-10mm 64.00
DIN40 ER20 70 35 ER20 @2-13mm 48.00
DIN40 ER20-100 100 35 ER20 ©2-13mm 64.00
DIN40 ER25 70 42 ER25 @2-16mm 48.00
DIN40 ER25-100 100 42 ER25 @2-16mm 64.00
DIN40 ER32 70 50 ER32 ?3-20mm 48.00
DIN40 ER32-100 100 50 ER32 @3-20mm 64.00
DIN40 ER40 80 63 ER40 @4-26mm 50.00
DIN40 ER40-100 100 63 ER4D @4-26mm 64.00
DIN50 ER32 ER32 ©3-20mm 67.00

DIN50 ER40 80 63 ER40 @4-26mm 69.00
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PENS BASLIKLARI “ER” TiPi

1S030 ER25 ER25 @2-16mm 64.00
1S040 ER32 ER32 ©2-20mm 48.00
1S040 ER40 ER40 @4-26mm 48.00
1SO50 ER40 ER40 @4-26mm 69.00

HSK63 ER16 ER16 @1-10mm 100.00
HSK63 ER25 100 42 ER25 @2-16mm 100.00
HSK63 ER32 100 50 ER32 ?3-20mm 100.00
HSK63 ER40 100 63 ER40 @4-26mm 107.00

MT2 ER25 ER25 @2-16mm 64.00
MT3 ER32 70 50 ER32 @3-20mm 64.00
MT4 ER40 80 63 ER40 @4-26mm 69.00



ALIN FREZE TUT

BT40 FM16 45.00
BT40 FM22 22 48 55 45.00
BT40 FM27 27 58 55 45.00
BT40 FM32 32 66 60 48.00
BT40 FM40 40 80 60 51.00
BT50 FM22 67.00
BT50 FM27 27 58 75 67.00
BT50 FM32 32 66 75 71.00
BT50 FM40 40 80 75 75.00

DIN40 FM16 45.00
DIN40 FM22 22 48 55 45.00
DIN40 FM27 27 58 55 45.00
DIN40 FM32 32 66 60 48.00
DIN40 FM40 40 80 60 51.00
DIN50 FM22 67.00
DIN50 FM27 27 58 75 67.00
DIN50 FM32 32 66 75 71.00
DIN50 FM40 40 80 75 75.00

1S040 FM22 45.00
1S040 FM27 27 58 35 45.00
1S040 FM32 32 66 35 48.00
1S040 FM40 40 80 35 51.00
1S050 FM27 67.00
1S050 FM32 32 66 45 71.00
1S050 FM40 40 80 45 75.00
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BT40 W12 44.00
BT40 W16 16 48 70 44.00
BT40 W20 20 52 70 44.00
BT40 W25 25 65 100 47.00
BT40 W32 32 72 100 51.00
BT40 W40 120 69.00
BT50 W20 57.00
BT50 W25 25 65 100 63.00
BT50 W32 32 72 105 67.00
BT50 W40 40 80 120 73.00

DIN40 W12 44.00
DIN40 W16 16 48 63 44.00
DIN40 W20 20 52 63 44.00
DIN40 W25 25 65 100 47.00
DIN40 W32 32 72 100 51.00
DIN40 W40 69.00
DIN50 W20 57.00
DIN50 W25 25 65 80 63.00
DIN50 W32 32 72 100 67.00
DIN50 W40 40 80 112 73.00

1S040 W20 44.00
1S040 W25 25 65 80 47.00
1S040 W32 32 72 80 51.00
1S050 W25 63.00
1S050 W32 32 72 80 67.00
1S050 W40 40 80 90 73.00
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BT40 MT1

BT40 MT3

DIN40 MT2 44,00

DIN40 MT4 46.00

DIN50 MT5 63 105 79.00

1S040 MT2 44.00

1S050 MT3 67.00
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MANDREN ADAPTORLERI
67 42.00

BT40 B16 16

42




SILINDIRIK SAPLI “ER” PENSLI TUTUCULAR

1a
|

________ I

KOD

ER0810095M

ER0812095M

ER1116115M

ER1116115H

ER1620130M

ER1620130H

ER1620130S

ER2020140M

ER2020140H

ER2020140S

ER2025110H

ER2025110S

ER2525145M

ER2532105S

ER3232110S

ER3240110S

M = ER MINI SOMUNLU
H = ER ALTIKOSE SOMUNLU
S = ER STANDART SOMUNLU

10

12

20

20

20

20

20

20

25

25

25

32

32

40

D1

12

12

22

28

32

28

34

35

34

35

35

42

50

50

95

95

115

115

130

130

130

140

140

140

110

110

145

105

110

110

Pens Tipi
@ Sikma Araligi

ER8
@1-5mm

ER8
P1-5mm

ER11
?1-7mm

ER11
?1-7mm

ER16
?1-10mm

ER16
?1-10mm

ER16
?1-10mm

ER20
?2-13mm

ER20
02-13mm

ER20
?#2-13mm

ER20
02-13mm

ER20
?#2-13mm

ER25
@2-16mm

ER25
@2-16mm

ER32
?3-20mm

ER32
?3-20mm

EURO

40.00

40.00

39.00

39.00

39.00

39.00

39.00

40.00

40.00

40.00

40.00

40.00

42.00

42.00

42.00

43.00

43



44

KILAVUZ CEKME BASLIKLARI

SAP @20mm
KT20ER20 Tam Boy 150mm M3-M16 118.00
Pens Tipi : ER20 (2-13mm)

Standart ER20 pens kullanilabilir.
Tercihen ER20 kilavuz pensi de kullanilabilir Bkz. Sayfa 58

KONIK BT40
KTBT40ER32 PENS TIPI : ER32 (3-20mm) A

Standart ER32 pens kullanilabilir.
Tercihen ER32 kilavuz pensi de kullanilabilir Bkz. Sayfa 59

Diger konikler icin litfen bizi arayiniz.



LIKLI PENS TAKIMLARI - ER

15 Ad. ER25 Pens

1 Ad. BT40 ER25 Pens baslig
BT40ER25SET2 2.0-16.0 1 Ad. SPER25S anahtar 192.00

kutu icinde

15 Ad. ER25 Pens

_ 1 Ad. DIN40O ER 25 Pens basligi
DIN4OER25SET2 2.0-16.0 1 Ad. SPER25S anahtar 192.00

kutu icinde

BT40 veya DIN40 (69871) konikli ER25 pens basligi, @2mm den @16mm’ye kadar ER25 hassas pensleri
ve sikma anahtart ile birlikte komple kutulu takim.

15 Ad. ER25 Siiper hassas
(TOPAC) Pens
BT40ER25SETT 2.0-16.0 1 Ad. BT40 ER25 Pens baslig 243.00
1 Ad. SPER25S anahtar
kutu icinde

15 Ad. ER25 Siiper hassas
(TOPAC) Pens
DIN4OER25SETT 2.0-16.0 1 Ad. DIN40 ER 25 Pens basligi 243.00
1 Ad. SPER25S anahtar
kutu icinde

BT40 veya DIN4O (69871) konikli ER25 pens basligi, ?2mm den @16mm’ye kadar ER25 slper hassas
(TOPAC serisi) pensleri ve sikma anahtart ile birlikte komple kutulu takim.
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BASLIKLI PENS TAKIMLARI - ER32

18 Ad. ER32 Pens

1 Ad. BT40 ER32 Pens basligi
BT40ER32SET2 3.0-20.0 1 Ad. SPER32S anahtar 225.00

kutu icinde

18 Ad. ER32 Pens

1 Ad. DIN40 ER 32 Pens basligi
DIN4OER32SET2 3.0-20.0 1 Ad. SPER32S anahtar 225.00

kutu icinde

BT40 veya DIN40 (69871) konikli ER32 pens basligi, @3mm den @20mm’ye kadar ER32 hassas pensleri
ve sikma anahtari ile birlikte komple kutulu takim.

18 Ad. ER32 Siiper hassas
(TOPAC) Pens
BT40ER32SETT 3.0-20.0 1 Ad. BT40 ER32 Pens basligi 285.00
1 Ad. SPER32S anahtar
kutu icinde

18 Ad. ER32 Siiper hassas
(TOPAC) Pens
DIN4OER32SETT 3.0-20.0 1 Ad. DIN40 ER32 Pens basligi 285.00
1 Ad. SPER32S anahtar
kutu icinde

BT40 veya DIN40 (69871) konikli ER32 pens basligi, @3mm den #20mm’ye kadar ER32 siiper hassas
(TOPAC serisi) pensleri ve sikma anahtart ile birlikte komple kutulu takim.



23 Ad. ER40 Pens

_ 1 Ad. BT40 ER40 Pens basligr
BT40ER40SET2 4.0-26.0 1 Ad. SPER4QS anahtar 318.00

kutu icinde

23 Ad. ER40 Pens

1 Ad. DIN40 ER40 Pens basligi
DIN4OER40SET2 4.0-26.0 1 Ad. SPERAOS anahtar 9 318.00

kutu icinde

BT40 veya DIN40 (69871) konikli ER40 pens basligi, @4mm den @26mm’ye kadar ER40 hassas pensleri
ve sikma anahtari ile birlikte komple kutulu takim.

23 Ad. ER40 Siiper hassas
(TOPAC) Pens
BT40ER4OSETT 4.0-26.0 1 Ad. BT40 ER40 Pens baslig 401.00
1 Ad. SPER40S anahtar
kutu icinde

23 Ad. ER40 Siiper hassas
(TOPAC) Pens
DIN4OER4OSETT 4.0-26.0 1 Ad. DIN40 ER40 Pens basligi 401.00
1 Ad. SPER40S anahtar
kutu icinde

BT40 veya DIN40 (69871) konikli ER40 pens basligi, @4mm den @#26mm’ye kadar ER40 siiper hassas
(TOPAC serisi) pensleri ve sikma anahtari ile birlikte komple kutulu takim.
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BASLIKLI PENS TAKIMLARI - ER40 ECO

BT40ER40SETE2 4.0-25.0

DINAOERAOSETE2 4.0-25.0

12 ADET PENSI ILE BIRLIKTE EKONOMIK FIYAT

12 Ad. ER40 pens
(4-5-6-8-10-12-14-16-18-20
22-25mm

1 Ad. BT40 ER40 Pens basligi
1 Ad. SPER40S anahtar

kutu icinde

200.00

12 Ad. ER40 pens
(4-5-6-8-10-12-14-16-18-20
22-25mm

1 Ad. DIN40 ER40 Pens basligi
1 Ad. SPER40S anahtar

kutu icinde

200.00

BT40 veya DIN4O (69871) konikli ER40 pens basligl, @4mm den @25mm’ye kadar ER40 hassas pensleri
(12 Ad.) ve sikma anahtart ile birlikte komple kutulu takim.

BTA0ERAOSETET 4.0-25.0

DINAOERAOSETET 4.0-25.0

12 ADET PENSI ILE BIRLIKTE EKONOMIK FiYAT

12 Ad. ER40 Siiper hassas

(TOPAC) Pens

(P4-5-6-8-10-12-14-16-18-20

22-25mm 244.00
1 Ad. BT40 ER40 Pens basligi

1 Ad. SPER40S anahtar

kutu icinde

12 Ad. ER40 Siiper hassas

(TOPAC) Pens

04-5-6-8-10-12-14-16-18-20

22-25mm 244.00
1 Ad. DIN40 ER40 Pens basligi

1 Ad. SPER40S anahtar

kutu icinde

BT40 veya DIN4O (69871) konikli ER40 pens basligl, @4mm den @#25mm’ye kadar ER40 slper hassas
(TOPAC serisi) pensleri (12 Ad.) ve sikma anahtart ile birlikte komple kutulu takim.



ER PENSLER DIN 6499B HASSASIYETLERI

Tidm genel maksatli islemelerde hassas ve giicli sikma saglar. Asinmaya

HASSAS ve darbelere karsi giicli malzeme yapisi ile hassasiyetini muhafaza eder.
Genis sikma araligi ile farkli dlciileri hassas sikmaya imkan saglar. Capaksiz
parlak dis yiizeylidir.

1-16 0.015 0.005
_——_
0.015 0.005
____
10-18 0.020 0.005
__—_
25-34 0.025 0.010

TUM giirkan PENSLERI:

.. Alt sikma dlciusiine kadar sikildiginda deforme olmaz kapanma yapmaz

.. Disme ve carpmalarla kirilmaz, yapisi bozulmaz

.. Takim tutuculariniz ve kovanlariniza zarar vermeyecek sekilde

capaklardan ve keskin kenarlardan arindiritmistir.

.. Geometrik yapisindaki hassasiyetle tutucunuzdaki konige ve sikma somununa tam uyum saglar.

SUPER HASSAS “TOPAC" pensler ambalajlarindaki kirmizi renkle fark edilir.




SIKMA ARALIGI

1.0-05 ER080102 11.80

o 150 ERBORZ. e
20-15 ER080202 10.00

o 25,20 ERGROZR2Z 100
3.0-25 ER080302 7.80

o8s30 BRSO 780
40-35 ER080402 7.80

. 4s-40 EROSMSRZ 780
50-45 ER080502 7.80

9 Ad. ER8 Pens

ERLEEE kaidesi lzerinde

1.0-5.0 84.50

1.0-05 ER08010T 17.80

20-15 ER08020T 14.60

S 2s-200 EROBOZST 480
310215 ER08030T 11.40

o es-30 EROBOSST a0
40-35 ER08040T 11.40

. 4s-40 EROBDST 40
50-45 ER08050T 11.40

9 Ad. ER8 Topac pens

EROSSETT kutu icinde

1.0-5.0 134.00

ER 8 SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER

Siliper Hassas ve glicli sikma. Asinmaya ve darbelere karsi giicli malzeme yapisi. Genis sikma araligi
Dar toleransli islemlerde 6l¢li yakalama kolayligi. Siiper hassas yapinin 6zellikle karbir kesici
takimlarda sagladigi extra performans, ylizey kalitesi ve takim dmriinde %50'ye varan artis.




D 11.5
L 17
o 8°
B 30°
SIKMA ARALIGI 1.0-7.0
SIKMA KAPASITESI 0.5 \_ L

1.0-05 ER110102 10.80
15-1.0 ER110152 10.80
20-15 ER110202 9.00
25-20 ER110252 9.00
3.0-25 ER110302 6.75
351310 ER110352 6.75
40-35 ER110402 6.75
45-40 ER110452 6.75
50-45 ER110502 6.75
55-50 ER110552 6.75
6.0-55 ER110602 6.75
65-6.0 ER110652 6.75
70-6.5 ER110702 6.75

13 Ad. ER11 Pens
kaidesi Uzerinde

ER11SET2 1.0-7.0 103.00

1.0-05 ER11010T 16.80
15-1.0 ER11015T 16.80
20-15 ER11020T 13.60
25-20 ER11025T 13.60
30-25 ER11030T 10.35
5=30 ER11035T 10.35
40-35 ER11040T 10.35
45-40 ER11045T 10.35
50-45 ER11050T 10.35
55-5.0 ER11055T 10.35
6.0-55 ER11060T 10.35
6.5-6.0 ER11065T 10.35
70-65 ER11070T 10.35

13 Ad. ER11 Topac pens
kutu icinde

ER11SETT 1.0-7.0 167.00
13 Ad. ER11 Topac pens
1 Ad. @16 sapli ER11
ER1116115MSETT pens tutucu 1.0-7.0 213.00
1 Ad. SPER11M
anahtar kutu icinde

ER 11 SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER

Siliper Hassas ve glicli sikma. Asinmaya ve darbelere karsi giicli malzeme yapisi. Genis sikma araligi
Dar toleransli islemlerde olcl yakalama kolayligi. Siiper hassas yapinin dzellikle karbir kesici
takimlarda sagladigl extra performans, ylizey kalitesi ve takim dmriinde %50'ye varan artis.
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SIKMA ARALIGI 1.0-10.0 | =

1.0-05 ER110102
_—
3.0-20 ER160302 6.60
S~ ERemz. e
5.0-40 ER160502 6.60
. s0-s0 ERMZ 860
7.0-6.0 ER160702 6.60
.~ s0-70 ERMOZ 680
9.0-80 ER160902 6.60

10 Ad. ER16 Pens

ER16SET2 kaidesi tizerinde

1.0-10.0 74.00

1.0-05 ER11010T
_—
30-20 ER16030T 9.90
T
5.0-40 ER16050T 9.90
~ s0-s0 ERMOOT 80
7.0-6.0 ER16070T 9.90
. s-70 ERMOT 80
9.0-80 ER16090T 9.90

10 Ad. ER16 Topac pens
kutu icinde

ER16SETT 1.0-10.0 120.00

ER 16 SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER
Siiper Hassas ve glicli sikma. Asinmaya ve darbelere karsi giicli malzeme yapisi. Genis sikma araligi

Dar toleransli islemlerde 6l¢l yakalama kolayligi. Stiper hassas yapinin dzellikle karbir kesici
takimlarda sagladigi extra performans, ylizey kalitesi ve takim dmriinde %50'ye varan artis.



D 21 o]
L 315 f
o 80 =
a
B 30° -
SIKMA ARALIGI 2.0-13.0 e
SIKMA KAPASITESI 1.0 \_ Lo

20-1.0 ER200202 950
30-20 ER200302 7.00
40-30 ER200402 7.00
50-40 ER200502 7.00
6.0-5.0 ER200602 7.00
7.0-6.0 ER200702 7.00
80-7.0 ER200802 7.00
90-80 ER200902 7.00
100-9.0 ER201002 7.00
11.0-10.0 ER201102 7.00
12.0-11.0 ER201202 7.00
13.0-120 ER201302 7.00

12 Ad. ER20 pens

ZiCEEr kaidesi lzerinde

2.0-13.0 89.00

20-10 ER20020T 14.10
3.0-20 ER20030T 10.30
40-30 ER20040T 10.30
50-4.0 ER20050T 10.30
6.0-5.0 ER20060T 10.30
7.0-6.0 ER20070T 10.30
80-7.0 ER20080T 10.30
90-80 ER20090T 10.30
10.0-9.0 ER20100T 10.30

11.0-10.0 ER20110T 1030

12.0-11.0 ER20120T 1030

13.0-120 ER20130T 1030

12 Ad. ER20 Topac pens
kutu icinde

ER20SETT 2.0-13.0 140.00

ER 20 SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER

Siper Hassas ve glicli sikkma. Asinmaya ve darbelere karsi giicli malzeme yapisi. Genis sikma araligi
Dar toleransli islemlerde 6l¢l yakalama kolayligi. Stiper hassas yapinin dzellikle karbir kesici
takimlarda sagladigr extra performans, yiizey kalitesi ve takim émriinde %50'ye varan artis.
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D 26
L 34
o 8°
B 30°
SIKMA ARALIGI 2.0-16.0
SIKMA KAPASITESI 1.0

20-10 ER250202 9.80
3.0-20 ER250302 7.50
40-30 ER250402 7.50
5.0-40 ER250502 7.50
6.0-5.0 ER250602 7.50
7.0-6.0 ER250702 7.50
80-7.0 ER250802 7.50
90-80 ER250902 7.50
10.0-9.0 ER251002 7.50
11.0-10.0 ER251102 7.50
120-11.0 ER251202 7.50
13.0- 120 ER251302 7.50
140-13.0 ER251402 5D
150- 140 ER251502 7.50
160- 150 ER251602 il

15 Ad. ER25 pens

ER2SRIZ kaidesi lizerinde

20-1.0 ER25020T 14.40
3.0-20 ER25030T 10.80
40-30 ER25040T 10.80
50-4.0 ER25050T 10.80
6.0-5.0 ER25060T 10.80
70-6.0 ER25070T 10.80
80-7.0 ER25080T 10.80
9.0-80 ER25090T 10.80
10.0-9.0 ER25100T 10.80
11.0-10.0 ER25110T 10.80
120-11.0 ER25120T 10.80
13.0-12.0 ER25130T 10.80
140-13.0 ER25140T 10.80
15.0-14.0 ER25150T 10.80
16.0 - 15.0 ER25160T 10.80

15 Ad. ER25 Topac pens
kutu icinde

ER25SETT 2.0-16.0 181.00

ER 25 SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER

Siiper Hassas ve giicli sikma. Asinmaya ve darbelere karsi glicli malzeme yapisi. Genis sikma araligi
Dar toleransli islemlerde 6lcl yakalama kolayligr. Stiper hassas yapinin 6zellikle karbir kesici
takimlarda sagladigl extra performans, ylizey kalitesi ve takim dmriinde %50'ye varan artis.



D
L
o

p
SIKMA ARALIGI

SIKMA KAPASITESI

SIKMA ARALIGI @

30-20
40-3.0
50-40
6.0-5.0
7.0-6.0
80-7.0
9.0-80
100-9.0
11.0-10.0
12.0-11.0
13.0-12.0
140-13.0
15.0- 14.0
16.0-15.0
17.0-16.0
18.0-17.0
19.0-18.0
20.0-19.0

KOD

ER32SET2

SIKMA ARALIGI @

30-20
40-3.0
50-40
6.0-5.0
7.0-6.0
80-7.0
9.0-80
10.0-9.0
11.0-10.0
120-11.0
13.0-12.0
140-13.0
15.0-14.0
16.0-15.0
17.0-16.0
18.0-17.0
19.0-18.0
20.0-19.0

KOD

ER32SETT

40
go
30°
3.0-20.0
1.0

TAKIM ICERIGI

18 Ad. ER32 pens
kaidesi lizerinde

TAKIM ICERIGI

18 Ad. ER32 Topac p
kutu icinde

KoD

ER320302
ER320402
ER320502
ER320602
ER320702
ER320802
ER320902
ER321002
ER321102
ER321202
ER321302
ER321402
ER321502
ER321602
ER321702
ER321802
ER321902
ER322002

KOD

ER32030T
ER32040T
ER32050T
ER32060T
ER32070T
ER32080T
ER32090T
ER32100T
ER32110T
ER32120T
ER32130T
ER32140T
ER32150T
ER32160T
ER32170T
ER32180T
ER32190T
ER32200T

ens

SIKMA ARALIGI @

3.0-20.0

SIKMA ARALIGI @

3.0-20.0

EURO

8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

EURO

148.00

EURO

11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30
11.30

EURO

222.00

SERISI PENSLER
maya ve darbelere
nis stkma araligi
kalama kolaylig!.
e karbir kesici
ans, ylzey kalitesi
tis.

ER 32 SUPER HASSAS
Siiper Hassas ve glicli sik
karsi gicli malzeme ya
Dar toleransli islemlerde
Siper hassas yapinin ¢
takimlarda sagladigi extra
ve takim omriinde %50’ye
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ER 40 PENS

D 41
L 46
o 8°
B 30°
SIKMA ARALIGI 3.0-26.0
SIKMA KAPASITESI 1.0 L

ASR(LBIA(_‘; @ KOD EURO A%(LT(S @ KOD EURO
3.0-20 ER400302 12.00 15.0-14.0 ER401502 9.80
40-3.0 ER400402 9.80 16.0-15.0 ER401602 9.80
50-40 ER400502 9.80 17.0-16.0 ER401702 9.80
6.0-5.0 ER400602 9.80 18.0-17.0 ER401802 9.80
7.0-6.0 ER400702 9.80 19.0-18.0 ER401902 9.80
80-7.0 ER400802 9.80 20.0-19.0 ER402002 9.80
9.0-80 ER400902 9.80 21.0-20.0 ER402102 9.80
10.0-9.0 ER401002 9.80 22.0-21.0 ER402202 9.80
11.0-10.0 ER401102 9.80 23.0-220 ER402302 9.80
120-11.0 ER401202 9.80 24.0-23.0 ER402402 9.80
13.0-12.0 ER401302 9.80 25.0- 240 ER402502 9.80
140-13.0 ER401402 9.80 26.0-25.0 ER402602 9.80

KOD TAKIM ICERIGI SIKMA ARALIGI @ EURO

23 Ad. ER40 pens

ER40SET2 kaidesi lizerinde

4.0-260 231.00

SIKMA SIKMA

ARALIGIg  KOD EURO ARALIGIg ~ KOD EURO
3.0-20 ER40030T 13.40 15.0-14.0 ER40150T 13.40
40-3.0 ER40040T 13.40 16.0-15.0 ER40160T 13.40
5.0-4.0 ER40050T 13.40 17.0-16.0 ER40170T 13.40
6.0-5.0 ER40060T 13.40 18.0-17.0 ER40180T 13.40
7.0-6.0 ER40070T 13.40 19.0-18.0 ER40190T 13.40
8.0-7.0 ER40080T 13.40 20.0-19.0 ER40200T 13.40
9.0-80 ER40090T 13.40 21.0-20.0 ER40210T 13.40
10.0-9.0 ER40100T 13.40 220-21.0 ER40220T 13.40

11.0-10.0 ER40110T 13.40 23.0-22.0 ER40230T 13.40
120-11.0 ER40120T 13.40 24.0-23.0 ER40240T 13.40
13.0-12.0 ER40130T 13.40 25.0 - 24.0 ER40250T 13.40
14.0-13.0 ER40140T 13.40 26.0-25.0 ER40260T 13.40

KOD TAKIM iCERIGI  SIKMA ARALIGI @ EURO

23 Ad. ER40 Topac pens

AT kutu icinde

4.0-26.0 333.00

-u ooy En T a

ER 40 SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER

Slper Hassas ve glcli sikma. Asinmaya ve darbelere karsi giicli malzeme yapisi. Genis sikma araligi
Dar toleransli islemlerde dl¢l yakalama kolayligi. Stiper hassas yapinin dzellikle karbir kesici
takimlarda sagladigi extra performans, yiizey kalitesi ve takim dmriinde %50'ye varan artis.

Y A

M ALY € A
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D 51.8
L 60.3
o 8°
B 30°
SIKMA ARALIGI 12.0 - 34.0
SIKMA KAPASITESI 2.0
SIKMA ARALIGI @ KOD EURO
12.0-10.0 ER501202 22.00
14.0 -12.0 ER501402 22.00
16.0 - 14.0 ER501602 22.00
18.0- 16.0 ER501802 22.00
20.0-18.0 ER502002 22.00
22.0-20.0 ER502202 22.00
24.0-220 ER502402 22.00
25.0-23.0 ER502502 22.00
26.0 - 24.0 ER502602 22.00
28.0 - 26.0 ER502802 22.00
30.0-28.0 ER503002 22.00
32.0-30.0 ER503202 22.00
34.0-320 ER503402 22.00

a1\ an &

KOD TAKIM ICERIGI  SIKMA ARALIGI 0 EURO Pes @5 @5 @

12 Ad. ER50 pens

kaidesi lizerinde 12.0 - 34.0 270.00

ER50SET2

SIKMA ARALIGI @ KOD EURO
120-100 ER50120T 29.00
140-12.0 ER50140T 29.00
16.0-14.0 ER50160T 29.00
18.0-16.0 ER50180T 29.00
20.0-180 ER50200T 29.00
22.0-200 ER50220T 29.00
240 -220 ER50240T 29.00
25.0-230 ER50250T 29.00
26.0 - 24.0 ER50260T 29.00
28.0-26.0 ER50280T 29.00
30.0-280 ER50300T 29.00
32.0-300 ER50320T 29.00
34.0-320 ER50340T 29.00

KOD TAKIM ICERIGI  SIKMA ARALIGI @ EURO

12 Ad. ER50 Topac pens

EREEET kutu icinde

12.0 - 34.0 372.00
ER 50 SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER
Siliper Hassas ve glicli sikma. Asinmaya ve darbelere karsi giicli malzeme yapisi. Genis sikma araligi

Dar toleransli islemlerde 6lci yakalama kolayligi. Stiper hassas yapinin 6zellikle karbir kesici
takimlarda sagladigi extra performans, yiizey kalitesi ve takim omriinde %50’ye varan artis.

57




58

ERT16045 18.00

ERT16055 18 18.00

M9-M10 ERT16070 18.00

ERT20045 18.50
-————--
ERT20055 18 18.50
-————--
M9-M10 ERT20070 18 18.50
-————-_
ERT20090 18.50

ERT25045 19.00
-————--
ERT25055 19.00
-————--
M9-M10 ERT25070 19.00
-————--
M12 ERT25090 7.1 19.00
-————--
M14 ERT25110 25 19.00



ERT32045 21.00

ERT32055 18 21.00
-————--

M9-M10 ERT32070 21.00
-————-_

M12 ERT32090 22 21.00
-————--

ERT32110 21.00

ERT32140 21.00

M4.5 M5-Mé ERT40060 24.01

ERT40080 24.00

ERT40100

ERT40120 24.00

M20 ERT40160 12.5 24.00

M22-M24 ERT40180 24.00

ERT40220 18 24.00
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ICTEN SOGUTMALI TAKIMLAR iCIN ER PENSLER

ERC160602 14.50 ERC200602 14.50 ERC250602 15.00
8 ERC160802 1450 ERC200802 14.50 ERC250802 15.00
10 ERC161002 14.50 ERC201002 14.50 ERC251002 15.00
12 ERC201202 14.50 ERC251202 15.00
14 ERC251402 15.00

ERC251602 15.00

ERC320602 15.50 ERC400602 17.50
8 ERC320802 15.50 ERC400802 17.50
10 ERC321002 15.50 ERC401002 17.50
12 ERC321202 15.50 ERC401202 17.50
14 ERC321402 15.50 ERC401402 17.50
16 ERC321602 15.50 ERC401602 17.50
18 ERC321802 15.50 ERC401802 17.50
20 ERC322002 15.50 ERC402002 17.50
25 ERC402502 17.50

ERC16060T 18.00 ERC20060T 18.00 ERC25060T 18.50
8 ERC16080T 18.00 ERC20080T 18.00 ERC25080T 18.50
10 ERC16100T 18.00 ERC20100T 18.00 ERC25100T 18.50
12 ERC20120T 18.00 ERC25120T 18.50
14 ERC25140T 18.50

ERC25160T 18.50

ERC32060T 19.00 ERC40060T 21.00

ERC32080T 19.00 ERC40080T 21.00
10 ERC32100T 19.00 ERC40100T 21.00
12 ERC32120T 19.00 ERC40120T 21.00
14 ERC32140T 19.00 ERC40140T 21.00
16 ERC32160T 19.00 ERC40160T 21.00
18 ERC32180T 19.00 ERC40180T 21.00
20 ERC32200T 19.00 ERC40200T 21.00
25 ERC40250T 21.00

Sizdirmazlik 6zelligi ile icten sogutmali takimlarin standart pens basliginda kullanimini saglar.
Dikkat sadece 0.5mm alt 6lcliye kadar sikar (Standart ER pensler gibi 1.0 mm sikma araligi yoktur)
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“INC” OLCU ER PENSLER

ER1103182 6.75 ER1603182 6.60 ER2003182 7.00

3/16 ER1104762 6.75 ER1604762 6.60 ER2004762 7.00
1/4 ER1106352 6.75 ER1606352 6.60 ER2006352 7.00
5/16 ER1607942 6.60 ER2007942 7.00
3/8 ER1609532 6.60 ER2009532 7.00
716 ER2011112 7.00
1/2 ER2012702 7.00
ER2503182 7.50 ER3203182 8.00 ER4003182 12.00

3/16 ER2504762 7.50 ER3204762 8.00 ER4004762 9.80
1/4 ER2506352 7.50 ER3206352 8.00 ER4006352 9.80
5/16 ER2507942 7.50 ER3207942 8.00 ER4007942 9.80
3/8 ER2509532 7.50 ER3209532 8.00 ER4009532 9.80
7/16 ER2511112 7.50 ER3211112 8.00 ER401112 9.80
1/2 ER2512702 7.50 ER3212702 8.00 ER4012702 9.80
9/16 ER2514292 7.50 ER3214292 8.00 ER4014292 9.80
5/8 ER2515882 7.50 ER3215882 8.00 ER4015882 9.80
3/4 ER3219052 8.00 ER4019052 9.80
7/8 ER4022232 9.80
1 ER4025402 9.80

ER110318T 10.35 ER160318T 9.90 ER200318T 10.30

3/16 ER110476T 10.35 ER160476T 9.90 ER200476T 10.30
1/4 ER110635T 10.35 ER160635T 9.90 ER200635T 10.30

5/16 ER160794T 9.90 ER200794T 10.30
3/8 ER160953T 9.90 ER200953T 10.30
7/16 ER201111T 10.30
1/2 ER201270T 10.30

ER250318T 8.70 ER320318T 11.30 ER400318T 15.60

3/16 ER250476T 8.70 ER320476T 11.30 ER400476T 13.40
1/4 ER250635T 8.70 ER320635T 11.30 ER400635T 13.40

5/16 ER250794T 8.70 ER320794T 11.30 ER400794T 13.40
3/8 ER250953T 8.70 ER320953T 11.30 ER400953T 13.40

7/16 ER251111T 8.70 ER321111T 11.30 ER40111T 13.40
1/2 ER251270T 8.70 ER321270T 11.30 ER401270T 13.40

9/16 ER251429T 8.70 ER321429T 11.30 ER401429T 13.40
5/8 ER251588T 8.70 ER321588T 11.30 ER401588T 13.40

3/4 ER321905T 11.30 ER401905T 13.40
7/8 ER402223T 13.40

1 ER402540T 13.40 61




DIN 6388B PENS

. S—
D G107 p————— =i
L 52
o 2052 e
B | e —— =i |
SIKMA ARALIGI 2.0-25.4 I—— '/)\,7“
SIKMA KAPASITES] 0.5 L

Agk(thda @ KOD EURO Ag%_h:l(—g @ KOD EURO
20-15 07250201 16.00 140-135 07251401 11.30
25-20 07250251 16.00 145-14.0 07251451 14.00
3.0-25 07250301 15.00 15.0 - 145 07251501 11.30
35-3.0 07250351 15.00 15.5-15.0 07251551 14.00
40-35 07250401 11.30 5/8" (15.87) 07251581 14.00
45-40 02250451 14.00 16.0-15.5 02251601 11.30
50-45 07250501 11.30 16.5-16.0 07251651 14.00
55-5.0 07250551 14.00 17.0-16.5 07251701 11.30
6.0-55 07250601 11.30 175-17.0 07251751 14.00
1/4” (6.35) 07250631 14.00 18.0-175 07251801 11.30
6.5-6.0 07250651 14.00 18.5-18.0 07251851 14.00
70-65 07250701 11.30 19.0-185 07251901 11.30
75-7.0 07250751 14.00 3/4 (19.05) 07251911 14.00
8.0-75 02250801 11.30 19.5-19.0 07251951 14.00
85-80 07250851 14.00 20.0-195 02252001 11.30
9.0-85 07250901 11.30 205-20.0 07252051 14.00
95-9.0 07250951 14.00 21.0-205 07252101 11.30
3/8" (9.53) 07250961 14.00 215-21.0 07252151 14.00
10.0-95 07251001 11.30 220-215 07252201 11.30
105-10.0 07251051 14.00 225-220 07252251 14.00
11.0-105 02251101 11.30 23.0-225 07252301 11.30
11.5-11.0 07251151 14.00 235-23.0 07252351 14.00
120-115 07251201 11.30 240-235 07252401 11.30
125-12.0 07251251 14.00 245-240 07252451 14.00

1/27 (12.70) 07251271 14.00 25.0-245 07252501 11.30
13.0-125 07251301 11.30 1" (25.40) 07252541 14.00
135-13.0 07251351 14.00

KOD TAKIM ICERIGI  SIKMA ARALIGI @ EURO

24 Ad. DIN6388/25 Pens
0Z25SET1 kaidesi Uizerinde 2.0-25.0 279.00

(sadece tam dlciiler)

KOD L D Pens Tipi Stkma Araligit  EURO
| 1S0400Z25 70 60 DIN6388-0725 2.0-25 56.00
" BT400Z25 70 60 DIN6388-0Z25 2.0-25 63.00

KOD SOMUN TiPI D L M EURO

NOZ25B DIN6388-25 60 33 M48X2 19.00

KOD SOMUN TiPi EURO

SP0Z25 DIN6388-25 7.00




SILINDIRIK TUTUCULU “ER” PENS TAKIMLARI
SUPER HASSAS “TOPAC” SERISI PENSLER

VE SILINDRIK TUTUCULAR

9 Ad. ER8 Siiper hassas (Topac) pens

1 Ad. @12 Silindirik sapli pens tutucu
ER081295MSETT 1.0-5.0 1 Ad. SPERO8M Anahtar 181.00

kutu icinde

13 Ad. ER11 Siiper hassas (Topac) pens

1Ad. @16 Silindirik sapli pens tutucu
ER1116115MSETT 1.0-7.0 1 Ad. SPER11M Anahtar 213.00

kutu icinde

10 AdbER16 Siper hassas (Topac) pens
1 Ad. @20 Silindirik sapli pens tutucu

ER1620130MSETT 1.0-10.0 1 A4 SPER16M Anahtar 175.00
kutu icinde

12 Ad. ER20 Siiper hassas (Topac) pens

1 Ad. @20 Silindirik sapli pens tutucu
ER2020140MSETT 20-130 4 A4 SPER20M Anahtar 195.00

kutu icinde

15 Ad. ER25 Siiper hassas (Topac) pens

_ 1Ad. @25 Silindirik sapli pens tutucu
ER2525145MSETT 2.0-16.0 1 Ad. SPER25M Anahtar 238.00

kutu icinde

LR O R
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Tutucunuza uygu
bizi arayiniz.
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irme civatalari igin

CEKTIRME CIVATALARI “PULL STUDS”

M16 15 60 PSBT4045

BT40 M16 15 PSBT4090 90° 6.00

DIN40 (69871) M16 19 54 PS698724A 15° 6.00

- L -
DIN4O0 (69871) M16 19 54 PS698724B 15° 6.00

‘5‘
- L -
DIN40 (69871) M16  18.9 445 PS738841 45° 6.00

DIN4O (69871) M16 18.9 445 PS738840 45° 6.00




ER SOMUNLAR

NER16S ER 16 32 17.5 M22x1.5
NER20S ER 20 35 19 M25x1.5
NER25S ER 25 42 20 M32x1.5
NER32S ER 32 50 225 M40x 1.5
NER40S ER 40 63 25.5 M50x 1.5
NER50S ER 50 78 35 M 64 x0.2

NER25B ER 25 42 22.5 M32x1.5
NER32B ER 32 50 25 M40x 1.5
NER40B ER 40 63 28.5 M50x 1.5

_ "

NER08M ER 8 MINI M10x0.75 8.50
NERT1M ER 11 MINI 16 11.8 M 13x0.75 7.90
NER16M ER 16 MINI 22 19 M19x1 7.90
NER20M ER 20 MINI 28 19 M 24 x1 8.00
NER25M ER 25 MINI 35 20 M30x1 8.40
‘ .

NERTTH ER 11 13.5 M 14 x 0.75 7.90
NER16H ER 16 28 17 M22x 1.5 7.90
NER20H ER 20 34 19 M25x 1.5 8.00

NOZ25B DIN 6388 - 25 M 48 x 2 19.00
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ER ANAHTARLAR

SPER25M

SPERTTH ER 11 480 P
SPER20H ER 20 530




SABIT PUNTALAR DIN 806 WS - SERT METAL UGLU

MORS KONiK No. NORMAL UZON
KoD EURO KOD EURO
MK 1 MK1SPWS 5.00 MKI1SPWSL 6.00
MK 2 MK2SPWS 6.00 MK2SPWSL 7.00
MK3 MK3SPWS 8.00 MK3SPWSL 10.00
MK 4 MK4SPWS 12.00 MK4SPWSL 14.00
MK 5 MK5SPWS 22.00 MK5SPWSL 25.00
MK 6 MK6SPWS 50.00 MK6SPWSL 60.00

MORS KONiK No. NORMAL UZUN

KoD EURO KoD EURO
MK 1 MK1SPSM 15.00 MK1SPSML 17.00
MK 2 MK2SPSM 18.00 MK2SPSML 21.00
MK3 MK3SPSM 23.00 MK3SPSML 26.00
MK 4 MK4SPSM 33.00 MK4SPSML 38.00
MK 5 MK5SPSM 65.00 MK5SPSML 75.00
MK 6 MK6SPSM 95.00 MK6SPSML 110.00

MORS KONiK ADAPTORLERi (MORS KOVANLARI)

DIS/iC DIS ic
MORS KONIK KOD MORS KONIK  MORS KONIK EURO

MK2 / MK1 MKA21 MK 2 MK 1 7.00
MK3 / MK1 MKA31 MK 3 MK 1 7.00
MK3 / MK2 MKA32 MK 3 MK 2 7.00
MK4 / MK1 MKA41 MK 4 MK 1 11.00
MK4 / MK2 MKA42 MK 4 MK 2 9.00
MK4 / MK3 MKA43 MK 4 MK 3 9.00
MK5 / MK2 MKA52 MK 5 MK 2 11.00
MKS5 / MK3 MKA53 MK 5 MK 3 11.00
MKS5 / MK4 MKA54 MK 5 MK 4 11.00
MK6 / MK3 MKA63 MK 6 MK 3 19.00
MK6 / MK4& MKAb4 MK 6 MK 4 17.00
MK6 / MK5 MKA65 MK 6 MK 5 17.00

SAP MANDREN

MORS KONIK KOD ARKA KONIK EURO

MK 2 MA2B12 B 12 3.50

MK 2 MA2B16 B 16 3.50

MK 2 MA2B18 B 18 3.50

MK 3 MA3B16 B 16 4.00

MK 3 MA3B18 B 18 4.00

MK 4 MA4LB18 B 18 6.00

MK 4 MA4B2?2 B 22 6.00




‘ s;an TUTUCU STAND ARABASI
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42 ADET IS0 40 KONIKLI TUTUCU VE
TSAUB 4 ADET IS0 50 KONIKLI TUTUCU TASIMA HAZNES| Je0li0
4 TEKERLEKLI, FRENLI, USTU VE ALTI MUHTELIF TAKIM
AKSESUAR HAZNELI

W\ | ARRTINIR T TS

TAKIM BAGLAMA APARATI

40 ve 50 KONIKLI TUM TUTUCULAR AYNI
APARTTA BAGLANABILIR.
TBA4050 BT40 - BT50 74.00
DIN 40 (69871) - DIN 50 (69871)
1SO 40 (DIN2080) - 1SO 50 (DIN2080)



o - tE= < =

A16
FC2255
INDEX 12
A25
FC3275
(161E) ) 12.00 17.00 18.00
TRAUBAZ5 92 75 45 34 18 ips otmm) (5-22mm) (5-18mm)
INDEX 20
A30
FC3580

. 14,00 19.00 20.00
#1;2515 a0 %0 8 BT g330mm) (5-26mm) (5-20mm)
INDEX 24
A2
FC4894

18.00 26.00 28.00

(T1R7§5'B ey B0 80T g iomm) (5-36mm) (5-29mm)
INDEX 36

DIN 6344 SURUCU PENSLERI

ol sl e W
7
207E 11.00 16.00 19.00
INDEX 12 M16XT S0L (@3-12mm) (5-10mm) (5-8mm)
236E 17.00 24.00
INDEX 24 M28X1 SOL (@3-24mm) (5-19mm)

e e o .
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HASSAS DELIK iSLEME
SISTEMLERI
“CAD SYSTEM”
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DELIK iSLEME TAKIMLARI -
KABA iSLEME iKi AGIZI AYARLANABILIR

“CAD System”

BT40D20L50 - 85.00 €
KBT402330 140200 000 - 177.00€ CCMT 0602 235-305 90 502.00
163 200 006 - 240.00 €

BT40D25L65 - 85.00 €
KBT402940 140250 000 - 187.00€ CCMT 0602 295-40.0 115 522.00
163 250 006 - 250.00 €

BT40D32L70 - 85.00 €
KBT403950 140320000 - 209.00€ CCMT 09T3 39.5-505 135 559.00
163 320 009 - 265.00 €

BT40D42L70 - 90.00 €
KBT404966 140 420 000 - 245.00€ CCMT 09T3 495 -66.5 160 635.00
163 420 009 - 300.00 €

BT40D55L65 - 90.00 €
KBT406587 140550 000 - 280.00 € CNMG 1204 65.5 - 87.5 180 770.00
163550 012 - 400.00 €

BT40D72L60-160.00 €
KBT4086115 140 720 000 - 340.00 € CNMG 1204 86.5-115.5 210 1.100.00
163720 012 - 600.00 €

BT40D94L90-195.00 €
KBT40114153 140 940 000 - 450.00 € CNMG 1204 1145-153 235 1.420.00
163550012 - 775.00 €

BT50 konik icin yukaridaki fiyatlara 75.00 EURO ilave edilir.

DIN40D20L50 - 85.00 €
KDIN402330 140 200 000 - 177.00€ CCMT 0602 235-305 90 502.00
163 200 006 - 240.00 €

DIN40D25L65 - 85.00 €
KDIN402940 140 250 000 - 187.00€ CCMT 0602 29.5-40.0 115 522.00
163 250 006 - 250.00 €

DIN40D32L70 - 85.00 €
KDIN403950 140 320 000 - 209.00€ CCMT 09T3 39.5-50.5 135 559.00
163 320 009 - 265.00 €

DIN40D42L.70 - 90.00 €
KDIN404966 140 420 000 - 245.00 € CCMT 09T3 495 - 66.5 160 635.00
163 420 009 - 300.00 €

DIN40D55L65 - 90.00 €
KDIN406587 140550 000 - 280.00€ CNMG 1204 65.5 - 87.5 180 770.00
163 550 012 - 400.00 €

DIN40D72L60-160.00 €
KDIN4086115 140 720 000 - 340.00 € CNMG 1204 86.5-1155 210 1.100.00
163720 012 - 600.00 €

DIN40D94L90-195.00 €
KDIN40114153 140 940 000 - 450.00 € CNMG 1204 1145 -153 235 1.420.00
163 550 012 - 775.00 €

DIN50 (69871) konik icin yukaridaki fiyatlara 75.00 EURO ilave edilir.
2 agizli degisebilir sert metal plaketli
Tek bir anahtarla bir harekette 2 agiz esit olarak acilir.

Uzerindeki +/- isaretleriyle tezgah lizerinde de rahat ayar imkani saglar.
Deligin silindirikligini, dikligini ve 6l¢lstini temin eder. Finise hazirlar.

KESME HIZI:
20 HRC YE KADAR SERTLIKTE CELIKLER ICIN 80-140 m/dakika - ilerleme 0.4 mm/devir maximum
kesme (paso) @4 mm

20-30 HRC YE KADAR SERTLIKTE CELIKLER ICIN 80-140 m/dakika - ilerleme 0.4-0.5mm/devir maximum
kesme (paso) @5 mm

30-45 HRC VE ALASIMLI CELIKLER ICIN 60-100 m/dakika - ilerleme 0.3mm/devir maximum kesme
(paso) @3 mm

DOKUM ICIN 100-150 m/dakika - ilerleme 0.5mm/devir maximum kesme (paso) @5 mm

isleme boyu uzadikca devri diisiiriiniiz
Ug radiisiinden en az 0.1mm fazla paso (capta) kesiniz.
Ornegin 0.4 mm uc radiislii plaket igin 0.5mm {izerinde (¢apta) paso birakiniz.



KABA iSLEME iKi AGIZLI AYARLI BASLIK
(Sadece Baslik ve Kartuslar)

140200 000 (©23.5-30.5)
(Sadece baslik govdesi)

140 250 000 (@29.5-40)
(Sadece baslik govdesi)

140320 000 (#39.5-50.5)
(Sadece baslik govdesi)

140 420 000 (§49.5-66.5)
(Sadece baslik govdesi)

140 550 000 (@65.5-87.5)
(Sadece baslik govdesi)

140 720 000 (#86.5-115.5)
(Sadece baslik gévdesi)

140 940 000 (#114.5-153)
(Sadece baslik govdesi)

840 142 200 841142 200 843 142 203
ez 2 e €195 €045 €21.00

840 142 320 841 142 320 843 320 003
[ €195 €0.45 €25.00
163 550 012 840 142 550 841 142 550 848 550 003

€1.95 €045 €28.00
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DELIK iISLEME TAKIMLARI _ -
HASSAS FiNiS iISLEME TEK AGIZLI AYARLANABILIR
“CAD System”

BT40D20L50 - 85.00 €
FBT402431 250 200 000 - 425.00€ CCMT 0602 24 -31 90 595.00
254 200 006 - 85.00 €

BT40D25L65 - 85.00 €
FBT403140 250 250 000 - 425.00 € CCMT 0602 31-40 115 595.00
254 250 006 - 85.00 €

BT40D32L70 - 85.00 €
FBT404051 140 320 000 - 425.00 € CCMT 0602 40 - 51 135 595.00
163 320 006 - 85.00 €

BT40D42L70 - 90.00 €
FBT405167 250 420 000 - 480.00 € CCMT 0602 51-67 160 670.00
254 420 006 - 100.00 €

BT40D55L65 - 90.00 €
FBT406787 250550 000 - 550.00 € CCMT 09T3 67 - 87 180 750.00
254550 009 - 110.00 €

BT40D72L.60-160.00 €
FBT4087116 250 720 000 - 650.00 € CCMT 09T3 87-116 135 920.00
254550 009 - 110.00 €

BT40D94L90-195.00 €
FBT40116153 250 940 000 - 715.00 € CCMT 09T3 116 - 153 190 1.020.00
254550 009 - 110.00 €

BT50 konik icin yukaridaki fiyatlara 75.00 EURO ilave edilir.

DIN40D20L50 - 85.00 €
FDIN402431 250 200 000 - 425.00 € CCMT 0602 24-31 90 595.00
254200 006 - 85.00 €

DIN40D25L65 - 85.00 €
FDIN403140 250 250 000 - 425.00 € CCMT 0602 31-40 115 595.00
254 250 006 - 85.00 €

DIN40D32L70 - 85.00 €
FDIN404051 250 320 000 - 425.00 € CCMT 0602 40 - 51 135 595.00
254320 006 - 85.00 €

DIN40D42L70 - 90.00 €
FDIN405167 250 420 000 - 480.00 € CCMT 0062 51-67 160 670.00
254 420 006 - 100.00 €

DIN40D55L65 - 90.00 €
FDIN406787 250 550 000 - 550.00 € CCMT 09T3 67 - 87 180 750.00
254550 009 - 110.00 €

DIN40D72L60-160.00 €
FDIN4087116 250 720 000 - 650.00 € CCMT 09T3 87-116 135 920.00
254 550 009 - 110.00 €

DIN40D94L.90-195.00 €
FDIN40116153 250 940 000 - 715.00 € CCMT 09T3 116 - 153 190 1.020.00
254550 009 - 110.00 €

DIN50 (69871) konik icin yukaridaki fiyatlara 75.00 EURO ilave edilir.

Tek agizli degisebilir sert metal plakettli.
Ayar mikrometrik kadrandan capta 0.01Tmm taksimatla yapilabilir.
On takim olarak CAD SYTEM kaba islem 2 agizli takimin kullanilmasi énerilir.

KESME HIZI:

20 HRC YE KADAR SERTLIKTE CELIKLER iCiN 100-250 m/dakika - ilerleme 0.08-0.10 mm/devir
maximum kesme (paso) @2 mm

30-45 HRC VE ALISIMLI GELIKLER ICIN 90-120 m/dakika - ilerleme 0.08-0.10mm/devir
maximum kesme (paso) @2 mm

DOKUM iCiN 90-120 m/dakika - ilerleme 0.08-0.12mm/devir maximum kesme (paso) @3 mm
isleme boyu uzadikca deviri diisiiriiniiz

Ug radiisiinden en az 0.1mm fazla paso (capta) paso birakiniz.
Ornegin 0.4 mm ug radiislii plaket icin 0.5mm {izerinde (capta) paso birakiniz.



FINIS HASSAS ISLEM TEK AGIZLI AYARLI BASLIK
(Sadece Baslik ve Kartuslar)

250 200 000 (#24-31)
(Sadece baslik gévdesi)

250 250 000 (@31-40)
(Sadece baslik gévdesi)

250 320 000 (#40-51)
(Sadece baslik gévdesi)

250 420 000 (#51-67)
(Sadece baslik gévdesi)

250 550 000 (P67-87)
(Sadece baslik gévdesi)

250 720 000 (@87-116)
(Sadece baslik gévdesi)

250 940 000 (#116-153)
(Sadece baslik gévdesi)

881 252 200 880 252 200
250200000 €095 €440
881 252 320 880 252 320
250 320 000 €095 €440
250 550 000 881252 550 880 252 550

€0.95 €4.40




MiNi DELIK iSLEME SISTEMLERI

TUTUCU
BT40D42L70 000
TUTUCU
DIN40D42L70 000
isleyebilecegdi isleyebilecedi
T e e olcliler dlcliler
ara icin Ayarli bu basliga bu basliga
Mikrometrik Baslik i P 540,00
260 420 045 baraya gére baraya gére
asagidaki gibi asagidaki gibi
degisir degisir
274008 002
Komple Sert Metal 0#7.8-132
Carbide bara degisebilir
sert metal uclu bu 6lcileri
€130.00 260 420 045 GOk 195.00
ayarli basliga St
265 010 006 takildiginda
bara icin rediiksiyon @10x6 isler
€25.00
276 010 006 010.75 - 16.1
Komple Sert Metal
Carbide bara sapi bu 6lciileri
278 107 006 260 420 045 L Max. 240.00
carbide bara ucu ayarli basliga 70mm
sert metal : takildiginda
degisebilir plaketli isler

€ 240.00




MiNi DELIK ISLEME SISTEMLERI

TUTUCU

BT40D55L65 %0.00
TUTUCU
DIN4OD55L65 90,00
Isleyebilecedi Isleyebilecedi
T e o] olcller olcller
£l Tefln AT bu basliga bu basliga
Mikrometrik Baslik takllang takllang 610.00
260550 053 baraya gore baraya gore
asagidaki gibi asagidaki gibi
degisir degisir
272 016 006
BARA 158 -21.1 50 100.00
272 020 009
BARA 19.8-25.1 60 120.00
272 026 009
BARA 248 -30.1 85 120.00

276 016 010

Komple Sert Metal
Carbide bara sapi
€ 260.00

280 160 00

Ayarli Mikrometrik
bara ucu

€550.00

282 005 002

Kartus € 90.00

016.7 - 20.1

bu bara @16 sapli L Max. 900.00
olup @16 pensli, weldon 115 mm
vs. Tutucularda calisir

276018 110

Komple Sert Metal

Carbide bara sapi _
£360.00 019.7 - 24.1
280190 00

Ayarli Mikrometrik
bara ucu

€550.00

282 005 002

Kartus € 90.00

bu bara @18 sapli L Max. 1000.00
olup @18 pensli vs. 140 mm
tutucularda calisir

Sert metal (carbide] silindirik sapli delik islemelerin ayar uniteleri tizerindedir sap caplarina gore
standart pensli tutucularinizda veya weidon tuttucularda kullanilabilir.




CAD SYSTEM DELIK iSLEME TAKIMLARI
UZATMALAR ve TUTUCULAR

KOD CAP BOY KULLANILDIGI TAKILDIGI BASLIGIN EURO
a L BASLIKLAR @ MIN. - @ MAX.
U O
130 250 050 25 50 ;ég ggg ggg 23;_'5-_420 50.00
130 320 050 32 50 ;ég ggg ggg 394.2 : 2315 55.00
130 420 060 42 60 ;gg Zgg ggg 495.; : 225 60.00
130 550 065 58] 65 ;gg g:g ggg 62'65__38072'5 66.00

TAKILDIGI BASLIGIN

KOD KONIK D L 0 MIN. - @ MAX. EURO
BT40D20L50 BT 40 20 50 24 31 85.00
BT40D25L65 BT 40 25 65 31-40 85.00
BT40D32L70 BT 40 32 70 40 - 51 85.00
BT40D42L70 BT 40 42 70 51- 67 90.00
BT40D55L65 BT 40 55 65 67 - 87 90.00
BT40D72L60 BT 40 72 60 87-116 160.00
BT40DIA4LI0 BT 40 9% 90 116 - 153 195.00

TAKILDIGI BASLIGIN

KOD KONIK D L 0 MIN. - @ MAX. EURO
DIN4OD20L50 DIN 40 (69871) 20 50 24 -31 85.00
DIN4OD25L65 DIN 40 (69871) 25 65 31-40 85.00
DIN4OD32L70 DIN 40 (69871) 32 70 40 - 51 85.00
DIN4OD42L70 DIN 40 (69871) 42 70 51- 67 90.00
DIN4ODS55L65 DIN 40 (69871) 55 65 67 - 87 90.00
DIN40D72L60 DIN 40 (69871) 72 60 87-116 160.00
DIN4OD94L90 DIN 40 (69871) 9% 90 116 - 153 195.00

TAKILDIGI BASLIGIN

KOD KONIK D L 0 MIN. - @ MAX. EURO
BT50D20L50 BT 50 20 50 24- 31 160.00
BT50D25L65 BT 50 25 65 31-40 160.00
BT50D32L.70 BT 50 32 70 40 - 51 160.00
BT50D42L70 BT 50 42 70 51 - 67 165.00
BT50D55L 65 BT 50 55 65 67 - 87 165.00
BT50D72L60 BT 50 72 60 87-116 235.00
BT50D94L.90 BT 50 9% 90 116 - 153 270.00

TAKILDIGI BASLIGIN

KOD KONIK D L @ MIN. - 0 MAX. EURO
DIN50D20L50 DIN 50 (69871) 20 50 24 - 31 160.00
DIN50D25L65 DIN 50 (69871) 25 65 31-40 160.00
DIN50D32L70 DIN 50 (69871) 32 70 40 - 51 160.00
DIN50D42L70 DIN 50 (69871) 42 70 51- 67 165.00
DIN50D55L65 DIN 50 (69871) 55 65 67 - 87 165.00
DIN50D72L60 DIN 50 (69871) 72 60 87-116 235.00
DIN50D34L90 DIN 50 (69871) 94 90 116 -153 270.00



MATKAP UCLARI




MATKAP UCLARI DIN 338 HSS ve HSS Co5 (COBALT)

05 6 22
ST %

0.7 9 28

09 1 32

1.1 14 36

==

338005

0.70

338007 0.70

==

338013C 0.55

338015C 0.38

338017C 0.42

338019C 0.42

338021C 0.47

338023C 0.47

338025C 0.42

338027C 0.80

338055 0.65

338029C 0.80

338031C 0.90

338033C 0.85

338035C 0.85

338037C 1.00

338039C 1.00

338041C 1.20

338043C 1.20

338045C 1.05

338047C 1.35

338049C 1.35

338051C 1.50

338053C 1.50

338055C 1.30

338057C 1.65

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1'E BAKINIZ.



MATKAP UCLARI DIN 338 HSS ve HSS Co5 (COBALT)

5.8 57 93
LA

6 57 93

6.2 63 101

6.4 63 101

6.6 63 101

6.8 69 109

7 69 109

7.2 69 109

7.4 69 109

7.6 75 117

7.8 75 117

8 75 17

8.2 75 117

8.4 75 117

8.6 81 125

8.8 81 125

9 81 125

9.2 81 125

9.4 81 125

9.6 87 133

9.8 87 133

10 87 133

10.2 87 133

10.4 87 133

10.6 87 133

108 94 142

338060 0.70

338062 0.95

338106 3.25

338108 3.25

338058C

1.65

338060C 1.45

338096C 5.25

338098C

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCiN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1°E BAKINIZ.
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MATKAP UCLARI DIN 338 HSS ve HSS Co5 (COBALT)

n 94 142
Sna e e

==

ve

338110 250 338110C
eI 380

1.2 9% 142 338112 3.50

Soms 94 42 33 30

M4 94 142 338114 3.50

ooms 94 a2 338115 280

16 9% 142 338116 3.70

L A 7 - < A

1158 9% 142 338118 3.70

Somne 1 s 33819 380

12 101 151 338120 3.00

S22 01 st 3120 410

122 101 151 338122 410

S 123 01 1m0 3318 410

12.4 151 338124 410

LI i L

126 101 151 338126 440

Ct27 00 st 38127 40

128 101 151 338128 440

S 129 01 15T 33129 440

13 101 151 338130 4.00 338130C 8.00

o135 08 160 w13 600 33sissc 1190

13.75 108 160 338137 9.00

o 14108 10 338140 850 330 1200

145 14 169 338145 7.50 338145C 14.00

15 14 169 338150 8.00 338150C 16.00

o185 120 78 315 1000 33@IssC MO0

15.75 120 178 338158 12.00

EH R R | sserec 1800

165 125 184 338165 11.00

] ]

175 130 191 338175 12.00

IEN N I

185 135 198 338185 15.00

So1e 1% 98 I

195 140 205 338195 17.00

-2 140 205 38200 1700

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1'E BAKINIZ.



MATKAP UCLARI DIN 340 HSS UZUN BOY

@MM KOD

1 340010
1.2 340012
1.3 340013
1.4 340014
15 340015
1.6 340016
1.7 340017
1.8 340018
19 340019

2 340020
2.1 340021
22 340022
23 340023
2.4 340024
25 340025
26 340026
2.7 340027
28 340028
29 340029

3 340030
3.1 340031
32 340031
33 340033
34 340034
35 340035
36 340036
3.7 340037
38 340038
39 340039

4 340040
4.1 340041
4.2 340042
43 340043
44 340044
45 340045
46 340046
47 340047
48 340048
49 340049

5 340050
5.1 340051
5.2 340052
5.3 340053
5.4 340054
5.5 340055
5.6 340056
5.7 340057
5.8 340058
59 340059

6 340060
6.1 340061
6.2 340062

helis tamboy EURO

33
41
41
45
45
50
50
53
56
56
56
56
59
62
62
62
66
66
66
66
69
69
69
73
73
73
73
78
78
78
78
78
82
82
82
82
82
87
87
87
87
87
87
91
91
91
91
91
91
91
97
97

56
65
65
70
70
76
76
80
80
85
85
85
90
95
95
95
100
100
100
100
106
106
106
112
12
112
12
19
119
119
19
119
126
126
126
126
126
132
132
132
132
132
132
139
139
139
139
139
139
139
148
148

1.20
1.20
1.20
1.20
1.10
1.10
1.10
1.10
1.10
1.00
1.10
1.10
1.10
1.10
1.00
1.10
1.10
1.10
1.10
1.00
1.20
1.20
1.20
1.20
1.10
1.30
1.30
1.30
1.30
1.20
1.40
1.40
1.50
1.50
1.40
1.80
1.80
1.80
1.80
1.60
2.20
2.20
2.20
230
1.90
2.30
230
2.30
2.30
2.10
2.70
2.70

@MM KOD
6.3 340063
6.4 340064
6.5 340065
6.6 340066
6.7 340067
6.8 340068
6.9 340069

7 340070
7.1 340071
7.2 340072
73 340073
7.4 340074
75 340075
7.6 340076
7.7 340077
7.8 340078
7.9 340079

8 340080
8.1 340081
8.2 340082
83 340083
8.4 340084
85 340085
8.6 340086
8.7 340087
8.8 340088
89 340089

9 340090
9.1 340091
9.2 340092
€13 340093
9.4 340094
9.5 340095
9.6 340096
9.7 340097
9.8 340098
9.9 340099
10 340100

10.2 340102
105 340105
n 340110
1.5 340115
12 340120
125 340125
13 340130
135 340135
14 340140
145 340145
15 340150
155 340155
16 340160
20 340200

helis tamboy EURO

97

97

97

97

97

102
102
102
102
102
102
102
102
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
121
121
121
121
121
121
121
128
128
134
134
134
140
140
144
144
149
149
166

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1'E BAKINIZ.

148
148
148
148
148
156
156
156
156
156
156
156
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
184
184
184
184
184
184
195
195
205
205
205
214
214
220
220
227
227
254

2.70
2.70
2.40
2.90
2.90
3.00
3.00
2.60
3.50
3.50
3.50
3.50
3.00
4.00
4.00
4.00
4.00
3.50
4.50
450
4.50
4.50
4.00
4.60
4.60
4.60
4.60
4.30
5.50
5.50
5.50
5.50
4.50
6.00
6.00
6.00
6.00
5.00
5.50
5.50
6.80
7.50
8.00
9.00
10.00
18.00
20.00
23.00
25.00
32.00
30.00
42.00

giirkan
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Cem @ e ey

18690151

18690251

18690302 130 190 7.20

18690401

18690403 190 280 11.00

18690501 9.00

18690503 13.00

18690601 140 205 10.00

18690603 17.00

18690702 17.00

18690801 165 240 16.00

18690803 28.00

85 18690852 250 315 20.00

9.5 18690952 220 320 25.00

18691002 30.00

18691052 35.00

18691201 31.00

18691203 60.00

18691302 260 375 54.00

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1'E BAKINIZ.



MATKAP UGLARI DIN 345 HSS MORS KONIK SAPLI

12 345120 101 18 1 7.00 275 345275 170 291 30.00

13 345130 101 7.50 285 345285 175 296 34.00

345140 108 8.50 295 345295 175 38.00

15 345150 114 9.00 305 345305 180 301 46.00

16 345160 120 218 10.00 315 345315 180 301 52.00

17 345170 125 223 11.00 325 345325 185 334 60.00

18 345180 130 228 12.00 335 345335 185 334 4 66.00

345190 135 13.00 345 345345 190 78.00

345200 140 14.00 345360 195 74.00

21 345210 145 16.00 345380 200 349 4 82.00

345220 150 17.50 345400 200 80.00

23 345230 155 253 18.50 42 345420 205 354 90.00

345240 160 281 22.00 44 345440 210 359 4 105.00

345250 160 22.00 345460 215 115.00

26 345260 165 286 26.00 48 345480 220 369 130.00

27 345270 170 291 28.00 50 345500 220 369 4 125.00

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI ICIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1'E BAKINIZ.




MATKAP UCLARI DIN 1870/1-2 HSS MK.SAPLI EKSTRA UZUN

18701601 70.00

18701702 99.00

18701902 110.00

18702002 125.00

18702202 160.00

25 18702501 150.00

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1°E BAKINIZ.



1 333101 3.15 1.9 31.5 1.40
I L S Soss A
2 333201 5 33 40 1.60
I BT U SR B BT
3.15 333311 8 49 50 250
INCH =T IS MR N BN
5 333501 12.5 7.5 63 5.00

1.6 333162 4 2.8 35.5 18.00
25 333252 6.3 4.1 45 21.00
4 333402 10 6.2 56 34.00

8 3340801 21 79 6.00
12 3341201 30 102 12.00

8 3340802 21 79 6.00
12 3341202 30 102 12.00

DEVIR VE iLERLEME DEGERLERI ICIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 1°E BAKINIZ.
(SERT METAL PUNTA MATKABI iCiN TABLO 2)




SERT METAL MATKAP UCLARI DIN 338

@MM KOD helis tamboy EURO @MM KOD helis tamboy EURO

1 211010 12 34 5.50 5.8 211058 57 93 19.80
1.1 21101 14 36 6.50 5.9 211059 57 93 20.00
12 211012 16 38 6.50 6 211060 57 93 18.00
i3 211013 16 38 6.50 6.1 211061 63 101 24.50
1.4 211014 18 40 6.50 6.2 211062 63 101 2450
1.5 211015 18 40 5.50 6.3 211063 63 101 24.50
1.6 211016 20 43 6.50 6.4 211064 63 101 25.00
1.7 211017 20 43 6.50 6.5 211065 63 101 22.00
18 211018 22 46 6.50 6.6 211066 63 101 26.50
19 211019 22 46 6.50 6.7 211067 63 101 26.50

2 211020 24 49 6.00 6.8 211068 69 109 27.00
2.1 211021 24 49 7.00 6.9 211069 69 109 27.00
22 211022 27 53 7.00 7 211070 69 109 24.00
23 211023 27 53 7.00 7.1 211071 69 109 31.00
2.4 211024 30 57 7.30 7.2 211072 69 109 31.00
25 211025 30 57 6.50 /23, 211073 69 109 31.00
2.6 211026 30 57 7.30 7.4 211074 69 109 31.00
2.7 211027 33 61 7.50 75 211075 69 109 27.00
28 211028 33 61 7.50 76 211076 75 17 36.00
29 211029 33 61 7.50 7.7 211077 75 117 36.00

3 211030 33 61 7.00 7.8 211078 75 17 36.00
3.1 211031 36 65 8.50 7.9 211079 75 17 36.00
32 211032 36 65 8.50 8 211080 75 117 28.00
33 211033 36 65 8.50 8.1 211081 75 17 40.00
34 211034 39 70 9.20 8.2 211082 75 17 40.00
B3I 211035 39 70 8.40 83 211083 75 117 42.00
3.6 211036 39 70 9.50 8.4 211084 75 17 42.00
&7/ 211037 39 70 9.80 85 211085 75 17 33.00
38 211038 43 75 10.00 8.6 211086 81 125 46.00
3.9 211039 43 7% 10.40 8.7 211087 81 125 46.00
4 211040 43 75 9.00 8.8 211088 81 125 47.00
4.1 211041 43 75 11.00 8.9 211089 81 125 47.00
4.2 211042 43 75 11.00 9 211090 81 125 37.00
43 211043 47 80 14.00 9.1 211091 81 125 50.00
44 211044 47 80 14.00 9.2 211092 81 125 50.00
45 211045 52 80 12.80 93 211093 81 125 50.00
4.6 211046 52 80 15.00 9.4 211094 81 125 50.00
4.7 211047 52 80 15.00 95 211095 81 125 45.00
48 211048 52 86 15.50 9.6 211096 87 133 54.00
49 211049 52 86 15.50 9.7 211097 87 133 54.00
5 211050 52 86 13.00 9.8 211098 87 133 55.00
5.1 211051 52 86 17.50 819 211099 87 133 55.00
5.2 211052 52 86 17.50 10 211100 87 133 47.00
53 211053 52 86 17.50 10.2 211102 87 133 59.00
5.4 211054 57 93 18.50 105 211105 87 133 54.00
Bib) 211055 57 93 17.00 1 211110 94 142 60.00
5.6 211056 57 93 19.50 11.5 211115 94 142 65.00
5.7 211057 57 93 19.50 12 211120 101 151 66.00

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCIiN 92 NOLU SAYFADA TABLO 2'YE BAKINIZ.
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SERT METAL MATKAP UGLARI DIN 1897 (KISA TiP)

212050 10.00

212060 14.00

212068 21.00

212075 21.00

212085 27.00

212095 38.00

212102 49.00

212110 48.00

12 212120 51 102 54.00

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI ICIN 92 NOLU SAYFADA TABLO 2'YE BAKINIZ.




HP “HIGH PERFORMANCE” YUKSEK PERFORMANS

SERT METAL MATKAP UCLARI

2150505 32.00

2150605 32.00

2150585 40.00

2150755 40.00

2150855 55.00

2150905 103 55.00

2150985 55.00

2151025
2151105

2151205 118 84.00

2151305 105.00

2151405 105.00

2151505 115.00

2151605 115.00

2151703 123 18 135.00

2151703 135.00

2151903 170.00

DAHA YUKSEK PERFORMANS iGiN:

DAHA HIZLI DEVIR VE ILERLEME

DAHA UZUN TAKIM OMRU

MATKAP BASINA DAHA COK DELIK DAHA KISA SUREDE
ZOR MALZEMELERI ISLEYEBILME OZELLIGI.

Takviyeli sap
Ozel tungsten carbide + kaplama
Ozel helis kanal ve u¢ geometrisi

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCiN 92 NOLU SAYFADA TABLO 3'E BAKINIZ.



HP “HIGH PERFORMANCE” YUKSEK PERFORMANS

HSS COBALT MATKAP UCLARI

@ MM KoD helis tamboy @ sap capi EURO
5 218050 26 70 6 13.00
55 218055 28 72 6 13.00
6 218060 28 72 6 13.00
6.5 218065 31 75 8 15.50
6.8 218068 34 78 8 18.00
7 218070 34 78 8 17.00
75 218075 34 78 8 19.00
8 218080 37 81 8 19.00
85 218085 37 87 10 21.00
8.8 218088 41 91 10 24,00
9 218090 41 91 10 21.00
95 218095 41 91 10 26.00
98 218098 43 93 10 28.00
10 218100 43 93 10 25.00
10.2 218102 43 100 12 31.00
105 218105 43 100 12 31.00
1 218110 47 104 12 36.00
115 218115 47 104 12 40.00
12 218120 51 108 12 41.00
125 218125 51 108 14 49.00
13 218130 51 108 14 49.00
135 218135 54 14 14 66.00
14 218140 54 14 14 72.00
145 218145 56 116 16 82.00
15 218150 56 116 16 82.00
155 218155 58 118 16 85.00
16 218160 58 118 16 85.00
16.5 218165 60 126 20 90.00
17 218170 60 126 20 90.00
175 218175 62 128 20 95.00
18 218180 62 128 20 95.00
185 218185 64 130 20 105.00
19 218190 64 130 20 110.00
20 218200 66 132 20 105.00

DAHA YUKSEK PERFORMANS iCIN:

DAHA HIZLI DEVIR VE ILERLEME

DAHA UZUN TAKIM GMRU

MATKAP BASINA DAHA COK DELIK DAHA KISA SUREDE
ZOR MALZEMELERI ISLEYEBILME OZELLIGI

Takviyeli sap
HSS cobalt + kaplama
Ozel helis kanal ve u¢ geometrisi

DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI iCiN 92 NOLU SAYFADA TABLO 4'E BAKINIZ.
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MATKAPLAR iCiN DEVIR ve ILERLEME DEGERLERI

CELIK <200 HB 20-25 m/dakika 0.020 0.060 0.090 0.100 0.110 0.130 0.160 0.190 0.200 0.230 0.250 0.280
CELIK 200-300 HB 12-20 m/dakika 0.018 0.050 0.070 0.080 0.095 0.110 0.140 0.170 0.180 0.200 0.210 0.230
CELIK 300-350 HB 10-12 m/dakika 0.016 0.035 0.050 0.060 0.065 0.075 0.095 0.110 0.125 0.140 0.150 0.180
PASLANMAZ CELIK  12-18 m/dakika 0.016 0.035 0.050 0.060 0.065 0.075 0.095 0.110 0.125 0.140 0.150 0.180

DOKUM 20-30 m/dakika 0.018 0.050 0.070 0.080 0.095 0.110 0.140 0.170 0.180 0.200 0.210 0.230
BAKIR BRONZ PIRING 20-35 m/dakika 0.018 0.050 0.070 0.080 0.095 0.110 0.140 0.170 0.180 0.200 0.210 0.230
ALUMINYUM 25-35 m/dakika 0.020 0.060 0.090 0.100 0.110 0.130 0.160 0.190 0.200 0.230 0.250 0.280

CELIK <200 HB 70-80 m/dakika 0.007 0.012 0.020 0.025 0.030 0.035 0.050 0.075 0.095 0.120 0.130 0.140
CELIK 200-300 HB 55-70 m/dakika 0.007 0.012 0.020 0.025 0.030 0.035 0.050 0.075 0.095 0.120 0.130 0.140
CELIK 300-350 HB 35-55 m/dakika 0.007 0.012 0.020 0.025 0.030 0.035 0.050 0.075 0.095 0.120 0.130 0.140
CELIK 40-50 HRC 20-30 m/dakika 0.007 0.012 0.018 0.022 0.028 0.033 0.045 0.065 0.085 0.110 0.120 0.130
CELIK 50-55 HRC 16-20 m/dakika 0.006 0.012 0.016 0.020 0.025 0.030 0.040 0.060 0.080 0.100 0.110 0.120
PASLANMAZ CELIK  20-30 m/dakika 0.007 0.012 0.018 0.022 0.028 0.033 0.045 0.065 0.085 0.110 0.120 0.130

DOKUM 50-70 m/dakika 0.012 0.022 0.032 0.040 0.050 0.060 0.085 0.095 0.110 0.130 0.140 0.160
BAKIR BRONZ PIRING 100-200 m/dakika 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300
ALUMINYUM 60-150 m/dakika 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300

CELIK <200 HB 85-120 m/dakika 0.030 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.200 0.250 0.280 0.300 0.320
CELIK 200-300 HB 70-85 m/dakika 0.020 0.040 0.060 0.075 0.090 0.100 0.130 0.160 0.200 0.200 0.220 0.240
CELIK 300-350 HB 50-70 m/dakika 0.015 0.030 0.040 0.050 0.060 0.080 0.090 0.100 0.130 0.150 0.160 0.180
CELIK 40-50 HRC 30-50 m/dakika 0.012 0.025 0.030 0.040 0.050 0.070 0.080 0.090 0.120 0.130 0.150 0.160
CELIK 50-60 HRC 20-30 m/dakika 0.010 0.020 0.025 0.030 0.040 0.060 0.070 0.080 0.100 0.120 0.130 0.150
PASLANMAZ CELIK  25-40 m/dakika 0.015 0.030 0.040 0.050 0.060 0.080 0.090 0.100 0.130 0.150 0.160 0.180

DOKUM 70-100 m/dakika 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300
BAKIR BRONZ PIRING 100-200 m/dakika 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300
ALUMINYUM 90-200 m/dakika 0.040 0.080 0.120 0.130 0.150 0.180 0.200 0.250 0.300 0.350 0.400 0.450

CELIK <200 HB 40-60 m/dakika 0.030 0.090 0.150 0.200 0.220 0.250 0.280 0.320 0.350 0.400 0.450 0.500
CELIK 200-300 HB 25-40 m/dakika 0.020 0.070 0.110 0.130 0.150 0.170 0.200 0.250 0.270 0.300 0.320 0.350
CELIK 300-350 HB 12-25 m/dakika 0.015 0.035 0.050 0.060 0.075 0.085 0.100 0.130 0.140 0.160 0.170 0.200
PASLANMAZ CELIK  15-30 m/dakika 0.020 0.070 0.110 0.130 0.150 0.170 0.200 0.250 0.270 0.300 0.320 0.350

DOKUM 30-55m/dakika  0.025 0.080 0.120 0.150 0.170 0.200 0.250 0.280 0.300 0.350 0.370 0.400
BAKIR BRONZ PIRING 35-70m/dakika 0.020 0.065 0.100 0.110 0.120 0.160 0.180 0.220 0.250 0.280 0.300 0.320
ALUMINYUM 45-70m/dakika 0.025 0.080 0.120 0.150 0.170 0.200 0.250 0.280 0.300 0.350 0.370 0.400

KESME HIZI (m/dakika) x 1000 . .
Kesme hizindan deviri bulmak igin (m 2 a) X = DEVIR/DAKIKA (RPM)

3.14 x takim (matkap) capi

Tidm verilen degerler islemeye baslangi¢ yapabilmeniz icin referans alabileceginiz degerlerdir.
Tezgah, sogutucu, parca baglama, takim tutucu hassasiyeti, malzeme 6zelligi ve diger tim etkenler
bu degerleri degistirmenizi gerektirebilir.

Baslangici yukaridaki degerlerle yaptiktan sonra kesme degerlerini degistirerek isleminize uygun
optimum kesme degerine ulasabilirsiniz.

Tabloda belirtilen deger araliklarinin ist sinirlariyla baslangic yapmayiniz. Alt sinirdan baslayarak
degerlerinizi kademeli olarak artiriniz.



KILAVUZLAR



MAKINA KILAVUZLARI METRIK NORMAL DIS - DUz

METRIK KoD EURO
M2 371020 9.20
M25 371025 9.00
M3 371030 5.00
M35 371035 8.00
M4 371040 5.20
M5 371050 550
M6 371060 5.50
M7 371070 10.00
M8 371080 6.25
M9 371090 15.00
M10 371100 7.70

M12 376120 9.90

M14 376140 17.90
M 16 376160 19.30
M18 376180 29.00
M20 376200 29.00
M22 376220 39.00
M 24 376240 39.00
M27 376270 50.00
M30 376300 62.00
M33 376330 84.00
M 36 376360 103.00

METRIK KOD EURO
M2 3710207 1220
M25 371025T 12.00
M3 3710307 7.00
M35 371035T 9.80
M4 3710407 7.30
M5 371050T 7.65
M6 3710607 7.65
M8 371080T 9.10
M 10 3711007 10.80

M12 3761207 13.60
M14 376140T 22.60
M 16 376160T 24.40
M18 376180T 36.00
M20 376200T 36.00
M22 3762207 50.00
M 24 3762407 51.00
M27 376270T 68.00
M30 376300T 80.00
M33 376330T 102.00
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MAKINA KILAVUZLARI METRIK NORMAL DIS - HELIS

METRIK KOD EURO
M2 371020H 10.90
M25 371025H 10.70
M3 371030H 5.20
M35 371035H 10.20
M4 371040H 5.50
M5 371050H 5.80
M6 371060H 5.80
M7 371070H 12.00
M8 371080H 6.55
M10 371100H 8.00

M12 376120H 10.30
M14 376140H 21.50
M 16 376160H 21.90
M18 376180H 36.00
M20 376200H 35.00
M22 376220H 50.00
M 24 376240H 44.00
M27 376270H 60.00
M30 376300H 77.00
M33 376330H 113.00
M 36 376360H 116.00

METRIK KOD EURO
M2 371020HT 13.90
M25 371025HT 13.70
M3 371030HT 7.20
M35 371035HT 12.00
M4 371040HT 7.60
M5 371050HT 7.95
M6 371060HT 7.95
M8 371080HT 9.40
M 10 371100HT 11.10

M12 376120HT 14.00
M14 376140HT 26.20
M 16 376160HT 27.00
M18 376180HT 43.00
M20 376200HT 42.00
M22 376220HT 61.00
M 24 376240HT 56.00
M27 376270HT 78.00
M30 376300HT 95.00 —
M33 376330HT 131.00
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MAKINA KILAVUZLARI METRIK INCE DiS - DUZ

METRIK INCE KOD EURO

M4x05 37104005 11.20

M45x05 37104505 15.00

M5x05 37105005 11.70

M6x0.5 37106005 11.80

M6 x0.75 37106007 11.50

M7x0.75 37107007 14.00

M8x05 37108005 15.90

M8x0.75 37108007 12.80

M8x1 37108010 11.60

M3x1 37109010 16.00

M 10x0.75 37110007 17.50

M10x1 37110010 12.00

M10x1.25 37110012 15.40

M11x1 37411010 19.50

M12x1 37412010 14.20

M12x1.25 37412012 15.80

M12x15 37412015 13.60

M13x1 37413010 21.30

M14x1 37414010 18.20

M14x1.25 37414012 18.20

M14x15 37414015 17.80

M15x1 37415010 26.00

M15x1.5 37415015 26.00

M16x1 37416010 21.30

M16x1.5 37416015 19.50

M18x1 37418010 28.00

M18x15 37418015 23.00

B M18x2 37418020 26.90
M20x1 37420010 32.20

M20x 15 37420015 28.90

‘ M20x2 37420020 39.50
d M22x1 21822010 32.00
M22x15 21822015 28.50

M22x2 21822020 32.00

gt M24x1 21824010 37.50
M24x15 21824015 32.50

M24x2 21824020 33.50

L] M25x1 21825010 4550
M25x15 21825015 4150

M26x1 37426010 69.00

- M26x1.5 21826015 42.00
M27x15 21827015 44.00

M27x2 21827020 49.00

M28x 1.5 21828015 44.00

- M28x2 21828020 57.00
M30x1 21830010 60.00

M30x15 21830015 51.00

M30x2 21830020 59.00

M32x15 21832015 60.00

M33x15 21833015 66.00

M33x2 21833020 79.00

M34x15 21834015 69.00

M36x1.5 21836015 78.00

M36x2 21836020 88.00

M38x1.5 21838015 85.00

M40x 1.5 21840015 99.00
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MAKINA KILAVUZLARI METRIK INCE DIS - HELIS

METRIK INCE KOD EURO
M4x05 37104005H 14.50
M5x05 37105005H 14.50
M6 x0.75 37106007H 14.00
M8 x0.75 37108007H 14.00
M8x1 37108010H 13.00
M10x1 37110010H 15.50
M10x1.25 37110012H 21.00
M12x1 37412010H 18.80
M12x1.25 37412012H 24.00
M12x15 37412015H 17.50
M14x1 37414010H 24.00
M14x1.25 37414012H 25.00
M14x15 37414015H 23.00
M16x1 37416010H 28.00
M16x 15 37416015H 27.00
Mi18x1 37418010H 58.00
M18x 15 37418015H 31.00
M20x 1.5 37420015H 36.00
M20x2 37420020H 51.00
M22x15 21822015H 42.00
M24x15 21824015H 48.00
M24x2 21824020H 55.00
M26x 1.5 21826015H 67.00
M28x 1.5 21828015H 78.00
M30x 15 21830015H 78.00 'i"'_,
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MAKINA KILAVUZLARI METRIK INCE DiS - DUZ TIN

METRIK INCE KOD EURO
M6 x0.75 371060071 17.50
M 8x0.75 37408007T 18.80
- M8x1 37108010T 17.60
M10x1 371100107 18.00
M 10 x 1.25 371100121 21.40
Mi12x1 37412010T 21.20
M12x1.25 374120121 22.80
M12x15 37412015T 20.60
M 14x1.25 37414012T 26.20
M14x15 37414015T 25.80
M16x 1.5 37416015T 27.50
",ﬁ:J
MAKINA KILAVUZLARI METRIK INCE DIS - HELIS TIN
METRIK INCE KOD EURO
M6 x 0.75 37106007HT 20.00
M 8x0.75 37408007HT 20.00
M8x1 37108010HT 19.00
M10x1 37110010HT 21.50
M10x1.25 37110012HT 27.00
M12x1 37412010HT 25.80
M12x1.25 37412012HT 31.00
M12x1.5 37412015HT 24.50
M 14x1.25 37414012HT 32.00
o M14x15 37414015HT 33.00
M16x 1.5 37416015HT 35.00
-
-
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3'LU TAKIM EL KILAVUZU




M10
M12
M14
M 16
M20
M24

37103L
37104L
37105L
37106L
37108L
37110L
376121
37614L
37616L
37620L
376241

METRIK iNCE SOL DiS KILAVUZLAR

M6x0.75
M8x0.75
M8x1

M10x1

M10x1.25
M12x1

M12x15
M14x15
M16x15
M20x 1.5
M24x15

37406071
3740807L
3740810L
37410101
3741012L
37412101
37412151
37414151
37416151
37420151
37424151

24.00
29.00
22.00
24.00
29.00
31.00
29.00
34.00
41.00
55.00
72.00

Yukarida olmayan metrik ve diger tim vidalarin sol dis kilavuzlari icin bizi arayimniz.



OVALAMA KILAVUZLARI (KANALSIZ)

METRIK KOD EURO
M3 239030 14,00
M4 239040 14.00
M5 239050 15.00
M6 239060 15.00
M8 239080 17.50
M 10 239100 23.00
M12 339120 47.00

ATLAMALI Di$ KILAVUZLAR

METRIK KOD EURO
M3 209030 13.00
M4 209040 13.00
M5 209050 13.00
M6 209060 13.00
M8 209080 14.00
M 10 209100 17.50
M 12 309120 24.00

Yumusak malzemeler icin: Aliminyum, piring, bakir vs..

HELI-COIL KILAVUZLAR

EG-M KOD EURO
EGM.3 EGMO30 11.00
EG M. 4 EGMO40 11.00
EGM.5 EGMO50 12.00
EGM.6 EGMO60 12.00
EGM.8 EGMO80 14.00
EG M. 10 EGM100 17.50
EG M. 12 EGM120 23.00

SOMUN TiPi KILAVUZLAR

METRIK KOD tamboy dis boyu  @sap capi EURO
M3 357030 70 22 2.2 14.00
M4 357040 90 19 28 14.00
M5 357050 100 22 35 1550
M6 357060 110 30 45 16.00
M8 357080 125 34 6.0 20.00
M 10 357100 140 4 7.0 23.00
M 12 357120 180 48 9.0 30.00
M 14 357140 200 56 11.0 36.00
M 16 357160 200 54 12.0 44.00
M 20 357200 250 70 16.0 62.00



KAPLAMA PAYLI METRIK KILAVUZLAR

: + BLCUSU
METRIK (kaplanfa o) KOD EURO
M3-6G +0.016mm 3710306G 7.50
M4 -6G +0.019mm 37104066 8.00
M5-6G +0.020mm 3710506G 9.00
M6 - 6G +0.024mm 37106066 9.00
M8 -6G +0.025mm 37108066 10.00
M 10 - 6G +0.028mm 37110066 12.00
M12-6G +0.032mm 3761206G 16.00
M 16 - 6G +0.034mm 37616066 25.00

Metrik normal dis kilavuzlara gére caplari (bélim dairesi caplari / bégir caplar) tabloda “+8lcusi”
olarak belirtilen miktarda biyiik olan kilavuzlardir. Kaplama kalinliginiza ve mamuliiniize en uygun
olani tercih ediniz. Dikkat “+ 6lglisti” captaki arti 6lcusudur.

METRIK (k;p%ﬁgigyl) KOD EURO
M3 +0.10 +0.10mm 371030K1 11.00
M4 +0.10 +0.10mm 371040K1 11.00
M5 +0.10 +0.10mm 371050K1 11.50
M6 +0.10 +0.10mm 371060K1 11.50
M8 +0.10 +0.10mm 371080K1 12.70
M10 +0.10 +0.10mm 371100K1 15.80
M12 +0.10 +0.10mm 376120K1 18.00
M16 +0.10 +0.10mm 376160K1 26.00

MS PIiRINC MALZEME KILAVUZLARI

1
i

KOD EURO
371030MS 7.50
371040MS 8.00
371050MS 9.00
371060MS 9.00
371080MS 10.00
371100MS 12550
376120MS 16.00

METRIK KOD EURO
M8x1 37408010MS 17.00
M10x1 37410010MS 17.00
M10x1.25 37410012MS 20.00
M12x1 37412010MS 20.00
M12x1.25 37412012MS 20.00
M12x15 37412015MS 20.00
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BSP - G BORU DiSi KILAVUZLAR

BSP - G KOD EURO
G1/8x28 5157018 9.00

G1/4x19 5157014 11.60
G3/8x19 5157038 14.00
G1/2x14 5157012 20.50
G5/8x 14 5157058 29.00
G3/4x 14 5157034 31.00
G7/8x14 5157078 48.00
G1xM 5157100 50.00
G11/8x11 5157118 85.00
G11/4x11 5157114 90.00
G11/2x1 5157112 118.00
G13/4x11 5157134 153.00
G2x11 5157200 174.00
621/2x11 5157212 290.00

BSP - G KoD EURO
G1/8x28 5156018 1450
G1/4x19 5156014 19.00
63/8x19 5156038 24.00
G1/2x14 5156012 31.00
G3/hx14 5156034 50.00
G1x11 5156100 76.00
G11/4x12 5156114 140.00



BSP - G BORU DiSi KILAVUZLAR MS PIRINC iCiN OZEL

BSP -G KoD EURO

G1/8x28 5157018MS 1250

G1/4x13 5157014MS 1650

- 63/8x19 5157038MS 21.00

> G1/2x14 5157012MS 28.00
G3/hx14 5157034MS 45.00

G1x11 5157100MS 65.00

+0LCUS0
BSP -G Cerimn e KOD EURO

G1/8x28

Kaplama payli +0.05 mm 5157018MSK 14.00
(+0.05mm)

G1/4x19

Kaplama payli +0.05 mm 5157014MSK 19.00
(+0.05mm)

G3/8x19
Kaplama payli +0.05 mm 5157038MSK 24.00

(+0.05mm)

G1/2x14

Kaplama payli +0.05 mm 5157012MSK 33.00
(+0.05mm)

G3/4x14
Kaplama payli +0.05 mm 5157034MSK 51.00

(+0.05mm)

G1x11
Kaplama payl +0.05mm 5157100MSK 72.00

(+0.05mm)

BSP - G dis boyu tamboy  @sap capi KOD EURO
G1/2x14 40 95 16 5157012FT 34.00
G1x1

Kaplama payli 40 95 16 5157012FTK 39.00
+0.05mm

G3/4x 14 45 100 20 5157034FT 53.00
G3/4x 14

Kaplama payli 45 100 20 5157034FTK 60.00
+0.05mm

Uzun dis boyu = uzun omiir
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KONiK BORU DiSi KILAVUZLAR NPT - NPTF - BSPT

NPT KOD EURO

116x27 KNPTO11 16.90

1/8x27 KNPTO11 18.80 -
1/4x18 KNPTOT4 2350 .
38x18 KNPTO038 2730

1214 KNPT012 37.80 "

hx 14 KNPT034 50.00

1x115 KNPT100 71.00

11/4x115 KNPT114 125.00

NPTF KOD EURO
1/16x 27 KNPTFO11 20.00
1/8x27 KNPTFO11 22.00
1/4x18 KNPTFO14 27.00
3/8x18 KNPTF038 33.00
1/2x14 KNPTF012 44,00
3/4x 14 KNPTF034 60.00
1x115 KNPTF100 84.00

BSPT - R KOD EURO

1/8x 28 KBSPT018 21.00

1419 KBSPTO14 26.00 .
3819 KBSPTO038 32,00 UL
1214 KBSPTO12 43.00

34 x 14 KBSPT034 58.00

1x11 KBSPT100 82.00



C MAKINA KILAVUZLARI - DUZ

UNC KOD EURO
No. 2 x 56 KUNCNO02 11.50

No. 3 x 48 KUNCNO3 10.90
No. 4 x 40 KUNCNO4 9.70

No. 5 x 40 KUNCNO5 9.50

No. 6 x 32 KUNCNOé 8.50

No. 8x32 KUNCNO8 8.50

No. 10 x 24 KUNCN10 9.50

No. 12 x 24 KUNCN12 10.30
1/4x 20 KUNCO14 9.10

5/16x 18 KUNCO051 10.00
3/8x16 KUNCO038 11.50
716 x 14 KUNCO071 14.30
1/2x13 KUNCO012 14.80
9/16x 12 KUNCO091 21.00
5/8x 11 KUNCO058 20.00
3/4x10 KUNCO034 26.00
7/8x9 KUNCO078 33.00
1x8 KUNC100 49.00
11/8x7 KUNC118 73.00
11/4x7 KUNC114 78.00
13/8x6 KUNC138 111.00
11/2x6 KUNC112 118.00
13/4x5 KUNC134 176.00
2x45 KUNC200 224.00

1/4x 20 KUNCO14T 12.00
5/16x 18 KUNCO51T 13.20
3/8x16 KUNCO038T 15.50
716 x 14 KUNCO71T 19.00
1/2x13 KUNCO12T 20.00
9/16x 12 KUNCO091T 27.00
5/8x11 KUNCO058T 27.00
3/4x10 KUNCO34T 34.00

Nr2 - 3/8 Takviyeli sapli
7/16 - 2" ince sapli
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UNC MAKINA KILAVUZLARI - HELIS

UNC KOD EURO
No. 2 x 56 KUNCNO2H 13.10
No. 3 x 48 KUNCNO3H 12.50
No. 4 x 40 KUNCNO4H 11.00
No. 5 x 40 KUNCNO5H 11.00
No. 6 x 32 KUNCNO6&H 10.20
No. 8 x 32 KUNCNO8H 10.50
No. 10 x 24 KUNCN10H 11.10
No. 12 x 24 KUNCN12H 12.80
1/4x 20 KUNCO14H 11.10
5/16x 18 KUNCO051H 11.70
3/8x16 KUNCO038H 13.20
716 x 14 KUNCO71H 18.00
1/2x13 KUNCO12H 18.20
9/16x 12 KUNCO091H 26.00
5/8x11 KUNCO058H 25.00
3/4x 10 KUNCO034H 31.00
7/8x9 KUNCO078H 39.00
1x8 KUNC100H 55.00

1/4x 20 KUNCO14HT 14.00
5/16x 18 KUNCO5THT 14.90
3/8x16 KUNCO38HT 17.20
716 x 14 KUNCO71HT 22.70
1/2x13 KUNCO12HT 23.40
9/16x 12 KUNCO91HT 32.00
5/8x11 KUNCO058HT 32.00
3/4x10 KUNCO34HT 39.00

Nr2 - 3/8 Takviyeli sapli
7/16 - 1" ince sapli
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UNF MAKINA KILAVUZLARI - DUZ

UNF KOD EURO
No. 2 x 64 KUNFNO2 13.10
No. 3 x 56 KUNFNO3 12.20
No. 4 x 48 KUNFNO4 1130
No. 5 x 44 KUNFNO5 11.00
No. 6 x 40 KUNFNO6 1030
No. 8x 36 KUNFNO8 1060
No. 10 x 32 KUNFN10 11.40
No.12x 28 KUNFN12 12.80
1/4%28 KUNF014 10.70
5/16 x 24 KUNF051 11.40
3/8x 24 KUNF038 12.10
7/16 x 20 KUNF071 15.20
1/2x 20 KUNF012 15.20
9/16x 18 KUNF091 24,00
5/8x 18 KUNF058 22.00
3/4x 16 KUNF034 27.00
7/8 x 14 KUNF078 35.00
1x12 KUNF100 54,00
11/8x12 KUNF118 65.00
11/4x12 KUNF114 78.00
13/8x12 KUNF138 114.00
11/2x12 KUNF112 120.00

1/4x 28 KUNFO14T 13.60
5/16 x 24 KUNF051T 14.60
3/8x24 KUNF038T 16.10
7/16 x 20 KUNFO71T 19.90
1/2x 20 KUNF012T 20.40
9/16x 18 KUNF091T 30.00
5/8x 18 KUNF058T 29.00
3/4x16 KUNFO34T 35.00

Nr2 - 3/8 Takviyeli sapli
7/16 - 1" 1/2 Ince sapli
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UNF MAKINA KILAVUZLARI - HELIS

UNF KOD EURO
No. 2 x 64 KUNFNO2H 15.00
No. 3 x 56 KUNFNO3H 13.80
No. 4 x 48 KUNFNO4H 12.80
No.5x 44 KUNFNO5H 12.30
No. 6 x 40 KUNFNO6H 12.50
No. 8 x 36 KUNFNO8H 12.50
No. 10 x 32 KUNFN10H 12.90
No. 12 x 28 KUNFN12H 14.50
1/4x 28 KUNFO014H 12.00
5/16 x 24 KUNFO051H 12.60
3/8x 24 KUNFO038H 14.00
7/16 x 20 KUNFO071H 18.00
1/2x 20 KUNFO012H 18.10
5/8x18 KUNF058H 24.00
3/4x16 KUNF034H 32.00
7/8 x 14 KUNFO078H 40.00
1x12 KUNF100H 61.00

1/4x 28 KUNFO14HT 16.40
5/16 x 24 KUNFO51HT 17.40
3/8x24 KUNFO38HT 19.90
7/16 x 20 KUNFO71HT 25.20
1/2x 20 KUNF012HT 25.70
5/8x18 KUNFO58HT 34.50
3/4x16 KUNFO34HT 43.00

Nr2 - 3/8 Takviyeli sapli
7/16 - 1" ince sapli




KILAVUZLAR

1/8 x 40 KBSW018 9.50

3/16 x 24 KBSW031 9.60

5/16x 18 KBSWO051 11.00

7116 x 14 KBSWO071 17.00

9/6x 12 KBSW091 24.00

3/4x 10 KBSW034 31.00

1x8 KBSW100 57.00

BSF KILAVUZLAR

3/16 x 32 KBSF031 15.50

5/16 x 22 KBSF051 1430
EZZ

7/16x 18 KBSFO071 22.00
2T I

9/16 x 16 KBSF091 33.00
‘S8xt4 KesFOB 20

3/4x12 KBSF034 40.00

1x10 KBSF100 74.00



PG DiS KILAVUZLAR

TR TRAPEZ Di$ KILAVUZLAR

TR 8x2 KTR082 60.00
TR 10x2 KTR102 55.00
TR 12x2 KTR122 55.00
TR 12x3 KTR123 62.00
TR 16x4 KTR164 73.00
TR 20x4 KTR204 99.00

MS Piring (sari) icin.

TR 8x2 LH KTRO82L 73.00
TR 10x2 LH KTR102L 70.00
TR 12x2 LH KTR122L 73.00
TR 12x3 LH KTR123L 92.00
TR 16x2 LH KTR162L 105.00
TR 16x4 LH KTR164L 110.00

MS Piring (sari) icin.




M. NORMAL

M2
M22
M23
M25
M26
M3
M35
M4
M45
M5
M6
M7
M8
M9
M10
M11

M. INCE

M4x0.5
M45x05
M5x05
M6x0.5
M6 x0.75
M7x0.75
M8x0.5
M8x0.75
M8x1
M9x1

M 10x0.75
M10x1
M10x1.25
M11x1
M12x1
M12x1.25
M12x15
M13x1
M14x1
M14x1.25
M14x15
M15x1
M15x 15
M16x1
M16x15
M18x1
M18x15
M18x2

G (BSP)

G1/8x28
G1/4x19
G3/8x19
G1/2x14
G5/8x14
G3/4x 14
G7/8x14

KILAVUZ MATKAP CAPLARI

MATKAP @

1.60
1.75
1.90
2.05
2.10
250
2.90
3.30
3.70
4.20
5.00
6.00
6.80
7.80
8.50
9.50

MATKAP @

3.50
4.00
4.50
5.50
5.20
6.20
7.50
7.20
7.00
8.00
9.20
9.00
8.80
10.00
11.00
10.80
10.50
12.00
13.00
12.80
12.50
14.00
13.50
15.00
14.50
17.00
16.50
16.00

MATKAP 0

8.80
11.80
15.25
19.00
21.00
2450
28.25

M. NORMAL

M12
M14
M 16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M 36
M39
M 42
M 45
M 48
M52

M. INCE

M20x1
M20x 1.5
M20x2
M22x1
M22x1.5
M22x2
M24x1
M24x15
M24x2
M25x1
M25x 15
M26x1
M26x1.5
M27x15
M27x2
M28x15
M28x2
M30x1
M30x15
M30x2
M32x15
M33x15
M33x2
M34x15
M36x1.5
M36x2
M38x15
M40x 15

G (BSP)

G1x1

G11/8x11
G11/4x1
G11/2x11
G13/4x11
G2x11

G21/2x11

MATKAP @

10.20
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00
24.00
26.50
29.50
32.00
35.00
37.50
40.50
43.00
47.00

MATKAP @

19.00
18.50
18.00
21.00
20.50
20.00
23.00
22.50
22.00
24.00
23.50
25.00
24.50
25.50
25.00
26.50
26.00
29.00
28.50
28.00
30.50
31.50
31.00
32.50
34.50
34.00
36.50
38.50

MATKAP @

30.75
35.50
39.50
15.25
51.10
57.00
73.00



KILAVUZ MATKAP CAPLARI
A
NPT MATKAP 0 NPTF MATKAP 0
1/16 x 27 6.20 1/16 x 27 6.20
1/8x27 8.50 1/8x27 8.50
1/4x18 11.10 1/4x18 11.00
3/8x18 14.55 3/8x18 14.50 .
1/2x14 18.00 1/2x14 17.80 : <
3/4x14 23.25 3/4x14 23.10
1x11.5 29.20 1x11.5 29.10
BSPT - R MATKAP 0 TR MATKAP 0
1/8x 28 8.20 TR8x2 6.20
1/4x19 11.00 TR10x2 8.20
3/8x19 14.50 TR12x2 10.20
1/2x14 18.00 TR12x3 9.25
3/4x 14 23.40 TR16x4 12.25
1x11 29.50 TR20x 4 16.25
UNC MATKAP 0 UNC MATKAP 0
No. 2 x 56 1.85 1/2x13 10.80
No. 3 x 48 2.10 9/16 x 12 12.20
No. 4 x 40 2.35 5/8 x 11 13.50
No. 5 x 40 2.65 3/4x10 16.50
No. 6 x 32 2.85 7/8x9 19.50
No. 8 x 32 3.50 1x8 2225
No. 10 x 24 3.90 11/8x7 25.00
No. 12 x 24 4.50 11/4x7 28.00
1/4x 20 5.10 13/8x6 30.75
5/16x 18 6.60 11/2x6 34.00
3/8x 16 8.00 13/4x5 39.50
7/16 x 14 9.40 2x45 45.00
UNF MATKAP 0 UNF MATKAP 0
No. 2 x 64 1.85 7/16x 20 9.90
No. 3 x 56 2.15 1/2x20 11.50
No. 4 x 48 2.40 9/16x 18 12.90
No. 5 x 44 2.70 5/8x18 14.50 [ ——
No. 6 x 40 2.95 3/4x16 17.50
No. 8 x 36 3.50 7/8x 14 20.40
No. 10 x 32 4.10 1x12 23.25 i '
No. 12 x 28 4.60 11/8x12 26.50 = l“
1/4x 28 5.50 11/4x12 29.50 -
5/16 x 24 6.90 13/8x12 32.75 »
3/8x 24 8.50 11/2x12 36.00 o
BSW MATKAP 0 BSF MATKAP 0 B
1/8 x 40 2.00 3/16 x 32 3.90 k
5/32x 32 3.20 1/4x 26 5.30
3/16 x 24 3.60 5/16 x 22 6.80
1/4x 20 5.10 3/8x 20 8.30
5/16x 18 6.50 7/16x 18 9.70 -
3/8x16 7.90 1/2x 16 11.10
7/16 x 14 9.30 9/16 x 16 12.70
1/2x12 10.50 5/8x 14 14.00
9/16 x 12 12.00 3/4x12 16.75
5/8 x 11 13.50 7/8x 11 19.75 _—
3/4x10 16.50 1x10 22.75 e
7/8x9 19.25
1x8 22.00 . -



KILAVUZ MATKAP CAPLARI

KILAVUZ KESME HIZLARI

150 HB'YE KADAR CELIKLER

250-320 HB CELIKLER

DOKUMLER 10-16

ALUMINYUM 8-12 10-20

KESME HIZI (m/dakika) x 1000
3.14 x takim (kilavuz) capi

Kesme hizindan
deviri bulmak icin

= DEVIR/DAKIKA (RPM)




PAFTALAR
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METRIK
M2
M22
M23
M25
M26
M3
M35
M4
M45
M5
M6
M7
M8
M9
M10
M 11
M12
M14
M 16
M18
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30
M33
M 36
M39
M 42

STANDART

KOD

P020S
P022S
P023S
P025S
P026S
P030S
P035S
P040S
P045S
P050S
P060S
P070S
P080S
P090S
P100S
P110S
P120S
P140S
P160S
P180S
P200S
P220S
P240S
P270S
P300S
P330S
P360S
P390S
P420S

EURO
12.50
19.20
17.30
12.50
16.30
8.85
14.00
8.85
19.80
8.85
8.85
16.50
10.80
19.00
13.30
23.80
18.00
19.00
2450
27.30
27.30
37.00
37.00
70.00
70.00
74.00
74.00
123.00
123.00

METRiK NORMAL DiS PAFTALAR

EKSTRA AGIZ BILEMELI
METRIK KOD EURO
M2
M22
M23
M25
M26
M3 P030B 1060
M35 P035B 1550
M4 P040B 1060
M45 P045B 21.80
M5 P050B 1060
M6 P060B 1060
M7 P070B 18.00
M8 P080B 12.70
M9 P090B 21.00
M 10 P100B 15.70
M1 P110B 26.00
M12 P120B 20.90
M14 P140B 21.70
M 16 P160B 27.90
M18 P180B 30.70
M 20 P200B 30.70
M 22 P220B 41.50
M 24 P240B 41.50
M 27 P270B 77.00
M 30 P300B 77.00
M33 P330B 82.00
M 36 P360B 82.00
M39 P390B 136.00
M 42 P420B 136.00



urkan

~ STANDART _EKSTRA AGIZ BILEMELI

METRIK INCE ~ KOD EURO METRIK INCE ~ KOD EURO
M 2.6x0.35 P02603S 49.00 M 2.6x0.35

M 3x0.35 P03003S 21.70 M 3x0.35 P03003B 23.90
M 3.5x0.35 P03503S 23.10 M 3.5x0.35 P03503B 25.50
M 4x0.35 P04003S 22.50 M 4x0.35 P04003B 24.70
M 5x0.35 P05003S 41.90 M 5x0.35 P05003B 46.20
M 4x0.5 P04005S 19.00 M 4x0.5 P04005B 21.00
M 4.5x0.5 P04505S 25.00 M 4.5x0.5 P04505B 27.50
M 5x0.5 P05005S 19.00 M 5x0.5 P05005B 21.00
M 6x0.5 P06005S 19.00 M 6x0.5 P06005B 21.00
M 6x0.75 P06007S 12.15 M 6x0.75 P06007B 14.30
M 7x0.5 P07005S 28.00 M 7x0.5 P07005B 31.00
M 7x0.75 P07007S 21.20 M 7x0.75 P07007B 24.00
M 8x0.5 P08005S 26.40 M 8x0.5 P08005B 29.50
M 8x0.75 P08007S 13.90 M 8x0.75 P08007B 16.20
M 8x1 P08010S 13.10 M 8x1 P08010B 15.20
M 9x0.5 P09005S 33.20 M 9x0.5 P09005B 36.50
M 9x0.75 P09007S 24.40 M 9x0.75 P0%007B 27.00
M 9x1 P09010S 22.60 M 9x1 P09010B 25.00
M 10x0.5 P10005S 34.50 M 10x0.5 P10005B 38.00
M 10x0.75 P10007S 26.50 M 10x0.75 P10007B 29.20
M 10x1 P10010S 16.20 M 10x1 P10010B 18.60
M 10x1.25 P10012S 17.90 M 10x1.25 P10012B 20.45
M 11x0.75 P11007S 32.00 M 11x0.75 P11007B 35.00
M 11x1 P11010S 26.40 M 11x1 P11010B 29.00
M 11x1.25 P11012S 36.00 M 11x1.25 P11012B 39.00
M 12x0.5 P12005S 47.00 M 12x0.5 P12005B 51.00
M 12x0.75 P12007S 33.10 M 12x0.75 P12007B 36.50
M 12x1 P12010S 21.70 M 12x1 P12010B 24.80
M 12x1.25 P12012S 22.80 M 12x1.25 P12012B 26.00
M12x1.5 P12015S 19.80 M12x1.5 P12015B 22.70
M 13x0.75 P13007S 47.00 M 13x0.75 P13007B 52.00
M 13x1 P13010S 32.40 M 13x1 P13010B 36.00
M 14x0.75 P14007S 35.00 M 14x0.75 P14007B 38.00
M 14x1 P14010S 26.00 M 14x1 P14010B 29.00
M 14x1.25 P14012S 33.00 M 14x1.25 P14012B 36.40
M 14x1.5 P14015S 19.80 M 14x1.5 P14015B 22.70
M 15x1 P15010S 33.10 M 15x1 P15010B 37.00
M 15x1.25 P15012S 125.00 M 15x1.25 P15012B 130.00
M 15x1.5 P15015S 34.80 M 15x1.5 P15015B 38.50
M 16x0.75 P16007S 55.00 M 16x0.75 P16007B 60.00
M 16x1 P16010S 43.80 M 16x1 P16010B 48.10
M 16x1.25 P16012S 49.00 M 16x1.25 P16012B 53.10
M 16x1.5 P16015S 28.20 M 16x1.5 P16015B 31.60
M 17x1 P17010S 51.00 M 17x1 P17010B 56.00
M 17x1.5 P17015S 100.00 M 17x1.5 P17015B 105.00
M 18x0.75 P18007S 70.00 M 18x0.75 P18007B 76.00
M 18x1 P17010S 43.80 M 18x1 P17010B 48.10
M 18x1.25 P18012S 53.00 M 18x1.25 P18012B 59.00
M 18x1.5 P18015S 28.20 M 18x1.5 P18015B 31.60
M 18x2 P18020S 46.00 M 18x2 P18020B 50.00
M 19x0.75 P19007S 112.00 M 19x0.75 P19007B 120.00
M 19x1 P19010S 54.00 M 19x1 P19010B 59.00
M 20x0.75 P20007S 88.00 M 20x0.75 P20007B 96.00
M 20x1 P20010S 43.80 M 20x1 P20010B 48.10
M 20x1.25 P20012S 110.00 M 20x1.25 P20012B 115.10
M 20x1.5 P20015S 28.20 M 20x1.5 P20015B 31.60
M 20x2 P20020S 46.00 M 20x2 P20020B 50.00
M 21x1 P21010S 58.00 M 21x1 P21010B 63.00
M 21x1.5 P21015S 67.00 M21x1.5 P21015B 74.00
M 22x1 P22010S 59.00 M 22x1 P22010B 65.00
M 22x1.25 P22012S 140.00 M 22x1.25 P22012B 150.00
M 22x1.5 P22015S 43.00 M 22x1.5 P22015B 47.50

M 22x2 P22020S 59.00 M 22x2 P22020B 64.00 k17



drkan

_ STANDART _EKSTRA AGIZ BILEMELI
METRIKINCE ~ KOD EURO METRIK INCE ~ KOD EURO
M 23x1 P23010S 76.00 M 23x1 P23010B 83.00
M 23x1.5 P23010S 130.00 M 23x1.5 P23010B 138.00
M 24x1 P24010S 58.00 M 24x1 P24010B 64.00
M 24x1.5 P24015S 43.00 M 24x1.5 P24015B 47.50
M 24x2 P24020S 58.00 M 24x2 P24020B 64.00
M 25x1 P25010S 75.00 M 25x1 P25010B 82.00
M 25x1.5 P25015S 63.00 M 25x1.5 P25015B 69.00
M 25x2 P25020S 81.00 M 25x2 P25020B 89.00
M 26x1 P26010S 75.00 M 26x1 P26010B 82.00
M 26x1.5 P26015S 63.00 M 26x1.5 P26015B 69.00
M 26x2 P26020S 81.00 M 26x2 P26020B 89.00
M 27x1 P27010S 86.00 M 27x1 P27010B 95.00
M 27x1.5 P27015S 77.00 M 27x1.5 P27015B 85.00
M 27x2 P27020S 86.00 M 27x2 P27020B 95.00
M 28x1 P28010S 86.00 M 28x1 P28010B 95.00
M 28x1.5 P28015S 77.00 M 28x1.5 P28015B 85.00
M 28x2 P28020S 95.00 M 28x2 P28020B 104.00
M 30x1 P30010S 86.00 M 30x1 P30010B 95.00
M 30x1.5 P30015S 77.00 M 30x1.5 P30015B 85.00
M 30x2 P30020S 95.00 M 30x2 P30020B 104.00
M 30x3 P30030S 120.00 M 30x3 P30030B 132.00
M 32x1 P32010S 93.00 M 32x1 P32010B 103.00
M 32x1.5 P32015S 79.00 M 32x1.5 P32015B 87.00
M 32x2 P32020S 95.00 M 32x2 P32020B 104.00
M 33x1.5 P33015S 82.00 M 33x1.5 P33015B 90.00
M 33x2 P33020S 95.00 M 33x2 P33020B 104.00
M 33x3 P33030S 139.00 M 33x3 P33030B 153.00
M 34x1 P34010S 99.00 M 34x1 P34010B 109.00
M 34x1.5 P34015S 88.00 M 34x1.5 P34015B 96.00
M 35x1.5 P35015S 90.00 M 35x1.5 P35015B 99.00
M 36x1 P36010S 99.00 M 36x1 P36010B 109.00
M 36x1.5 P36015S 90.00 M 36x1.5 P36015B 99.00
M 36x2 P36020S 95.00 M 36x2 P36020B 104.00
M 36x3 P36030S 101.00 M 36x3 P36030B 110.00
M 37x1.5 P37015S 230.00 M 37x1.5 P37015B 240.00
M 38x1.5 P38015S 125.00 M 38x1.5 P38015B 138.00
M 38x2 P38020S 157.00 M 38x2 P38020B 170.00
M 39x1.5 P39015S 125.00 M 39x1.5 P39015B 138.00
M 39x2 P39020S 164.00 M 39x2 P39020B 178.00
M 39x3 P39030S 149.00 M 39x3 P39030B 163.00
M 40x1.5 P40015S 125.00 M 40x1.5 P40015B 138.00
M 40x2 P40020S 157.00 M 40x2 P40020B 170.00
M 42x1.5 P42015S 125.00 M 42x1.5 P42015B 138.00
M 42x2 P42020S 164.00 M 42x2 P42020B 178.00
M 42x3 P42030S 168.00 M 42x3 P42030B 182.00
M 45x1.5 P45015S 165.00 M 45x1.5 P45015B 181.00
M 45x2 P45020S 207.00 M 45x2 P45020B 226.00
M 45x3 P45030S 235.00 M 45x3 P45030B 256.00
M 48x1.5 P48015S 165.00 M 48x1.5 P48015B 181.00
M 48x2 P48020S 207.00 M 48x2 P48020B 226.00
M 48x3 P48030S 235.00 M 48x3 P48030B 256.00
M 50x1.5 P50015S 165.00 M 50x1.5 P50015B 181.00
M 50x2 P50020S 207.00 M 50x2 P50020B 226.00
M 52x1.5 P52015S 169.00 M 52x1.5 P52015B 185.00
M 52x2 P52020S 214.00 M 52x2 P52020B 233.00
M 52x3 P52030S 245.00 M 52x3 P52030B 268.00
M 56x1.5 P56015S 236.00 M 56x1.5 P56015B 260.00
M 56x2 P56020S 255.00 M 56x2 P56020B 280.00
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HSS-E COBALT METRIK PAFTALAR

METRIK NORMAL KoD EURO
M2 P020C 39.00
M25 P025C 34.00
M3 P030C 26.00
M35 P035C 28.00
M4 P040C 23.00
M5 P050C 22.00
M6 P060C 22.00
M8 P080C 27.00
M10 P100C 33.00
M 12 P120C 43.00
M 14 P140C 45.00
M 16 P160C 57.00
M 18 P180C 58.00
M 20 P200C 58.00
M 22 P220C 88.00
M 24 P240C 88.00
METRIK INCE KoD EURO
M 4x0.5 P04005C 40.00
M 6x0.75 P06007C 30.00
M 8x0.75 P08007C 34.00
M 8x1 P08010C 31.00
M 10x1 P10010C 37.00
M 12x1 P12010C 48.00
M 12x1.5 P12015C 46.00
M 14x1.5 P14015C 46.00
M 16x1.5 P16015C 64.00
M 20x1.5 P20015C 64.00
M 24x1.5 P24015C 89.00

MS PIRINC iCIN METRIK PAFTALAR

METRIK NORMAL KOD EURO
M2 P020MS 33.00
M25 P025MS 29.00
M3 PO30MS 25.00
M35 P0O35MS 27.00
M4 PO4OMS 24.00
M5 PO50MS 21.00
M6 PO60MS 21.00
M8 POSOMS 23.00
M 10 P100MS 28.00
M 12 P120MS 37.00
M 14 P140MS 46.00
METRIK iNCE KOD EURO
M 4x05 P04005MS 35.00
M 6x0.75 P06007MS 26.00
M 8x0.75 P0O8007MS 30.00
M 8x1 P08010MS 27.00
M 10x1 P10010MS 32.00
M 12x1 P12010MS 42.00
M 12x1.5 P12015MS 40.00
M 14x1.5 P14015MS 40.00
M 16x1.5 P16015MS 56.00
M 20x1.5 P20015MS 56.00

M 24x1.5 P24015MS 72.00



KAPLAMA PAYLI METRIK PAFTALAR Tol. 6e

METRIK NORMAL KOD EURO
M3 - 6e P0O30K 28.00
M4 - 6e P0O40K 27.00
M5 - 6e P050K 24.00
M6 - 6e PO60K 24.00
M8 - 6e P0O8OK 26.00
M10 - 6e P100K 30.00
M 12 - 6e P120K 41.00
M 14 - 6e P140K 53.00
M 16 - 6e P160K 68.00
METRIK iNCE KOD EURO
M 6x0.75 - 6e P06007K 34.00
M 8x0.75 - 6e P0O8007K 38.00
M 8x1 - 6e P08010K 31.00
M 10x1 - 6e P10010K 37.00
M 12x1 - 6e P12010K 49.00
M 12x1.5 - 6e P12015K 45.00
M 14x1.5 - 6e P14015K 45.00
M 16x1.5 - 6e P16015K 61.00
M 20x1.5 - 6e P20015K 67.00
M 2415 - 6e P24015K 97.00

N AGIZLI METRIK NORMAL DiS PAFTALAR

METRIK KOD EURO
M2 P020GL 40.00
M25 P0256L 36.00
M3 P0O30GL 33.00
M35 P0356L 36.00
M4 P040GL 32.00
M5 P0O50GL 32.00
M6 P060GL 32.00
M8 P0O80GL 41.00
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OVALAMA PAFTALARI METRIK

METRIK NORMAL

M 1x0.25
M 1.2x0.25
M 1.4x0.30
M 1.6x0.35
M 1.7x0.35
M 1.8x0.35
M 2x0.40
M 2.2x0.45
M 2.3x0.40
M 2.5x0.45
M 2.6x0.45
M 3x0.50
M 3.5x0.60
M 4x0.70
M 4.5x0.75
M 5x0.80
M 6x1

METRIK INCE

M 2.5x0.35
M 3x0.35
M 3.5x0.35
M 4x0.35
M 4x0.5

M 5x0.5

M 6x0.5

M 6x0.75
M 8x0.75
M 8x1

Yukaridaki ovalama caplari yaklasik olarak belirtilmistir.

KOD

PR0O10
PR0O12
PRO14
PRO16
PRO17
PRO18
PR020
PR022
PR023
PR025
PR026
PRO30
PR035
PR040
PR045
PR050
PR060

KOD

PR02503
PR03003
PR03503
PR04003
PR04005
PR05005
PR06006
PR06007
PR08007
PR08010

EURO

51.00
51.00
62.00
66.00
66.00
66.00
66.00
78.00
78.00
78.00
78.00
78.00
108.00
108.00
138.00
138.00
144.00

EURO

110.00
110.00
110.00
110.00
138.00
178.00
195.00
195.00
195.00
195.00

OVALAMA CAPI
@mm

0.80
1.00
1.16
1.32
1.42
1.52
1.67
1.84
1.98
2.13
2.25
2.60
3.03
3.46
3.93
4.39
5.25

OVALAMA CAPI
omm

2.22
2.72
3.22
3.72
3.60
4.60
5.60
5.43
7.43
7.25

Tam vida profili elde edilemezse profil yakalanana kadar 0.1mm lik artislarla deneyerek ovalama

capinizi tespit ediniz. Bu deger malzemeden malzemeye farklilik gésterebilir.
Ovalanacak milin ucuna 15°-20° havsa yapilmasi onerilir.
Kesme yagi kullaniniz

Ovalama Paftalari

Ovalamaya uygun en az %8 uzama oranli ve mukavemeti max. 900N/mm? ye kadar olan malzemelerde

kullanilabilir.

Kesme hizi 20-40m/dakika arasinda dir.

30-40 kesme hizi altin, piring (MS63 ve Usti) ve bronz igindir.

Celikler icin 20-25 m/dakika kullanitmalidir.

rkan
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METRIK SOL DiS PAFTALAR

METRIK NORMAL SOL

M2
M25
M3
M35
M4
M5
M6
M7
M8
M10
M12
M14
M 16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

METRIK INCE SOL

M 4x0.5
M 6x0.75
M 8x0.75
M 8x1

M 10x1

M 10x1.25
M 12x1

M 12x1.25
M 12x1.5
M 14x1.25
M 14x1.5
M 16x1.5
M 18x1.5
M 20x1.5
M 22x1.5
M 24x1.5

Diger tim sol dis paftalar icin bizi araymniz.

KOD

P020LS
P025LS
P030LS
P035LS
P040LS
P050LS
P060LS
P070LS
P08OLS
P100LS
P120LS
P140LS
P160LS
P180LS
P200LS
P220LS
P240LS
P270LS
P300LS

KOD

P0405LS
P0607LS
P0807LS
PO810LS
P1010LS
P1012LS
P1210LS
P1212LS
P1215LS
P1412LS
P1415LS
P1615LS
P1815LS
P2015LS
P2215LS
P2415LS

EURO

37.00
31.00
25.00
27.00
23.00
22.00
22.00
27.00
24.00
28.00
37.00
39.00
49.00
52.00
52.00
74.00
74.00
110.00
110.00

EURO

39.00
28.00
33.00
28.00
34.00
37.00
44.00
45.00
40.00
47.00
41.00
55.00
57.00
57.00
73.00
73.00



BSP-G BORU Di$ PAFTALAR

STANDART EKSTRA AGIZ BILEMELI
BSP-G KOD EURO BSP-G KOD EURO
G1/8" PG018S 17.80 G1/8" PG018B 20.40
G 1/4" PG014S 19.80 G1/4" PG014B 2250
G 3/8” PG038S 28.00 G 3/8" PG038B 31.50
G1/2" PG012S 28.00 G1/2" PG012B 31.50
G5/8" PG058S 51.00 G5/8" PG058B 56.00
G 3/4” PG034S 43.00 G 3/4" PG034B 47.50
G7/8" PG078S 76.00 G7/8" PG078B 84.00
G1” PG100S 71.00 G1” PG100B 78.00
G1-1/8" PG118S 110.00 G1-1/8" PG118B 120.00
G1-1/4" PG114S 105.00 G 1-1/4" PG114B 115.00
G 1-3/8" PG138S 152.00 G1-3/8" PG138B 167.00
G1-1/2" PG112S 145.00 G1-1/2" PG112B 160.00
G 1-3/4" PG134S 152.00 G 1-3/4" PG134B 165.00
G2 PG200S 189.00 G2 PG200B 207.00
UZUN AGIZLI
BSP-G KOD EURO
G1/8" PG018GL 85.00
G 1/4” PG014GL 75.00
G 3/8” PG038GL 99.00
G1/2" PG012GL 105.00
G 3/4” PG034GL 140.00
G1” PG100GL 190.00

MS Piring (sari) igindir.
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BORU DiS PAFTALAR

MS PIRINC iCIN OZEL

BSP-G KOD EURO
G1/8” PG018MS 36.00

G1/4" PG014MS 36.00

G 3/8" PG038MS 49.00

G1/2" PG012MS 49.00

G 3/4" PG034MS 75.00

G1" PG100MS 100.00
KAPLAMA PAYLI

BSP-G KOD EURO
G1/8"-0.03 PGO018K 88.00

G 1/4” - 0.03 PGO14K 80.00

G 3/8"-0.03 PG038K 80.00

G1/2"-0.03 PG012K 80.00

G 3/4"-0.03 PG034K 104.00
G1"-0.03 PG100K 140.00

Kaplama payi capta -0.03mm’dir.
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BSP-G BORU DiS PAFTALAR

HSS-E COBALT

BSP-G

G1/8"
G1/4"
G3/8"
G1/2"
G 3/4"
G1”

SOL Dis

BSP-G SOL

G1/8"
G 1/4”
G 3/8"
G1/2
G 3/4”
G1”

KOD

PG018C
PG014C
PG038C
PG012C
PG034C
PG100C

KOD

PGO18L
PGO14L
PGO38L
PGO12L
PGO34L
PG100L

EURO

39.00
39.00
53.00
53.00
80.00
109.00

EURO

46.00
42.00
54.00
54.00
83.00
116.00
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KONiK BORU DiSi PAFTALAR NPT - NPTF

NPT PAFTALAR
STANDART EKSTRA AGIZ BILEMELI
NPT KoD EURO NPT KOD EURO
1/16x27 PNPTO11S 40.00 1/16x27 PNPT011B 42.00
1/8x27 PNPT018S 38.00 1/8x27 PNPT018B 40.00
1/4x18 PNPT014S 39.00 1/4x18 PNPT014B 41.00
3/8x18 PNPT038S 51.00 3/8x18 PNPT038B 53.00
1/2x14 PNPT012S 51.00 1/2x14 PNPT012B 53.00
3/bx14 PNPT034S 83.00 3/bx14 PNPT034B 88.00
1x115 PNPT100S 107.00 1x115 PNPT100B 112.00
11/4x11.5 PNPT114S 145.00 11/4x11.5 PNPT114B 152.00
11/2x11.5 PNPT112S 210.00 11/2x11.5 PNPT112B 220.00
NPTF PAFTALAR
STANDART EKSTRA AGIZ BILEMELI

NPTF KoD EURO NPTF KoD EURO
1/16x27 PNPTFO11S 57.00 1/16x27 PNPTFO118 62.00
1/8x27 PNPTF018S 54.00 1/8x27 PNPTFO18B 57.00
1/4x18 PNPTFO14S 55.00 1/4x18 PNPTFO14B 58.00
3/8x18 PNPTF038S 72.00 3/8x18 PNPTF038B 75.00
1/2x14 PNPTF012S 72.00 1/2x14 PNPTF012B 75.00
3/4x14 PNPTF034S 118.00 3/bx14 PNPTF034B 125.00
1x115 PNPTF100S 158.00 1x115 PNPTF1008 166.00
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KONiK BORU DiSi PAFTALAR BSPT

BSPT PAFTALAR
STANDART
BSPT-R KoD
1/8x28 PBSPT018S
1/4x19 PBSPTO14S
3/8x19 PBSPT038S
1/2x14 PBSPT012S
3/4x14 PBSPT034S
1x11 PBSPT100S

EURO

41.00
43.00
56.00
56.00
93.00
119.00

EKSTRA AGIZ BILEMELI
BSPT-R KoD EURO
1/8x28 PBSPTO18B 44,00
1/4x19 PBSPTO14B 46.00
3/8x19 PBSPT038B 59.00
1/2x14 PBSPTO12B 59.00
3/4x14 PBSPT034B 98.00
1x11 PBSPT1008B 125.00
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C PAFTALAR

STANDART EKSTRA AGIZ BILEMELI

UNC KOD EURO UNC KOD EURO
No 1x64 PUNCNO1S 28.00 No 1x64

No 2x56 PUNCNO02S 28.00 No 2x56

No 3x48 PUNCNO3S 26.00 No 3x48

No 4x40 PUNCNO4S 16.10 No 4x40

No 5x40 PUNCNO5S 19.00 No 5x40 PUNCNO5B 21.00
No 6x32 PUNCNO6S 1550 No 6x32 PUNCNO6B 1550
No 8x32 PUNCNO08S 14.90 No 8x32 PUNCNO8B 14.90
No 10x24 PUNCN10S 14.90 No 10x24 PUNCN10B 14.90
No 12x24 PUNCN12S 19.00 No 12x24 PUNCN12B 21.00
1/4x20 PUNCO014S 1420 1/4x20 PUNCO014B 1420
5/6x18 PUNCO051S 16.00 5/6x18 PUNC051B 16.00
3/8x16 PUNC038S 1930 3/8x16 PUNC038B 1930
7/16x14 PUNCO71S 2250 7/16x14 PUNCO071B 26.00
1/2x13 PUNCO012S 2410 1/2x13 PUNC012B 2410
9/16x12 PUNCO091S 31.00 9/16x12 PUNC091B 35.00
5/8x11 PUNC058S 31.90 5/8x11 PUNC058B 31.90
3/4x10 PUNC034S 31.90 3/4x10 PUNC034B 31.90
7/8x9 PUNCO078S 59.00 7/8x9 PUNCO078B 65.00
1x8 PUNC100S 59.00 1x8 PUNC100B 65.00
1-1/8x7 PUNC118S 91.00 1-1/8x7 PUNC118B 99.00
1-1/4x7 PUNC114S 91.00 1-1/4x7 PUNC114B 99.00
1-3/8x6 PUNC138S 95.00 1-3/8x6 PUNC138B 104.00
1-1/2x6 PUNC1125S 146.00 1-1/2x6 PUNC112B 162.00
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UNF PAFTALAR

STANDART EKSTRA AGIZ BILEMELI

UNF KoD EURO UNF KOD EURO
No 1x72 PUNFNO1S 29.00 No 1x72

No 2x64 PUNFN02S 27.00 No 2x64

No 3x56 PUNFNO3S 27.00 No 3x56

No 4x48 PUNFNO4S 22.50 No 4x48

No 5x44 PUNFNO5S 20.00 No 5x44 PUNFNO5B 22.00
No 6x40 PUNFN06S 19.30 No 6x40 PUNFN06B 21.30
No 8x36 PUNFNO8S 18.50 No 8x36 PUNFNO8B 20.50
No 10x32 PUNEN10S 16.80 No 10x32 PUNFN10B 18.50
No 12x28 PUNFN12S 19.00 No 12x28 PUNFN12B 20.50
1/4x28 PUNF014S 14.20 1/4x28 PUNF014B 14.20
5/6x24 PUNF051S 16.00 5/16x24 PUNF051B 16.00
3/8x24 PUNF038S 19.30 3/8x24 PUNF038B 19.30
7/16x20 PUNF071S 22.50 7/16x20 PUNFO071B 22.50
1/2x20 PUNF012S 24.10 1/2x20 PUNF012B 24.10
9/16x18 PUNF091S 27.50 9/16x18 PUNF091B 30.50
5/8x18 PUNF058S 31.90 5/8x18 PUNF058B 31.90
3/4x16 PUNF034S 31.90 3/4x16 PUNF034B 31.90
7/8x14 PUNF078S 49.50 7/8x14 PUNFO078B 55.00
1x12 PUNF100S 53.00 1x12 PUNF100B 29.00
1-1/8x12 PUNF118S 85.00 1-1/8x12 PUNF118B 91.00
1-1/4x12 PUNF114S 85.00 1-1/4x12 PUNF114B 91.00
1-3/8x12 PUNF138S 92.00 1-3/8x12 PUNF138B 100.00
1-1/2x12 PUNF112S 125.00 1-1/2x12 PUNF112B 135.00
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BSW

1/8x40
5/32x32
3/16x24
7/32x24
1/4x20
5/16x18
3/8x16
7/16x14
1/2x12
9/16x12
5/8x11
3/4x10
7/8x9
1x8

SF PAFTALAR

BSF

3/16x32
1/6x26
5/16x22
3/8x20
7/16x18
1/2x16
9/16x16
5/8x14
3/4x12
7/8x11
1x10

KOD

PBSW018
PBSW053
PBSWO031
PBSW073
PBSWO014
PBSWO051
PBSW038
PBSWO071
PBSW012
PBSW091
PBSW058
PBSW034
PBSW078
PBSW100

KOD

PBSF031
PBSFQ014
PBSF051
PBSF038
PBSFQ071
PBSFO012
PBSF091
PBSF058
PBSF034
PBSF078
PBSF100

EURO

14.80
19.00
14.80
20.00
14.80
15.60
18.70
25.00
23.70
32.50
37.00
38.00
78.00
80.00

EURO

32.00
32.00
32.00
35.00
39.00
44.00
55.00
66.00
66.00
92.00
92.00



DIN 477 VALF PAFTALAR

W VALF DIN477

W 19.8x14 KONIK

W 28.8x14 KONIK

W 21.8x14 DUZ

W 21.8x14 DUZ - SOL
W 24.32x14 DUZ

MS Piring (sari) igindir.

PG PAFTALAR DIN 40434

DIN 40434 PG

PG 7
PG 9
PG 11
PG 13.5
PG 16
PG 21
PG 29
PG 36
PG 42
PG 48

TRAPEZ TR ViDA PAFTALAR TR-TRSOL

TR

TR 10x2
TR 10x3
TR 12x2
TR 12x3
TR 14x2
TR 14x3
TR 14x4
TR 16x2
TR 16x4
TR 18x2
TR 18x4
TR 20x2
TR 20x4
TR 22x5
TR 24x5

KOD

PTR102
PTR103
PTR122
PTR123
PTR142
PTR143
PTR144
PTR162
PTR164
PTR182
PTR184
PTR202
PTR204
PTR225
PTR245

EURO

82.00
107.00
105.00
82.00
105.00
115.00
126.00
137.00
105.00
148.00
105.00
148.00
137.00
181.00
181.00

KOD

PW198
PW288
PW218
PW218L
PW243

KOD

PPGO7
PPG09
PPG11
PPG13
PPG16
PPG21
PPG29
PPG36
PPG42
PPG48

TR SOL

TR 10x2
TR 10x3
TR 12x3

TR 14x4

TR 16x4

TR 18x4

TR 20x4

TR 24x5

EURO

147.00
230.00
95.00
105.00
125.00

EURO

45.00
45.00
54.00
54.00
72.00
100.00
100.00
220.00
235.00
265.00

KOD

PTR102L
PTR103L
PTR122L

PTR144L

PTR164L

PTR184L

PTR204L

PTR245L

EURO

105.00
190.00
155.00

170.00

170.00

170.00

185.00

260.00
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UNEF PAFTALAR

UNEF KOD EURO
1/4x32 PUNEF014 27.00
5/16x32 PUNEF051 29.00
3/8x32 PUNEF038 31.00
7/16x28 PUNEFO071 35.00
1/2x28 PUNEF012 42.00
9/16x24 PUNEF091 40.00
5/8x24 PUNEF058 54.00
11/16x24 PUNEFO11 61.00
3/4x20 PUNEF034 55.00
13/16x20 PUNEF013 75.00
7/8x20 PUNEF078 81.00
15/16x20 PUNEF015 100.00
1x20 PUNEF100 81.00

NS PAFTALAR

UNS KOD EURO
1/6x24 PUNS01424 51.00
1/4x36 PUNS01436 45.00
1/4x40 PUNS01440 45.00
7/16x24 PUNS07124 49.00
1/2x24 PUNS01224 51.00
11/16x16 PUNS01116 63.00
11/16x20 PUNS01120 63.00
1x14 PUNS10014 74.00
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MALZEME

ST37-ST50 YUMUSAK CELIKLER

SEMENTE CELIKLERI
CK15, 16MnCr5, 8620

ISIL iSLEM GOREBILEN
CELIKLER C45, C35

PASLANMAZ GELIKLER

DOKUMLER

GG15, GG25

PIRING SARI

(KISA TALAS VEREN)

PIRING SARI
(UZUN TALAS VEREN)

ALUMINYUM ALASIMLARI
(UZUN TALAS VEREN)

ALUMINYUM ALASIMLARI
(KISA TALAS VEREN)

BRONZ

Kesme hizindan
deviri bulmak icin

KESME HIZI (m/dakika) x 1000

KESME HIZI
M/DAKIKA

46
5-8
20-30

12-18

3.14 x takim (pafta dlgiisii) capr

ONERILER

Kesme yagi kullaniniz.

Kesme yagi kullaniniz.

Kesme yagi kullaniniz
HSS-E pafta tercih ediniz.

Kesme yagi kullaniniz
HSS-E pafta tercih ediniz.

Kesme yag,
parafin kullaniniz.

Kesme yagi kullaniniz
MS pafta tercih ediniz.

Kesme yagi kullaniniz
MS pafta tercih ediniz.

Kesme yagi kullaniniz.

Kesme yagi,
parafin kullaniniz.

Kesme yagl,
parafin kullaniniz.

= DEVIR/DAKIKA (RPM)

METRIK PAFTALAR iCiN TORNALAMA CAPLARI

Nominal Cap @

©® N9 o O

o

12
14
16
18
20
22
24
27
30

Hatve

0.4
0.45
0.5
0.6
0.7
0.75
0.8
1
1
1.25
1.5
1.75
2
2
2.5
2.5
2.5
S
3
35

6g toleransi i¢in dnerilen minimum/maximum/hedef tornalama capi

Minimum
Tornalama ¢api
1.89
2.38
2.87
3.35
3.84
4.34
4.83
5.79
6.79
7.76
9.73
1.7
13.68
15.68
17.62
19.62
21.62
23.58
26.58
29.52

Metrik ince dis paftalarin tornalama élcilerini tespit igin:

Ayni hatvedeki metrik normal vidanin yukarida belirtilen tornalama farki kadar

Maksimum Hedef
Tornalama ¢api Tornalama ¢api
1.98 1.94
2.48 2.43
2.98 2.92
3.48 3.41
3.99 3.91
4.48 4.41
4.98 4.90
5.97 5.88
6.97 6.88
7.97 7.87
9.96 9.85
11.97 11.83
13.96 13.82
15.96 15.82
17.96 17.79
19.96 19.79
21.96 21.79
23.95 23.77
26.95 26.77
29.95 29.73

fark, metrik incedeki capa uygulanir. Ornegin M 20x1 igin hatvesi 1mm olan Mé'ye bakilir,
5.79-5.97-5.88 olan degerler 19.79-19.97-19.88 olarak tespit edilir.

rkan
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urkan

UNC - UNF - BSP (G) - NPT - NPTF - BSPT iCIN TORNALAMA GAPLARI

6g toleransi igin dnerilen 6g toleransi icin dnerilen
minimum/maximum/hedef tornalama capi minimum/maximum/hedef tornalama ¢api
Min. Max. Hedef Min. Max. Hedef
Tornalama Tornalama Tornalama Tornalama Tornalama Tornalama
UNC Capl Capi Capi UNF Capi Capi Capi
Nr. 2 2.07 2.17 2.12 Nr. 2 2.07 2.17 2.12
Nr.3 2.38 2.50 2.44 Nr.3 2.39 2.50 2.44
Nr. 4 2.70 2.83 2.76 Nr. 4 2.71 2.83 2.77
Nr.5 3.03 3.16 3.09 Nr.5 3.06 3.16 3.10
Nr. 6 8.3 3.49 3.41 Nr. 6 3.36 3.49 3.42
Nr.8 3.99 414 4.07 Nr. 8 4.01 415 4.08
Nr. 10 4.62 4.80 4.71 Nr. 10 4.65 4.80 4.73
Nr. 12 5.28 5.46 5.37 Nr. 12 5.30 5.46 5.38
1/4 6.12 6.32 6.22 1/4 6.16 6.33 6.24
5/16 7.69 7.91 7.80 5/16 7.28 7.91 7.82
3/8 9.25 9.50 9.37 3/8 9.31 9.50 9.41
7/16 10.81 11.08 10.95 7/16 10.87 11.08 10.98
1/2 12.39 12.66 12.52 1/2 12.46 12.67 12.56
9/16 13.96 14.25 14.10 9/16 14.03 14.25 1414
5/8 15.53 15.83 15.68 5/8 15.62 15.84 15.73
3/4 18.68 19.00 18.84 3/4 18.78 19.01 18.89
7/8 21.82 22.18 22.00 7/8 21.92 21.18 22.05
1 24.97 25.35 25.16 1 25.06 25.35 25.21
6g toleransi icin dnerilen 6g toleransi icin onerilen
minimum/maximum/hedef tornalama ¢api minimum/maximum/hedef tornalama ¢api
Min. Max. Hedef Min. Max. Hedef
Tornalama Tornalama Tornalama Tornalama Tornalama Tornalama
BSP-G Capi Capi Gapi BSP-G Gapi Capi Capi
G1/8 9.51 9.73 9.62 G1 32.89 33.25 33.07
G1/4 12.91 13.16 13.03 G1.1/4 41.55 41.91 41.73
G3/8 16.41 16.66 16.54 G1.1/2 47 .44 47.80 47.62
G1/2 20.67 20.96 20.81 G2 59.25 59.61 59.43
G3/4 26.16 26.44 26.30
——L—> P - .
NPT _ onerilen minimum/maximum/hedef tornalama capi
Min. Do Max. Do Hedef Do Hedef L
T 1/8 9.87 9.99 9.93 8.50
Konik1 : 16 1/4 13.10 13.26 13.18 12.70
2 9 ] T 3/8 16.52 16.67 16.60 12.90
¢ % l 1/2 20.55 20.71 20.63 16.80
1° 47 3/4 25.87 26.03 25.95 17.10
& 1 32.42 32.59 32.51 21.30
1.1/4 41.14 41.32 41.23 21.90
NPTE . onerilen minimum/maximum/hedef tornalama capi
Min. Do Max. Do Hedef Do Hedef L
1/8 9.87 9.96 9.92 8.50
1/4 13.13 13.22 13.17 12.70
3/8 16.55 16.63 16.59 12.90
1/2 20.62 20.70 20.66 16.80
3/4 25.93 26.02 25.98 17.10
1 32.48 32.56 32.52 21.30
1.1/4 41.20 41.29 41.24 21.90
DIN2999-BSPT o6nerilen minimum/maximum/hedef tornalama capi
1:16 KONIK Min. Do Max. Do Hedef Do Hedef L
R1/8 4.92 9.53 9.48 8.20
R1/4 12.70 12.86 12.78 12.10
R3/8 16.18 16.34 16.26 12.50
R1/2 20.33 20.56 20.44 16.40
R3/4 25.74 25.96 25.85 17.70
R1 32.46 32.74 32.60 20.90

R1.1/4 40.97 41.26 41.12 23.20
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METRIK MORMAL DiS ERKEK MASTARLAR

METRIK

M2
M22
M23
M25
M26
M3
M35
M4
M45
M5
M6
M7
M8
M9
M 10
M11
M12
M14
M 16
M18
M20
M 22
M 24
M27
M30
M33
M 36
M39

KOD

MO020E
MO022E
M023E
MO025E
MO026E
MO30E
MO35E
MO40E
MO45E
MO50E
MO60E
MO70E
MO8OE
MO90E
M100E
M110E
M120E
M140E
M160E
M180E
M200E
M220E
M240E
M270E
M300E
M330E
M360E
M390E

EURO

75.00
77.00
84.00
65.00
81.00
53.00
58.00
49.00
69.00
48.00
48.00
54.00
48.00
66.00
51.00
69.00
55.00
63.00
64.00
73.00
75.00
84.00
89.00
105.00
116.00
126.00
136.00
150.00



METRiK MORMAL DiS DiSi MASTARLAR

METRIK KOD EURO
M2 M020D 140.00
M22 M022D 140.00
M23 M023D 157.00
M25 M025D 108.00
M26 M026D 147.00
M3 M030D 86.00 .
M35 M035D 96.00 w
M4 MO040D 78.00
M 45 M045D 135.00
M5 M050D 78.00
M6 M060D 78.00
M7 M070D 102.00
M8 M080D 80.00
M9 M090D 118.00
M10 M100D 92.00
M11 M110D 140.00
M12 M120D 102.00
M 14 M140D 110.00
M16 M160D 121.00
M18 M180D 150.00
M 20 M200D 156.00
M 22 M220D 182.00
M 24 M240D 183.00
M 27 M270D 217.00
M 30 M300D 237.00
M 33 M330D 260.00
M 36 M360D 280.00
M 39 M390D 310.00

Disi mastarlarin tamami gecer ve gecmez 2'li takim fiyatlaridir.
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METRIK INCE DiS ERKEK MASTARLAR

METRIK INCE KOD EURO METRIK INCE KOD EURO
M 3x0.35 MO3003E 95.00 M 21x1 M21010E 100.00
M 3.5x0.35 MO3503E 95.00 M 22x1 M22010E 92.00
M 4x0.35 MO4003E 92.00 M 22x1.5 M22015E 81.00
M 4x0.5 MO4005E 87.00 M 22x2 M22020E 87.00
M 4.5x0.5 MO4505E 90.00 M 23x1 M23010E 110.00
M 5x0.5 MO5005E 85.00 M 24x1 M24010E 97.00
M 6x0.5 MO6005E 85.00 M 24x1.5 M24015E 85.00
M 6x0.75 MO06007E 58.00 M 24x2 M24020E 90.00
M 7x0.5 MO07005E 88.00 M 25x1 M25010E 111.00
M 7x0.75 MO7007E 70.00 M 25x1.5 M25015E 95.00
M 8x0.5 MO8005E 87.00 M 26x1 M26010E 115.00
M 8x0.75 MO08007E 58.00 M 26x1.5 M26015E 97.00
M 8x1 MO08010E 53.00 M 26x2 M26020E 102.00
M 9x0.5 MO9005E 95.00 M 27x1 M27010E 120.00
M 9x0.75 MO09007E 75.00 M 27x1.5 M27015E 100.00
M 9x1 MO09010E 65.00 M 27x2 M27020E 102.00
M 10x0.5 M10005E 95.00 M 28x1 M28010E 125.00
M 10x0.75 M10007E 65.00 M 28x1.5 M28015E 102.00
M 10x1 M10010E 56.00 M 28x2 M28020E 106.00
M 10x1.25 M10012E 66.00 M 30x1 M30010E 128.00
M 11x0.75 M11007E 75.00 M 30x1.5 M30015E 107.00
M 11x1 M11010E 66.00 M 30x2 M30020E 110.00
M 12x0.5 M12005E 105.00 M 30x3 M30030E 130.00
M 12x0.75 M12007E 72.00 M 32x1 M32010E 130.00
M 12x1 M12010E 62.00 M32x1.5 M32015E 111.00
M 12x1.25 M12012E 70.00 M 32x2 M32020E 113.00
M 12x1.5 M12015E 56.00 M 33x1 M33010E 134.00
M 13x0.75 M13007E 80.00 M 33x1.5 M33015E 113.00
M 13x1 M13010E 77.00 M 33x2 M33020E 117.00
M 13x1.5 M13015E 75.00 M 33x3 M33030E 135.00
M 14x0.75 M14007E 84.00 M 34x1 M34010E 136.00
M 14x1 M14010E 66.00 M 34x1.5 M34015E 120.00
M 14x1.25 M14012E 75.00 M 36x1 M36010E 143.00
M 14x1.5 M14015E 61.00 M 36x1.5 M36015E 122.00
M 15x1 M15010E 85.00 M 36x2 M36020E 125.00
M 15x1.5 M15015E 77.00 M 36x3 M36030E 138.00
M 16x0.75 M16007E 90.00 M 38x1.5 M38015E 131.00
M 16x1 M16010E 73.00 M 39x1.5 M39015E 140.00
M 16x1.5 M16015E 62.00 M 39x3 M39030E 160.00
M 17x1 M17010E 90.00 M 40x1.5 M40015E 138.00
M 18x1 M18010E 77.00 M 42x1.5* M42015E 165.00
M 18x1.5 M18015E 69.00 M 45x1.5* M45015E 172.00
M 18x2 M18020E 80.00 M 48x1.5* M48015E 184.00
M 19x1 M19010E 92.00 M 50x1.5* M50015E 189.00
M 20x1 M20010E 82.00 M 52x1.5* M52015E 198.00
M 20x1.5 M20015E 71.00 M 56x1.5* M56015E 210.00
M 20x2 M20020E 85.00 * [saretli erkek mastarlar iki parcalidir.
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METRIK INCE

M 3x0.35
M 3.5x0.35
M 4x0.35
M 4x0.5
M 4.5x0.5
M 5x0.5
M 6x0.5
M 6x0.75
M 7x0.5
M 7x0.75
M 8x0.5
M 8x0.75
M 8x1

M 9x0.5
M 9x0.75
M 9x1

M 10x0.5
M 10x0.75
M 10x1

M 10x1.25
M 11x0.75
M 11x1

M 12x0.5
M 12x0.75
M 12x1

M 12x1.25
M 12x1.5
M 13x0.75
M 13x1

M 13x1.5
M 14x0.75
M 14x1

M 14x1.25
M 14x1.5
M 15x1

M 15x1.5
M 16x0.75
M 16x1

M 16x1.5
M 17x1

M 18x1

M 18x1.5
M 18x2

M 19x1

M 20x1

M 20x1.5
M 20x2

KOD

M03003D
M03503D
M04003D
M04005D
M04505D
M05005D
M06005D
M06007D
M07005D
M07007D
M08005D
M08007D
M08010D
M09005D
M09007D
M09010D
M10005D
M10007D
M10010D
M10012D
M11007D
M11010D
M12005D
M12007D
M12010D
M12012D
M12015D
M13007D
M13010D
M13015D
M14007D
M14010D
M14012D
M14015D
M15010D
M15015D
M16007D
M16010D
M16015D
M17010D
M18010D
M18015D
M18020D
M19010D
M20010D
M20015D
M20020D

EURO

145.00
145.00
138.00
128.00
140.00
128.00
128.00
94.00

140.00
130.00
138.00
99.00

88.00

150.00
140.00
118.00
155.00
120.00
99.00

118.00
160.00
135.00
180.00
153.00
113.00
150.00
106.00
187.00
161.00
135.00
187.00
122.00
166.00
120.00
170.00
160.00
195.00
158.00
118.00
175.00
165.00
135.00
170.00
187.00
168.00
146.00
166.00

METRIK INCE

M 21x1
M 22x1
M 22x1.5
M 22x2
M 23x1
M 24x1
M 24x1.5
M 24x2
M 25x1
M 25x1.5
M 26x1
M 26x1.5
M 26x2
M 27x1
M 27x1.5
M 27x2
M 28x1
M 28x1.5
M 28x2
M 30x1
M 30x1.5
M 30x2
M 30x3
M 32x1
M 32x1.5
M 32x2
M 33x1
M 33x1.5
M 33x2
M 33x3
M 34x1
M 34x1.5
M 36x1
M 36x1.5
M 36x2
M 36x3
M 38x1.5
M 39x1.5
M 39x3
M 40x1.5
M 42x1.5
M 45x1.5
M 48x1.5
M 50x1.5
M 52x1.5
M 56x1.5

Disi mastarlarin tamami gecer ve gecmez 2'li takim fiyatlaridir.

KOD

M21010D
M22010D
M22015D
M22020D
M23010D
M24010D
M24015D
M24020D
M25010D
M25015D
M26010D
M26015D
M26020D
M27010D
M27015D
M27020D
M28010D
M28015D
M28020D
M30010D
M30015D
M30020D
M30030D
M32010D
M32015D
M32020D
M33010D
M33015D
M33020D
M33030D
M34010D
M34015D
M36010D
M36015D
M36020D
M36030D
M38015D
M39015D
M39030D
M40015D
M42015D
M45015D
M48015D
M50015D
M52015D
M56015D

EURO

215.00
186.00
165.00
177.00
228.00
208.00
167.00
185.00
228.00
190.00
235.00
192.00
205.00
222.00
200.00
205.00
230.00
203.00
215.00
244.00
214.00
225.00
245.00
260.00
226.00
236.00
267.00
231.00
240.00
264.00
273.00
245.00
290.00
248.00
255.00
280.00
261.00
290.00
295.00
275.00
286.00
300.00
316.00
330.00
345.00
365.00
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C ERKEK MASTARLAR

UNC KOD EURO
No. 1x64 MUNCNOTE 88.00
No. 2x56 MUNCNO2E 80.00
No. 3x48 MUNCNO3E 76.00
No. 4x40 MUNCNO4E 71.00
No. 5x40 MUNCNOSE 64.00
No. 6x32 MUNCNO6E 61.00
No. 8x32 MUNCNOSE 59.00
No. 10x24 MUNCN10E 58.00
No. 12x24 MUNCN12E 58.00
1/4x20 MUNCO14E 56.00
5/16x18 MUNCO51E 56.00
3/8x16 MUNCO38E 58.00
7/16x14 MUNCO71E 62.00
1/2x13 MUNCO012E 65.00
9/16x12 MUNCO91E 69.00
5/8x11 MUNCO58E 73.00
3/4x10 MUNCO34E 83.00
7/8x9 MUNCO78E 94.00
1x8 MUNC100E 105.00
1-1/8x7 MUNC118E 125.00
1-1/4x7 MUNC114E 133.00
1-3/8x6 MUNC138E 155.00
1-1/2x6 MUNC112E 166.00

DiSi MASTARLAR

UNC KOD EURO

No. 1x64 MUNCNO1D 161.00

No. 2x56 MUNCNO2D 150,00

No. 3x48 MUNCNO3D 140.00

No. 4x40 MUNCNO4D 127.00

No. 5x40 MUNCNOSD 115.00
' No. 6x32 MUNCNO6D 103.00
Wff}))' No. 8x32 MUNCNOSD 96.00
No. 10x24 MUNCN10D 93.00

No. 12x24 MUNCN12D 93.00

1/6x20 MUNCO14D 89.00

5/16x18 MUNC051D 95.00

3/8x16 MUNC038D 104,00

7/16x14 MUNCO71D 111.00

1/2x13 MUNC012D 12400

9/16x12 MUNC091D 133.00

5/8x11 MUNC058D 147.00

3/4x10 MUNCO34D 173.00

7/8x9 MUNCO078D 205.00

1x8 MUNC100D 231.00

1-1/8x7 MUNC118D 260.00

1-1/4x7 MUNC114D 285.00

1-3/8x6 MUNC138D 316.00

1-1/2x6 MUNC112D 330.00

Disi mastarlarin tamami gecer ve gecmez 2'li takim fiyatlaridir.
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UNF ERKEK MASTARLAR

UNF KOD EURO
No. 1x72 MUNFENO1E 90.00
No. 2x64 MUNFNO2E 82.00
No. 3x56 MUNFNO3E 77.00
No. 4x48 MUNFNO4E 72.00
No. 5x44 MUNFNOSE 65.00
No. 6x40 MUNFNO6E 64.00
No. 8x36 MUNFNOSE 60.00
No. 10x32 MUNFN10E 58.00
No. 12x28 MUNFN12E 58.00
1/4x28 MUNFO14E 56.00
5/16x24 MUNFO051E 56.00
3/8x24 MUNFO38E 58.00
7/16x20 MUNFO71E 62.00
1/2x20 MUNF012E 65.00
9/16x18 MUNFO091E 69.00
5/8x18 MUNF058E 73.00
3/4x16 MUNF034E 82.00
7/8x14 MUNFO078E 92.00
1x12 MUNF100E 100.00
1-1/8x12 MUNF118E 120.00
1-1/4x12 MUNF114E 128.00
1-3/8x12 MUNF138E 140.00
1-1/2x12 MUNF112E 160.00

UNF DiSi MASTARLAR

UNF KOD EURO
No. 1x72 MUNFNO1D 161.00
No. 2x64 MUNFENO2D 150.00
No. 3x56 MUNFNO3D 140.00
No. 4x48 MUNFNO4D 127.00
No. 5x44 MUNFENO5D 115.00
No. 6x40 MUNFNO6D 107.00
No. 8x36 MUNFNO8D 100.00
No. 10x32 MUNFEN10D 93.00

No. 12x28 MUNFN12D 93.00

1/4x28 MUNFO014D 90.00

5/16x24 MUNF051D 96.00

3/8x24 MUNF038D 105.00
7/16x20 MUNFO071D 113.00
1/2x20 MUNFO012D 125.00
9/16x18 MUNF091D 135.00
5/8x18 MUNF058D 148.00
3/4x16 MUNF034D 174.00
7/8x14 MUNF078D 205.00
1x12 MUNF100D 231.00
1-1/8x12 MUNF118D 260.00
1-1/6x12 MUNF114D 285.00
1-3/8x12 MUNF138D 316.00
1-1/2x12 MUNF112D 330.00

Disi mastarlarin tamami gecer ve ge¢cmez 2°li takim fiyatlaridir.
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P - G ERKEK MASTARLAR

BSP - G KOD EURO
G1/8" MGO18E 57.00
G1/4" MGO14E 64.00
G3/8" MGO38E 73.00
G1/2" MGO12E 83.00
G 5/8" MGO58E 95.00
G3/4" MGO34E 96.00
G7/8" MGO78E 120.00
G1” MG100E 118.00
G1-1/8" MG118E 143.00
G1-1/4™ MG114E 170.00
G1-1/2" MG112E 200.00
G 1-3/4™ MG134E 225.00
G2™ MG200E 250.00
G2-1/2" MG212E 315.00

* [saretli erkek mastarlar iki parcalidir.

G DiSi MASTARLAR

BSP - G KOD EURO
G1/8" MG018D 102.00
G 1/4" MG014D 119.00
G 3/8" MG038D 138.00
G1/2" MG012D 163.00
G 5/8" MG058D 195.00
G 3/4” MG034D 198.00
’)” G7/8" MG078D 255.00
G1” MG100D 238.00
G1-1/8" MG118D 280.00
G1-1/4" MG114D 300.00
G1-1/2" MG112D 330.00
G 1-3/4" MG134D 375.00
G2" MG200D 405.00
G2-1/2" MG212D 550.00

Disi mastarlarin tamami gecer ve ge¢cmez 2'li takim fiyatlaridir.
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NPT ERKEK MASTARLAR

NPT (Konik)

1/16x27
1/8x27
1/46x18
3/8x18
1/2x14
3/4x14
1x11.5

NPT DiSi MASTARLAR

NPT (Konik)

1/16x27
1/8x27
1/46x18
3/8x18
1/2x14
3/4x14
1x11.5

KoD

MNPTO11E
MNPTO18E
MNPTO14E
MNPTO38E
MNPTO12E
MNPTO34E
MNPT100E

KOD

MNPTO011D
MNPTO018D
MNPTO14D
MNPTO038D
MNPTO012D
MNPTO034D
MNPT100D

EURO

154.00
160.00
170.00
184.00
200.00
221.00
256.00

EURO

280.00
280.00
280.00
280.00
300.00
330.00
380.00

NPT konik boru dislerinde erkek mastarlar tek yanlidir, disi mastarlar ise tek parcalidir.
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NPTF (Konik)

1/16x27
1/8x27
1/46x18
3/8x18
1/2x14
3/6x14
1x11.5

NPTF DiSi MASTARLAR

NPTF (Konik)

1/16x27
1/8x27
1/46x18
3/8x18
1/2x14
3/4x14
1x11.5

NPTF ERKEK MASTARLAR

KOD

MNPTFOT1E
MNPTFO18E
MNPTFO14E
MNPTFO38E
MNPTFO12E
MNPTFO34E
MNPTF100E

KOD

MNPTF011D
MNPTF018D
MNPTF014D
MNPTF038D
MNPTF012D
MNPTF034D
MNPTF100D

EURO

180.00
180.00
190.00
205.00
220.00
250.00
290.00

EURO

300.00
300.00
300.00
300.00
330.00
370.00
425.00

NPTF konik boru dislerinde erkek mastarlar tek yanlidir, disi mastarlar ise tek parcalidir.



BSPT / DIN2999 ERKEK MASTARLAR

BSPT/DIN 2999

1/8x28
1/4x19
3/8x19
1/2x14
3/4x14
1x11

BSPT / DIN2999 DiSi MASTARLAR

BSPT/DIN 2999

1/8x28
1/4x19
3/8x19
1/2x14
3/4x14
1x11

BSPT/DIN 2999 konik boru dislerinde erkek mastarlar tek yanlidir, disi mastarlar ise tek parcalidir.

DIN 2999 Mastarlarin kontrol ettigi

ic vidalar duzdur,

dis vidalar koniktir.

Erkek mastarlar tek yanlidir ve koniktir.
Disi mastarlar tek parca ve silindiriktir.

KOD

MBSPTO18E
MBSPTO14E
MBSPTO38E
MBSPTO12E
MBSPTO34E
MBSPT100E

KOD

MBSPT018D
MBSPTO014D
MBSPT038D
MBSPT012D
MBSPT034D
MBSPT100D

EURO

160.00
175.00
190.00
210.00
230.00
270.00

EURO

160.00
175.00
190.00
210.00
230.00
270.00
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M)

PG

PG7
PG 9
PG 11
PG 135
PG 16
PG 21
PG 29

PG DIN 40430 DiSIi MASTARLAR

PG

PG 7
PG 9
PG 11
PG 13.5
PG 16
PG 21
PG 29

PG DIN 40430 ERKEK MASTARLAR

KOD

MPGO7E
MPGO9E
MPG11E
MPG13E
MPG16E
MPG21E
MPG29E

KOD

MPGO7D
MPG09D
MPG11D
MPG13D
MPG16D
MPG21D
MPG29D

EURO

90.00
99.00
105.00
115.00
123.00
145.00
185.00

EURO

170.00
185.00
195.00
210.00
220.00
255.00
295.00



VIDA FREZELERI

“Sinirsiz
Vida Cekme Coziimleri



iirkan TiP BGF MATKAPLI SERT METAL ViDA FREZESI

TiP BGF METRIK NORMAL Di$ VIDA FREZESI

i helis boyu matka
METRIK KOD  tamboy 5 )éxD sap boyt P EURO
M3 BGFMO03 48 5.4 6.9 6 0.5 250.00
M4 BGFMO04 48 6.9 9.0 b 0.7 220.00
M5 BGFMO05 b4 8.7 1.1 6 0.8 215.00
M6 BGFM06 62 10.9 13.9 8 1 215.00
M8 BGFM08 74 13.7 18.7 10 1.25 260.00
M10 BGFM10 80 18.0 22.5 12 1.5 310.00
M12 BGFM12 90 20.8 26.1 14 1.5 430.00
M 14 BGFM14 102 23.6 31.6 16 1.5 580.00
M 16 BGFM16 102 26. 36.0 18 1.5 630.00

TiP BGF METRiK NORMAL ViDA FEREZESi li¢ten sogutmali)

; helis boyu matka
METRIK ~ KOD  tamboy 5 ng sap P EURO
Delme + Havsalama + Vida Cekme M6 BGFMO061C 62 10.9 13.9 8 1 280.00
3 islem tek takimla saniyeler icinde M8 BGFMO81C 74 13.7 18.7 10 1.25 280.00
M10 BGFM101C 80 18.0 225 12 15 380.00
M 12 BGFM121C 90 20.8 26.1 14 15 490.00
M 14 BGFM141C 102 23.6 31.6 16 15 630.00
M16 BGFM161C 102 26.0 36.0 18 15 710.00

TiP BGF METRIiK iNCE DiS ViDA FREZESi

i helis boyu matka
m%-II-ERIK KOD tamboy 15xD éxD sap boyu P EURO
M 6x0.75 BGFM0607 62 10.3 133 8 0.75 240.00
M 8x1 BGFM0810 74 13.8 17.8 10 1 290.00
M 10x1 BGFM1010 80 16.1 21.1 12 1 345.00
M10x1.25  BGFM1012 80 17.2 22.2 12 1.25 355.00
M 12x1 BGFM1210 90 19.5 255 14 1 460.00
M 12x1.5 BGFM1215 90 206 26.6 14 1.5 460.00
M 14x1.5 BGFM1415 102 225 30.0 16 1.5 640.00
M 16x1.5 BGFM1615 102 25.9 33.4 18 1.5 685.00

TiP BGF METRIK INCE ViDA FEREZESI (igten sogutmali)

i heli e
METRIK koD tamboy ' b°‘g‘(n sap M2 y @ EURO
M 6x0.75 BGFM06071C 62 10.3 13.3 8 0.75 310.00
M 8x1 BGFM08101C 74 13.8 17.8 10 1 360.00
M 10x1 BGFM10101C 80 16.1 21.1 12 1 420.00
M10x1.25 BGFM10121C 80 17.2 22.2 12 1.25 430.00
M 12x1 BGFM12101C 90 19.5 25.5 14 1 525.00
M 12x1.5 BGFM12151C 90 20.6 26.6 14 1.5 525.00
M 14x1.5 BGFM14151C 102 22.5 30.0 16 1.5 685.00
M 16x1.5 BGFM16151C 102 25.9 33.4 18 1.5 760.00

Siparisinizde istediginiz helis boyunu kodun arkasina 1.5D veya 2.0D yazarak belirtiniz.
Ornegin: BGFM0810-1.5D

Yukarida bulunmayan vida dlcileri icin litfen fiyat isteyiniz.

Vida frezelemenin avantajlari:

*Vida olci toleranslari kontrol altindadir ve ayarlanabilir.

* Takim kirilmalari takimin tamamen zayi olmasina sebep olmaz

* Kilavuza kiyasla daha az giic tiiketir.

* Yiiksek kesme degerleri sayesinde ¢ok daha kisa isleme siiresi

* Mikemmel vida profili ve yuzey kalitesi

* Talaslarin kiiclik parcaciklara bolinmesi sayesinde talas sikisma sorunu asilir.

* Sag ve sol vida ayni takimla islenebilir

* Cok az glic gerektirdigi icin ince ¢eperli malzemelerde dahi dis ¢ekebilir.

* Kesme hizlari her malzemeye gére ayri ayri ayarlanabilir. Ayri evsafta takim gerekmez.

* Delik dibinde parca halinde talas kalmaz.

* Tezgah fener milinin déniis yoni degismeden vida ¢cekme islemi gerceklesir.

*Vida cekmek Uizere 6zel bir baslik veya bir aparat gerektirmez. Standart pensli basliklar vs.. kullanilabilir.

* Kor deliklerde deligin dibine cok yakin mesafeye kadar dis cekebilir.

* Zor malzemelere kolayca dis ceker.

GF ve GFM modellerinde ayni hatvedeki diger biiylik caplara da dis acabilme 6zelligi vardir. BGF

modelinde delme, vida frezeleme ve havsa ayni takima yapilabilir ve saniyeler icinde tim bu 3 operasyon
148 gerceklesir. Islem siiresi, takim sarfiyatl, iscilik ve vida kalitesi ile ilgili bilyiik avantajlar saglar.



TiP GF - METRiIK NORMAL Di$S ViDA FREZESI

Bu tip kendi capina ve ayni hatvedeki bir lst vida carpina dis ¢cekebilir.
Dis cekebilecegi Dis Boyu

METRIK HATVE KOD tamboy sap z
caplar 2xD

M6 1.00  GFMO6 54 6-8 135 6 3

M8 125  GFMO8 54 8-10 18.1 6 3

M10 150  GFM10 b4 10-12 21.7 8 4

M12 175  GFM12 74 12-14 25.4 10 4

M14 2.00  GFM14 74 14-16 31.0 10 4

AYNI HATVEDEKI BIR UST OLCUYE DE DIS CEKEBILIR
Ornegin GFM10 ile (M10x1.5 GF tip vida frezesi ile)

M 12x1.5 vida acilabilir. (Ancak 14x1.5 acilamaz)

Daha biyiik caplar icin GFM tipini seciniz.

TiP: GF - METRIK iINCE DiS ViDA FREZESi

) Dis
MEERIK HATVE KOD tamboy cekebilecegi 1.5xD 2xD sap

! z
IN caplar
M 6x0.75 0.75  GFM0607 62 6-8 13.1 8 3
M 8x0.75 0.75  GFM0807 74 8-10 169 10 3
M 8x1 1.00  GFM0810 74 8-10 175 10 3
M 10x1 1.00  GFM1010 80 10-12 215 12 4
M 10x1.25 1.25  GFM1012 80 10-12 219 12 4
M 12x1 1.00  GFM1210 90 12-14 255 14 4
M 12x1.5 150  GFM1215 90 12-14 262 14 4
AYNI HATVEDEKI BIR UST OLCUYEDE DiS$ CEKEBILIR
Ornegin GFM1012 ile (M10x1.25 GF tip vida frezesi ile)
M 12x1.25 vida acilabilir. (Ancak 14x1.25 acilamaz)
Daha biyiik caplaricin GFM tipini seciniz.
TiP: GF - BSP G BORU DiSi VIDA FREZESI
Dis Di
b . i
BSP-G HATVE KOD tamboy cekebilecegi R sap z
15xD 2xD
caplar
G 1/8x28 28 GFG1828 64 G1/8(9.73mm) 1590 214 8 4

Sadece G 1/8” vidaya dis acabilir
Daha biiyiik caplar icin GFM tipini seginiz.

Yukarida bulunmayan vida dlcileri icin Litfen fiyat isteyiniz.

Vida frezelemenin avantajlari:

*Vida olci toleranslari kontrol altindadir ve ayarlanabilir.

* Takim kirilmalari takimin tamamen zayi olmasina sebep olmaz

* Kilavuza kiyasla daha az giic tiiketir.

* Yiksek kesme degerleri sayesinde cok daha kisa isleme siiresi

* Mikemmel vida profili ve ylzey kalitesi

* Talaslarin kiiciik parcaciklara bélinmesi sayesinde talas sikisma sorunu asilir.
* Sag ve sol vida ayni takimla islenebilir

* Cok az giic gerektirdigi icin ince ceperli malzemelerde dahi dis ¢cekebilir.

* Kesme hizlari her malzemeye gore ayri ayri ayarlanabilir. Ayri evsafta takim gerekmez.
* Delik dibinde parca halinde talas kalmaz.

* Tezgah fener milinin dénis yonu degismeden vida cekme islemi gerceklesir.

*Vida cekmek Uizere 6zel bir baslik veya bir aparat gerektirmez. Standart pensli basliklar vs.. kullanilabilir.

* Kor deliklerde deligin dibine cok yakin mesafeye kadar dis ¢ekebilir.
* Zor malzemelere kolayca dis ceker.

EURO

135.00
150.00
165.00
200.00
235.00

EURO

160.00
185.00
180.00
220.00
220.00
285.00
285.00

EURO

185.00

GF ve GFM modellerinde ayni hatvedeki diger biiylik caplara da dis acabilme 6zelligi vardir. BGF

modelinde delme, vida frezeleme ve havsa ayni takima yapilabilir ve saniyeler icinde tim bu 3 operasyon

gerceklesir. islem siiresi, takim sarfiyati, iscilik ve vida kalitesi ile ilgili blylik avantajlar saglar.
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TiP GFM SERT METAL ViDA FREZESI

TiP GFM METRiK NORMAL ViDA FREZESi

Bu tip ile hatve ayni oldugu siirece takim capinin tizerindeki tim caplara ayni hatvede dis celilebilir.

i Dis cekebilecegi Di
%"Eﬂé pj HATVE  KOD  tamboy ' °caplar g Bo ;f‘u sap z EURO
10 0.75 GFMM1007 70 12mm ve Ustl 16.0 10 4 224.00
10 1.00 GFMM1010 70 12mm ve Usti 16.0 10 4 224.00
10 1.25 GFMM1012 70 12mm ve Usti 16.0 10 4 224.00
10 1.50 GFMM1015 70 12mm ve Ustl 16.0 10 4 224.00
12 1.00 GFMM1210 80 16mm ve Ustl 20.0 12 4 275.00
12 1.25 GFMM1212 80 T6mm ve Usti 20.0 12 4 275.00
12 1.50 GFMM1215 80 16mm ve Usti 20.0 12 4 275.00
16 1.00 GFMM1610 90 22mm ve Usti 25.0 16 5 350.00
16 1.50 GFMM1615 90 22mm ve Usti 25.0 16 5 310.00
16 2.00 GFMM1620 90 22mm ve Usti 25.0 16 5| 310.00
16 250 GFMM1625 90 22mm ve Usti 25.0 16 5 350.00
TiP GFM BSP - G ViDA FREZESI
= Dis ¢ekebilecegi Di
e capy HATVE  KOD  tamboy ¢ °¢aplar N ;u sap z EURO
10 19 GFMG1019 70 G1/4 ve Usti 16.0 10 4 250.00
16 14 GFMG1614 90 G1/2 ve ustii 25.0 16 5 350.00
20 11 GFMG2011 105 G1" ve Ustl 33.0 20 5 525.00

Yukarida bulunmayan vidalar icin litfen fiyat isteyiniz.

Vida frezelemenin avantajlari:

* Vida olcu toleranslari kontrol altindadir ve ayarlanabilir.

* Takim kirilmalari tamamen takimin zayi olmasina sebep olmaz

* Kilavuza kiyasla daha az gii¢ tiketimi.

* Yiksek kesme degerleri sayesinde ¢ok daha kisa isleme siiresi

* Mikemmel vida profili ve yiizey kalitesi

* Talaslarin kiiclik parcaciklara bolinmesi sayesinde talas sikisma sorunu asilir.

* Sag ve sol vida ayni takimla islenebilir

* Cok az glic gerektirdigi icin ince ¢eperli malzemelerde dahi dis ¢cekebilir.

* Kesme hizlari her malzemeye gére ayri ayri ayarlanabilir. Ayri evsafta takim gerekmez.

* Delik dibinde parca halinde talas kalmaz.

* Tezgah fener milinin dénis yoni degismeden vida ¢cekme islemi gerceklesir.

*Vida cekmek tizere 6zel bir baslik veya bir aparat gerektirmez. Standart pensli basliklar vs.. kullanilabilir.
* Kor deliklerde deligin dibine cok yakin mesafeye kadar dis cekebilir.

* Zor malzemelere kolayca dis ceker.

GF ve GFM modellerinde ayni hatvedeki diger biiylik caplara da dis acabilme 6zelligi vardir. BGF
modelinde delme, vida frezeleme ve havsa ayni takima yapilabilir ve saniyeler icinde tim bu 3 operasyon

gerceklesir. islem siiresi, takim sarfiyati, iscilik ve vida kalitesi ile ilgili biiylik avantajlar saglar.
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Silindir (Diiz Uglu)
A

d1 cap 1.5

L1 Kesici Boy 6

d2 Sap Capi 3

12 Tam Boy 38

Diiz kanalli

KOD T1050

Diiz kanalli

EURO 3.75

Talas kiricili

KOD T1050D

Talas kiricili

EURD 3.75

L —

d1 cap

L1 Kesici Boy 13
d2 sap Capi

12 Tam Boy 50
Diiz kanalli

KOD T1300
Diiz kanalli

EURO 5.80
Talas kiricili

KoD T1300D
Talas kiricili

EURO 5.80
d1 cap 6
L1 Kesici Boy 25
d2 sap Capi 6
12 Tam Boy 50
Diiz kanalli

KOD

Diiz kanalli

EURO

Talas kiricili
KOD T1400D-1

Talas kiricili 8.90

EURO

d1 cap 12
L1 Kesici Boy 19
d2 Sap Capi 6
12 Tam Boy 65
Diiz kanalli

KOD T1700
Diiz kanall

EURO. 12.35
Talas kiricili

KOD T1700D
Talas kiricili

EURD 12.35

I]

2.4
13
2.4
38

T1100
3.50

T1100D

3.50

LN —

63

T1300DL

10.00

I

8
19
6
65

T1500

9.20

T1500D

9.20

12
25
6
70

T1700-1

14.50

TDX170-1

14.50

T1300-6

T1300D-6

I]

2.4
13 13
2.4
63 38
T1200
3.90
T1100DL T1200D
6.10 3.90

6 6
16 13 19
6
50 45 50
T1240 T1400
5.90 5.40 8.00
T1240D T1400D
5.90 5.40 8.00

;L

19 25
6 6
65 70
T1600
10.30
TDX160 T1600D-1
10.30 11.00
12 16
25 25
8 6
70 70
T17001-8 T1800-6
14.60 18.90
T1700D-1-8 T1800D-6
14.60 18.90

63

T1200DL

7.10

T1400L

14.60

T1400DL

14.60

1"
25

70

T1650D

12.00

—

16
25
8
70

T1800

18.90

T1800D

18.90



Silindir (Alin Kesicili)

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy
Diz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

T1052

4.00

T1052D

4.00

4
13

50
T1302
6.20
T1302D

6.20

25

50

T1402D-1

9.60

]

12
19
6

65

T1702
15.60

T1702D

15.60

I]

2.4
13
2.4
38

T1102
3.85

T1102D

3.85

~ I

63

T1302DL

10.80

|

8
19
6
65

T1502

10.30

T1502D

10.30

12
25
6
70

T1702-1

16.10

TDX172-1

16.10

16

T1302-6

6.40

T1302D-6

6.40

I]

2.4
13
2.4
63

T1102DL

6.95

.

19
6
65

T1602

11.30

TDX162

11.30

12
25
8
70
T17002-8

16.20

T1702D-1-8

16.20

T1242

7.10

T1242D

7.10

T1202

4.15

T1202D

4.15

T1402

9.00

T1402D

9.00

:

25
6
70

T1602D-1

12.00

—

16
25
6
70

T1802-6

21.50

T1802D-6

21.50

T1202L
7.70

T1202DL

7.70

1

6

19
6
75

T1402L

15.90

T1402DL

15.90

"
25

70

T1652D

12.50

—

16
25
8
70

T1802

21.50

T1802D

21.50
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Kiire Uglu Silindir

I I I I I

d1 cap 2.5 3 3 3 4
L1 Kesici Boy 11 13 13 13 16
d2 Sap Capi 3 3 3 3 6
12 Tam Boy 38 38 50 75 50
Diz kanalli

e T3100 T3200 T3300-6
Diz kanalli

EURG 4.50 4.40 8.40
pagkaTel T3100D T3200D T3200DL T3200DXL T3200D-6
Talas kiricili

e 4.50 4.40 6.90 8.00 8.40
d1 cap 5 6 6 6

L1 Kesici Boy 16 13 19 25

d2 Sap Capi 6 3 6 6

12 Tam Boy 50 45 50 50
Diiz kanalli

oD T3240 T3400

Diiz kanalli

EURO 8.40 8.40

e T3350D-6 T3240D T3400D T3400D-1
Talas kiricili

EUROD 8.50 8.40 8.40 8.65
d1 cap 8 10 10 1 12
L1 Kesici Boy 19 19 25 25 19
d2 Sap Capi 6 6 6 6 6
12 Tam Boy 65 65 70 70 65
Diz kanalli

Rez T3500 T3600 T3700
Diz kanalli

U6 9.00 9.90 13.00
pe el TDX350 TDX360 T3600D-1 T3650D TDX370
Talas kiricili

EURD 9.00 9.90 10.40 13.00 13.00
d1 cap 12 12 16 16

L1 Kesici Boy 25 25 25 25

d2 sap Capi 6 8 6 8

12 Tam Boy 70 70 70 70
%ZD"H”E’“' T3700-1 T3700-1-8 T3800-6 T3800
Diz kanalli

EURO 13.80 13.80 18.00 18.00
L%lgs kiricil TDX370-1 TDX370-1-8 TDX380-6 TDX380
Talas kiricili

EURD 13.80 13.80 18.00 18.00
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Cam

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

w o w T>

T6220

4.50

T6220D

4.50

J

10
19
6

65

T6500

10.60

TDX650

10.60

T6230

4.50

T6230D

4.50

a

12
19
6

65

T6700

14.40

T6700D

14.40

T6200

4.60

T6200D

4.60

12
25
6
70

T6800

14.80

TDX680

14.80

T6240

8.20

T6240D

8.20

12
25
8
70

T6800-8

14.90

T6800D-8

14.90

45

T6400

9.60

T6400D

9.60

16
25
6
70

T6900-6

21.50

T6900D-6

21.50

T6450D

9.80

16
25
8
70

T6900

21.50

T6900D

21.50

155



156

Kiire

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy

Diz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Cap!
12 Tam Boy

Diz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

2.5

2.3

38
T7100

5.50

T7100D

5.50

i

5
4.7
6
50

T7350-6

9.90

T7350D-6

9.90

T7600

7.70

TDX760

7.70

16
14.4
6
60

T7800
14.70

T7800D

14.70

3 3 4
2.7 25 3.6
3 6 3
38 50 45
T7200 T7200-6 T7300
5.55 9.00 9.90
T7200D T7200D-6 T7300D
5.55 9.00 9.90
6 6
5.4 5.4
3 6
38 50
T7240 T7400
8.25 9.20
T7240D T7400D
8.25 9.20
11 12
9.9 108
6 6
54 55

T7700
10.55
T7650D TDX770
10.20 10.55
16 19
14t 17.1
8 6
60 63
T7800-8 T7900-6
14.70 22.90
T7800D-8 T7900D-6
14.70 22.90

4.7

38
T7350

9.90

T7350D

9.90

T7500

7.40

T7500D

7.40

T

12
10.8
8
55

T7700-8

10.60

T7700D-8

10.60

19
17.1
8
63

T7900
22.90

T7900D

22.90



Kiire U¢lu Konik

d1 cap

11 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Ssap Capi
12 Tam Boy

Diz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

T4200D

5.00

14°

10
19
6

65

T4600

12.15

T4600D

12.15

8°

3
9.5
3
38

T4210

5.25

T4210D

5.25

14°

10
27
6
75

T4600-1

13.60

TDX460-1

13.60

8°

T4220

5.35

T4220D

5.35

14°

12
30
6
75

T4700

15.00

TDX470

15.00

14°

T4240

8.60

T4240D

8.60

14°

12
30
8
75

T4700-8

15.00

T4700D-8

15.00

14°

T4400

10.85

T4400D

10.85

14°

16
33
6
78

T4800-6

21.90

T4800D-6

21.90

T4500D

11.50

16
33
8
78

T4800

21.90

T4800D

21.90
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Konik

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

T2200D

3.30

28°

I

10
16
6
65

T2600

10.90

T2600D

10.90

W xR ow T —=3

T2220

3.65

T2220D

3.65

12
19
6
65

T2700

12.50

T2700D

12.50

T2240

7.10

T2240D

7.10

28°

12
25
6
70

T2700-1

12.70

T2700D-1

12.70

zﬁ AW Aw’
6

6 6
13 19 25
6 6 6
50 50 50
T2400
8.20

T2300D T2400D T2400D-1

7.85 8.20 8.60
28° 31° 31°
12 16 16
25 25 25
8 6 8
70 73 73
T2700-1-8
12.80

T2700D-1-8 T2750D-1-6 T2750D-1

12.80 13.50 13.50



Kiire Uc¢lu Cam

d1 cap 3
L1 Kesici Boy b
d2 Sap Capi 3
12 Tam Boy 38
Diiz kanalli

KOD T9220
Diiz kanalli

EURO 4.60

Talas kiricili
KoD T9220D

Talas kiricili 4.60

EURO

d1 cap 12
11 Kesici Boy 19
d2 sap Capi 3

12 Tam Boy 65
Diiz kanalli

KOD

Diiz kanalli

EURO

'}I;aolgs kiricili T9730D
Talas kiricili 14.30

EURO

6oon O

3 6 6 10
13 13 16 19
3 3 6 6
38 45 50 65
T9200 T9240 T9400 T9600
4.60 6.50 10.00 11.30
T9200D T9240D T9400D TDX960
4.60 6.50 10.00 11.30
12 12 16
25 25 25
6 8 6
70 70 70
T9700 T9700-8 T9800-6
14.70 14.75 18.00
TDX970 TDX970-8 TDX980-6
14.70 14.75 18.00

1"
25

70

T9650D

14.00

16
25
8
70

T9800

18.00

TDX980

18.00
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d1

=

pF

160

Oval

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy 38

Diz kanalli
KOD T5220

Diiz kanalli
EURO 5.35

Talas kiricili
KOD T5220D

Talas kiricili
EURO 5.35

d1 cap 12
L1 Kesici Boy 07
d2 sap Capi 6
12 Tam Boy 67

Diiz kanalli
KOD T5700

Diiz kanalli
EURO 14.20

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURD 14.20

Alev

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy 38

Diiz kanalli
KOD T5200

Diiz kanalli
EURO 4.90

Talas kiricili
KOD T5200D

Talas kiricili
EURD 4.90

TDX570

42

T5240

8.00

T5240D

8.00

12
22
8
67

T5700-8

14.20

14.20

6 8
14 19
6 6
50 65

T5400 T5550

8.50 10.10

T5400D T5550D

8.50 10.10

T5700D-8

6 10
10 16
6 6
50 58 60
T5300 T5500
9.20 9.40
T5260D T5300D TDX550
9.00 9.20 9.40
16 16
25 25
6 8
70 70
T5800 T5800-8
18.50 18.50
T5800D T5800D-8
18.50 18.50
12 12 16 16
32 32 36 36
6 6 8
77 77 80 80
T5600 T5600-8
17.50 17.40
TDX560 T5600D-8 T5850D-6 T5850D
17.50 17.40 18.50 18.50



Havsa 60°

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy
Diz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

Havsa 90°

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

T2920D

7.50

T2810

3.95

T2810D

3.95

T2940D

T2820D

7.50

T2000

8.45

T2000D

8.45

T2900

14.10

T2900D

14.10

T2840

12.50

T2840D

12.50

T2960

15.00

T2960D

15.00

6

8

6
60

T2800

13.90

T2800D

13.90

s
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Ters Konik

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

“T” Yarik

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 sap Capi
12 Tam Boy

Diiz kanalli
KOD

Diiz kanalli
EURO

Talas kiricili
KOD

Talas kiricili
EURO

T8200

7.00

T8200D

7.00

Iﬁl

10

1.6
3
34

T8240

11.70

18° 18°
130 20 20
H1 0° g ‘ ’ ‘ l
6 9.5 12 12 13 16
7 9.5 13 13 19 19
6 6 6 8 6 8
50 53 58 58 63 63
T8400 T8500  T8500-8
12.30 20.00 20.00
T8400D  T8450D  T8500D T8500D-8 T8800D-6  T880OD
12.30 15.70 20.00 20.00 23.00 23.00

I%I

12
2.6
6
48

T8700

11.70

5.2
8
50

T8100

30.00

6.3
8
51

T9100

26.00

T9100D

26.00



METAL GAPAK ALMA FREZELERI

RAL - KALIPCI FREZELER”

EXTRA UZUN BOYLAR

L

d1 cap 10 12
U1 Kesici Boy 19 25 19 25 9 10.8
d2 Sap Cap 6 6 6 6 6 6

12 Tam Boy 169 175 169 175 159 161

%ana“a“' T1600XL  T1700-1XL  T3600XL  T3700-1XL  T7600XL  T7700XL

Diiz kanalli
EURO 21.40 28.90 21.40 27.80 17.20 21.40

jaaskincll  11400DXL  T1700D-1XL T3600DXL T3700D-1XL T7600DXL  T7700DXL

Talas kiricili

EUROD 21.40 28.90 21.40 27.80 17.20 21.40
d1 cap 10 12 10 12 10 12
L1 Kesici Boy 19 25 19 25 27 30
d2 Sap Capi 6 6 6 6 6 6
12 Tam Boy 169 175 169 175 177 180

Doz kanall T9600XL  T9700-1XL  T6500XL  T6800-1XL T4600-1XL  T4700XL

Diiz kanalli
EURO 21.40 28.90 21.40 26.80 26.80 28.90

jaaskinicli - 19600DXL T9700D-1XL T6S500DXL  T6800DXL T4600D-1XL  T4700DXL

Talas kiricili
EURO 21.40 28.90 21.40 26.80 26.80 28.90

S
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ALUMINYUM iCiN

Silindir (diiz uglu)

SERT METAL GAPAK ALMA FREZELERI
“SPIRAL - KALIPCI FREZELER”

|

d1 cap 13 10 12 16
L1 Kesici Boy 19 19 25 25
d2 Sap Cap! 6 6 6 8
[2 Tam Boy 50 65 70 70
Aliminyum
iy TTA240 TTA260 TTA270 TTA280
Aluminyum
icin fiyat 12.50 16.30 16.70 27.80
EURO

ALUMINYUM iGIN
Silindir (alin kesicili)
d1 cap 6 10 12 16
L1 Kesici Boy 19 19 25 25
d2 sap Capi 6 6 6 8
12 Tam Boy 50 65 70 70
Aliminyum
Lanal-KOD TTA140 TTA160 TTA170 TTA180
Aliminyum
icin fiyat 12.60 16.70 23.00 29.00
EURO

ALUMINYUM iCiN

Kiire Uc¢lu Silindir

]

164

d1 cap 6 10 12 16

L1 Kesici Boy 19 19 25 25
d2 sap Capi 6 6 6 8

12 Tam Boy 50 65 70 70
Aliminyum

kanal-KOD TTA340 TTA360 TTA370 TTA380
Aliminyum

icin fiyat 12.50 16.00 22.00 30.00
EURO



METAL GAPAK ALMA FREZELERI

RAL - KALIPCI FREZELER”
ALUMINYUM iCiN

Kiire Uc¢lu Konik

d1 cap 6 10 12 16

L1 Kesici Boy 16 27 30 33
d2 Sap Capi 6 6 6 8

12 Tam Boy 50 75 75 78
Aliminyum

A TTA 440 TTA 460 TTA 470 TTA 480
Aluminyum

icin fiyat 12.90 20.00 25.00 33.00
EURO

ALUMINYUM iCiN

Kiire

d1 cap 6 10 12 16

11 Kesici Boy 5.4 9 10.8 14.4

d2 Sap Capi 6 6 6 8

12 Tam Boy 50 53 55 60

prminyum TTA 740 TTA 760 TTA 770 TTA 780
anal-KOD

Aliminyum

icin fiyat 12.60 16.50 17.30 28.30

EURO

ALUMINYUM iCiN

Kiire U¢lu Cam

d1 cap 6 10 12 16

11 Kesici Boy 16 19 25 25

d2 Sap Capi 6 6 6 8

12 Tam Boy 50 65 70 70

ﬁl“"“”y””‘ TTA 940 TTA 960 TTA 970 TTA 980
anal-KOD

Aliminyum

i 12.60 16.00 20.80 27.50

EURO
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Silindir (Alin Kesicili)

d1 cap 3

L1 Kesici Boy 13
d2 Sap Capi 3

12 Tam Boy 38
KAPLAMALI +

TALAS KIRICILI

KOD CT1202D
EURO 9.00
Kiire Uclu Silindir
d1 cap 6
L1 Kesici Boy 19
d2 Sap Capi 13
12 Tam Boy 50
TALAS KIRICIL

KOD CT3400D
EURO 14.00
Cam - Kiire

d1 cap 10
L1 Kesici Boy 19
d2 sap Capi 6
12 Tam Boy 65
KAPLAMALI +

TALAS KIRICILI

KoD CTDX650
EURO 16.00

3 6
13 19
6
63 50
CT1202DL CT1402D
11.00 14.00

CTDX350

15.00

12
25
6
70

CTDX680

20.00

1

10
19
6

65

CTDX162

17.00

J

10
19
6
65

CTDX360

16.00

i

6
5.4
6
50

CT7400D

13.00

Listede olamayan diger kaplamali capak frezeler icin bizi litfen arayiniz.

12
25
6
70

CTDX172-1

23.00

12
25
6
70

CTDX370-1

21.00

53

CTDX760

14.00

et it g

DAHA YUKSEK PERFORMANS
DAHA UZUN OMUR

167



Kiire Uclu Konik - Konik

d1 cap

L1 Kesici Boy
d2 Sap Capi
12 Tam Boy

KAPLAMALI +
TALAS KIRICILI
KOD

EURO

14° 14°
10 12
27 30
6 6
75 75

CTDX460-1 CTDX470

19.00 21.00

Kiire Uclu Cam - Oval - Alev

i

CT2400D

13.50

H

d1 cap 10 12 10

L1 Kesici Boy 19 25 16
d2 Sap Capi 6 6 6

12 Tam Boy 65 70 60
KAPLAMAL| +

%LSAS KIRICILI  cTDX960 CTDX970 CTDX550
EURO 17.50 21.50 16.50

ALUMINYUM iCiN

Kiire Uclu Silindir - Kiire U¢lu Konik - Kiire U¢lu
14°

d1 cap 10 12 10

L1 Kesici Boy 19 25 27 30
d2 sap Capi 6 6 6 6

12 Tam Boy 65 70 75 75
ALUMINYUM

FORM+TALAS

TS CTTA360 CTTA370  CTTA460 CTTA470
KAPLAMALI

EURO 23.00 29.00 26.00 32.00

Listede olamayan diger kaplamali capak frezeler icin bizi litfen arayiniz

DAHA YUKSEK PERFORMANS
DAHA UZUN OMUR

168

28°

é

10
16
6

65

CT2600D

17.00

12
22
6
67

CTDX570

21.50

Cam

19
6
65

CTTA960

21.00

28°

T2700D-1

18.00

12
32
6
77

CTDX560

26.00

: A

25
6
70

CTTA970

28.00



SERT METAL FREZELER
“MICROGRAIN CARBIDE”




RSN I N A

114010

114020

114030

114040

114050

114070 4 17.00

114090 23.50

114110 31.00

114140 39.00

18 114180 71.00

25 114250 38 100 25 4 115.00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
(@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler icin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 20-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢apt @mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

(0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - bmm: 0.018 - 0.025 mm

?8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

?12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

?18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005°ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @émm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm’den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz

Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, yiizey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi neririz.

55 HRC'nin tzerindeki malzemeleri islemek icin "HSC” yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.



AN N N I A

114010A

114020A

114030A

114040A

114050A 10.50

114070A 19 22.00

114090A 28.50

114110A 37.00

114140A

18 114180A 79.00

25 114250A 38 100 25 4 130.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
(37-25mm + 0.000/-0.076
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim capt @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

?0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1-2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina diisen ilerlemenin takim ¢capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi sliper hassas penslerimizi kullanmanizi neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC" yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.




RN I I A

148030 1250
__----_
148050 13.70
_ ----_
B XL 1480601 21.00
__----_
1480801 28.00
__----_
148120 36.00
_______
148140 75 150 4 80.00
_______
148180 115.00
__----_
148250 75 150 4 225,00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
(@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler icin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 30-100 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim capt @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC" yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.



AN N I A

148030A 15.00

148050A 16.50

6 XL 1480601A 25.00

XL 1480801A 33.00

148120A

148140A 75 150 88.00

148180A 127.00

148250A 75 150 4 245.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@37-25mm + 0.000/-0.076
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.] x 1000
3.14 x takim ¢capi @mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme [(mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin iizerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yliksek hiz frezelerini tercih ediniz.




RN I ) A

112004

__----_
112006

_ ----_
112008

__----_

112010

_—----_
112015
_______

112025 7.50

112035 10.50

112045 12.50

112060 10.40

112080 13.00

112100 18.80

112120 25.00

112160 46.00

112200 38 100 2 82.00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi : hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler igin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 20-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim capt @®mm

ilerleme (kesici agiz basina)

?0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1-2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

?12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina diisen ilerlemenin takim ¢capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
érnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, yiizey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi sliper hassas penslerimizi kullanmanizi dneririz.

55 HRC'nin Gzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.



4
SERT METAL PARMAK FREZELER 2 AGIZLI KAPLAMALI '

112004A 11.20

112006A 11.20

08 112008A 11.20

112010A 10.50

112015A 10.50

25 112025A 9.70

112035A 12.70

112045A
_
6 112060A
o7 w4 9 & 8 2 B0
8 112080A
e
10 112100A
12 112120A )
______—
112160A 53.00
__----_
112200A 38 100 2 92.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm +0.000/-0.076
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim capt @®mm

ilerleme (kesici agiz basina)

?0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

?8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi sliper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin tizerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yliksek hiz frezelerini tercih ediniz.




I I N ) A

146030 13.00
__----_
146050 1450
_ ----_
B XL 1460601 21.90
__----_
1460801 2030
__----_
146120 3750
_______
146140 75 150 84,00
_______
146180 120.00
__----_
146250 75 150 2 235.00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici ¢ap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler icin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢capt ®mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - bmm: 0.018 - 0.025 mm

?8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC" yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.



AN N I A

146030A 16.00

146050A 17.50

6 XL 1460601A 27.00

1460801A 35.00

146120A

146140A 75 150 2 94.00

146180A 136.00

146250A 75 150 2 260.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
(37-25mm + 0.000/-0.076
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢capi @mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

?18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina diisen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
érnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin "HSC" yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.




SERT METAL PARMAK FREZELER 4 AGIZLI
KURESEL UCLU

124010

124020
_ ----_
124030
lllllllll'lllllllllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
124040
__----_
124050 12.00
lllllllllllllllllllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
124070 19 2450
lllllllllllllllllllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
124090 3200
lllllllll'lllllllllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
124110 39.00
lllllllll'lllllllllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
124140 52.00
lllllllllllllllllllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
18 124180 90.00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler icin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 20-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢capt ®mm

ilerleme (kesici agiz basina)

(0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

?8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.
Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi oneririz.

55 HRCnin Uzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC" yliksek hiz frezelerini tercih ediniz.



SERT METAL PARMAK FREZELER 4 AGIZLI
KURESEL UCLU KAPLAMALI

124010A 11.20

124020A 10.70

124030A 10.70

124040A 11.50

124050A 1450

124070A 19 4 29.50

124090A 37.00

124110A 46.00

124140A 58.00

18 124180A 100.00

25 124250A 38 109 25 4 156.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
(37-25mm + 0.000/-0.076
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim capt @®mm

ilerleme (kesici agiz basina)

(0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin tizerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yliksek hiz frezelerini tercih ediniz.




SERT METAL PARMAK FREZELER 4 AGIZLI
KURESEL UCLU UZUN

128030 15.00
__----_
128050 17.00
_ ----_
B XL 1280601 28.00
__----_
XL 1280801 36.00
__----_
128120 50,00
_______
128140 75 150 4 105.00
_______
128180 160.00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler i¢cin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 20-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢apt ®mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina diisen ilerlemenin takim ¢api @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC" yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.



SERT METAL PARMAK FREZELER 4 AGIZLI
KURESEL UGLU UZUN KAPLAMALI

128030A 18.00

128050A 20.00

6 XL 1280601A 33.10

XL 1280801A 41.70

128120A 57.50

14 128140A 75 150 4 115.00

128180A 175.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢cin 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler i¢in 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim capt @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

?12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.




SERT METAL PARMAK FREZELER 2 AGIZLI
KURESEL UCLU

122004 10.50

__----_
122006 10.50

_ ----_

__----_

122008 10.50
122010

122015

122025 9.00

122035

122045

122060 13.80

122080 16.30

122100 24.50

122120

_—_____
122160 65.00

122200 38 100 2 102.00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler icin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 20-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢apt ®mm

ilerleme (kesici agiz basina)

(0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin "HSC" yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.



SERT METAL PARMAK FREZELER 2 AGIZLI
KURESEL UCLU KAPLAMALI

122004A 12.70

122006A 12.70

122008A 12.70

122010A 11.40

_—----_
122015A 11.40
_______

122025A 7 11.20

122035A 14.60

122045A 18.90

122060A 16.30

122080A 20.80

122100A 29.00

_—----_
122120A 39.70
———————

122160A 72.00

122200A 38 100 112.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
(37-25mm + 0.000/-0.076
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim capt @mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

(0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

?1-2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim ¢capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin tizerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yliksek hiz frezelerini tercih ediniz.




SERT METAL PARMAK FREZELER 2 AGIZLI
KURESEL UCLU UZUN

126030 15.40
__----_
126050 1750
_ ----_
B XL 1260601 2880
__----_
XL 1260801 37.00
__----_
126120 5150
_______
126140 75 150 2 108.00
_______
126180 165.00

Micrograin carbide K10 / K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi
<20 HRC celikler icin 50-100 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 20-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.]) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢capi @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

?18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin tizerindeki malzemeleri islemek icin "HSC" yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.



SERT METAL PARMAK FREZELER 2 AGIZLI
KURESEL UGLU UZUN KAPLAMALI

126030A

126050A 20.50

6 XL 1260601A 33.90

XL 1260801A

126120A 59.00

14 126140A 75 150 2 118.00

126180A 180.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 70-140 m/dak.
20 - 40 HRC celikler igin 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler i¢in 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢api @mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - bmm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina diisen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondigiinden emin olunuz.
Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi éneririz.

55 HRC'nin tizerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yliksek hiz frezelerini tercih ediniz.




‘ ‘ SERT METAL PARMAK FREZELER 3 AGIZLI HIZLI HELIS 60°

156060 19.00
__----_
156100 32.00
__----_
16 156160 78.00
__----_
156200 129.00

Paslanmaz celik nikel bronz bakir inconel Ampco alasimlarina ve benzeri kopma mukavemeti yiiksek
malzemeler uygundur.

Micrograin carbide K10/ K30

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap : @1-7mm + 0.000/-0.051
@7-25mm + 0.000/-0.076

Helis acisi : 60° - Alin kesicili

Kesme Hizi

Paslanmaz gelikler i¢in 35-90 m/dak.
Titanyum inconel igin 25-75 m/dak.
Piring bronz igin 200-250 m/dak.
Ampco igin 35-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢capt @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina disen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
6rnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndiigiinden emin olunuz.
Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.

55 HRC'nin lzerindeki malzemeleri islemek icin “HSC” yiiksek hiz frezelerini tercih ediniz.
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SERT METAL PANTOGRAF KALEMLERI , '




SERT METAL “ROUTERS”

261030 11.00
______
261060 12.50
______
261080 23.00
______
261120 37.00

PLASTIK PVC iCIN YAN YUZEY TEMIZLEME GAPAK ALMA

262030 15.00
______
262060 19.00
______
262080 25.00
______
262120 39.00

PLASTIK PVC iCiN YAN YUZEY TEMIZLEME GAPAK ALMA



YUKSEK HIZ FREZELEME SERT MALZEME iSLEME

"HSC" SERISi KURE UCLU

172005 25.00

172015

172030 25.00

172050 27.00

172070 40.00

172100 18 100 2 55.00

172140 110.00

172180 175.00

25 172250 55 150 25 2 230.00

174020 24.00
__----_
174040 25.00
__----_
174060 29.00
__----_
174100 55.00
__----_
174160 132.00

Yiiksek Devir, Siratli ilerleme, Serlemis malzemeleri isleyebilme 6zelligi (62 HRC ye kadar).
Paslanmaz, aluminyum ve diger exotic malzemeler ve islemesi zor alasimlari isleyebilir.

Ornek islem:

62 HRC sertlesmis celik

P12 mm 2 agizli (172 serisi) Freze ile

5.000 rpm Devir - 800mm/dak. ilerleme

Sert malzemeleri islemede sogutucu sivisi yerine takim iizerine tazyikli yagli hava tatbik edilmesi dnerilir.

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA

Olcii Toleranslari

Sap capi: hé

Kesici cap :©0.5-5mm + 0.000/-0.0127
?#6-10mm + 0.000/-0.009
?$12-18 mm + 0.000/-0.011
(320-25 mm + 0.000/-0.013

Helis agisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 120-300 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 60-200 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 40-200 m/dak.
55 - 62 HRC celikler icin 30-40 m/dak.
Paslanmaz celiker icin 40-120 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢capi @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

?0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm

@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

(@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

?12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ytizey kaliteniz bozulur.
Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.



YUKSEK HIZ FREZELEME SERT MALZEME iSLEME

“HSC” SERIiSi KURE UCLU (bogaz kismi agili)

176020 32 30.00
------_--
4 176040 3° 30.00
------_--

6 176060
-_----_-_
10 176100 18 3° 75.00

Yiiksek Devir, Siiratli ilerleme, Serlemis malzemeleri isleyebilme 6zelligi (62 HRC ye kadar).
Paslanmaz, aluminyum ve diger exotic malzemeler ve islemesi zor alasimlari isleyebilir.

Ornek islem:

55 HRC sertlesmis kalip celigi

P6mm 2 agizli kiiresel (176 serisi) Freze ile
12.000rpm Devir - 2.000mm/dak. ilerleme

Sert malzemeleri islemede sogutucu sivisi yerine takim lzerine tazyikli yagli hava tatbik edilmesi
onerilir.

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi : hé
Kesici cap : ©0.5-5mm + 0.000/-0.0127
?6-10mm + 0.000/-0.009
(?12-18 mm + 0.000/-0.011
(#20-25 mm + 0.000/-0.013
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 120-30 0 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 60-200 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 40-200 m/dak.
55 - 62 HRC celikler icin 30-40 m/dak.
Paslanmaz celiker icin 40-120 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.] RPM. =
3.14 x takim capi @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

?8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

@12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

?18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.

Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.
Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.



YUKSEK HIZ FREZELEME SERT MALZEME iSLEME

"HSC" SERISi KOSE RADUSLU

1660306 27.00

1680610 27.00

1680820 20 36.00

1681020 22 42.00

Yiiksek Devir, Siratli ilerleme, Serlemis malzemeleri isleyebilme 6zelligi (62 HRC ye kadar).
Paslanmaz, aluminyum ve diger exotic malzemeler ve islemesi zor alasimlari isleyebilir.

Ornek islemler:

Sert malzemeleri islemede sogutucu sivisi yerine takim tzerine tazyikli yagli hava tatbik edilmesi
énerilir.

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : $0.5-5mm + 0.000/-0.0127
@6-10mm + 0.000/-0.009
(¢12-18 mm + 0.000/-0.011
(#20-25 mm + 0.000/-0.013
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 120-300 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 60-200 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 40-200 m/dak.
55 - 62 HRC celikler icin 30-40 m/dak.
Paslanmaz celiker icin 40-120 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢capi @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

?8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

?18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylizey kaliteniz bozulur.
Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.



YUKSEK HIZ FREZELEME SERT MALZEME iSLEME
“HSC” SERISI 4 AGIZLI DUZ UGLU

164020 1750
-—————-
4 164040 1750

_____-
§ 164060 1750
-——————
10 164100 34,00
-——————
16 164160 80.00

Yiiksek Devir, Suratli ilerleme, Serlemis malzemeleri isleyebilme 6zelligi (62 HRC ye kadar).
Paslanmaz, aluminyum ve diger exotic malzemeler ve islemesi zor alasimlari isleyebilir.

Sert malzemeleri islemede sogutucu sivisi yerine takim iizerine tazyikli yagli hava tatbik edilmesi
onerilir.

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olgii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : 00.5-5mm + 0.000/-0.0127
?@6-10mm + 0.000/-0.009
(¢12-18 mm + 0.000/-0.011
(#20-25 mm + 0.000/-0.013
Helis acisi : 30° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 120-300 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 60-200 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 40-200 m/dak.
55 - 62 HRC celikler icin 30-40 m/dak.
Paslanmaz celiker icin 40-120 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢apt @mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

@1-2mm:0.010 - 0.012 mm

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

312 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylizey kaliteniz bozulur.
Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.



YUKSEK HIZ FREZELEME SERT MALZEME iSLEME
“HSC” SERISI 6 AGIZLI YUKSEK HELIS

169030 30.00
__----_
169050 30.00
__----_
169080 41.00
_—----_
169120 63.00
__----_
169200 188.00

Yiiksek Devir, Stratli ilerleme, Serlemis malzemeleri isleyebilme 6zelligi (62 HRC ye kadar).
Paslanmaz, aluminyum ve diger exotic malzemeler ve islemesi zor alasimlari isleyebilir.

Ornek islemler:

Malzeme: Paslanmaz celik

B16-169 seri 6 agizli freze

1.192 rpm Devir - 572 mm/dak ilerleme
kesme derinligi Tmm x 4mm boyda.

Sert malzemeleri islemede sogutucu sivisi yerine takim tizerine tazyikli yagli hava tatbik edilmesi
onerilir.

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olgii Toleranslari
Sap capl : hé
Kesici cap : @#2-5mm + 0.000/-0.0127
@6-10mm + 0.000/-0.009
?#12-18 mm + 0.000/-0.011
(#20-25 mm + 0.000/-0.013
Helis acisi : 60° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler igin 150-300 m/dak.
20 - 40 HRC celikler icin 80-200 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 50-150 m/dak.
55 - 62 HRC celikler icin 30-80 m/dak.
Paslanmaz celiker icin 30-180 m/dak.
Titanyum, Nikel, inconele 40-150 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢capi @mm

ilerleme (kesici agiz basina)

@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm

@5 - bmm: 0.018 - 0.025 mm

@8 - 10mm: 0.025 - 0.050 mm

@12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm

(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylizey kaliteniz bozulur.
Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi dneririz.




YUKSEK HIZ FREZELEME SERT MALZEME iSLEME
“HSC” SERISI 3 AGIZLI YUKSEK HELIS

161060 30.00
__----_
161100 52.00
_ ----_
161160 110.00
__----_
161200 166.00

Yiiksek Devir, suratli ilerleme, paslanmaz celik ve diger exotic malzemeler ve islemesi zor alasimlari,
Titanyum, Nikel, inconel, Ampco vb.. isleyebilir.

Ornek islem:

islenen Malzeme : inconel

?8-161 seri 3 agizli freze

2.000 rpm Devir - 114 mm/dak ilerleme
kesme derinligi 2.4mm x tam cap.

Sert malzemeleri islemede sogutucu sivisi yerine takim izerine tazyikli yagli hava tatbik edilmesi
onerilir.

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @2-5mm + 0.000/-0.0127
@6-10mm + 0.000/-0.009
(?12-18 mm + 0.000/-0.011
(20-25 mm + 0.000/-0.013
Helis acisi : 60° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 150-300 m/dak.

20 - 40 HRC celikler i¢cin 80-200 m/dak.
Paslanmaz ¢eliker Ampco icin 35-125 m/dak.
inconel icin 25-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢capt ®mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

@5 - bmm: 0.035 - 0.090 mm

?8 - 10mm: 0.045 - 0.110 mm

?12 - 16mm: 0.060 - 0.140 mm

(18 - 20mm: 0.080 - 0.150 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile déndigiinden emin olunuz.

Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.
Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi sliper hassas penslerimizi kullanmanizi dneririz.



AN N N I A

114RA060 26.00

114RA100 40.00

114RA160 95.00

Micrograin carbide K10 / K30 + ALNI KAPLAMA
Olcii Toleranslari
Sap capi: hé
Kesici cap : @6-10mm + 0.000/-0.058
(310-20 mm + 0.000/-0.078
Helis acisi : 45° - Alin kesicili

Kesme Hizi

<20 HRC celikler icin 75-150 m/dak.
20 - 40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.
40 - 55 HRC celikler icin 25-50 m/dak.

Kesme hizi [m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢apt ®mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)

@émm: 0.02 - 0.025 mm

(8 - 10mm: 0.035 - 0.050 mm

(12 - 16mm: 0.060 - 0.080 mm

?18 - 20mm: 0.080 - 0.100 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.
Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi 6neririz.




YUKSEK HIZ FREZELEME - ALUMINYUM iGiN

“HSC” SERISI

151020 17.00

151040 18.00

151060 19.00

151100 39.00

151160 83.00

151250 15 135 25 2 140.00

Yiiksek Devir
Siratli ilerleme o
OZELLIKLE ALUMINYUM VE ALASIMLARI VE PLASTIK ICINDIR

153020 17.00

153040 18.00

153060 19.00

153100 39.00

153160

153200 129.00

Ornek islem: Aliiminyum malzeme
@8mm 151 seri freze 20.000 rpm Devir - 8.000 mm/dak ilerleme islem derinligi 2.75mm (komple ¢ap)

154020 19.00
_—----_
154040 20.00
_—----_
154060 21.00
__----_
154100 42.00
_______
154160 115 88.00

Sogutucu sivisi yerine takim Uzerine tazyikli yagli hava tatbik edilmesi onerilir.

Micrograin carbide K10/ K30 Kesme Hizi ilerleme (kesici agiz basina)
Olcii Toleranslari Si >%5 aluminyumlar icin 400-1300 m/dak. @1 - 2mm: 0.010 - 0.012 mm
Sap capi :hé Si>%10 aluminyumlaricin 100-400 m/dak. @3 - 4mm: 0.018 - 0.050 mm
Kesicicap  :@2-20mm +0.000/-0.051 Plastik 100-300 m/dak. @5 - 6m: 0.035 - 0.090 mm
Helisacisi  : 40° - Alin kesicili Devir (devir/dak.) RPM. = Kesme hiz @8 - 10mm: 0.045 - 0.110mm
(m/dak) x 1000 @12 - 16mm: 0.060 - 0.140 mm
314 xtakim capi @mm 18 - 20mm: 0.080 - 0.150 mm

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢capi @mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.

Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama ¢abuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.

Karbiir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi Gneririz.
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KOD

621010
611015
611020
611025
611030
611040
611050
611060
611070
611080
611090
611100
611110
611120
611130
611140
611150
611160
611170
611180
611190
611200
611220
611240
611250
611280
611300
611320
611360
611400
611450

helis

tamboy

24
24
51
52
52
55
57
57
66
69
69
72
79
83
70
83
74
92
80
92
85
104
104
100
121
121
121
133
133
155
155

sap @
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10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
16

20
25
25
25
25
32
32
40
40

N

© W o~ o~ 6~ o o - - A A B BN DD PMA A BSEPBPPSASEPEEPBEEPBEEPEPEEPEEPEERODN

EURO

10.00
9.00
6.00
6.00
5.50
5.50
5.50
5.50
8.00
7.00
9.70
7.00
11.00
9.00
13.00
11.50
15.00
13.00
18.00
15.00
21.00
18.00
22.00
33.00
28.00
37.00
45.00
70.00
90.00
110.00
125.00
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KOD

612030
612040
612050
612060
612070
612080
612090
612100
612110
612120
612130
612140
612150
612160
612170
612180
612190
612200
612220
612240
612250
612280
612300
612320
612360
612400
612450
612451

helis

12
19
24
24
24
38
38
45
43
53
53
53
60
63
630
63
63
75
75
90
90
90
90
106
106
125
100
125

tamboy

56
63
68
68
68
88
82
95
90
110
110
110
110
123
115
123
123
141
141
166
166
166
166
186
186
217
160
217

sap @
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10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
25
25
25
25
32
32
40
25
40

N

©® W W o~ o~ 6~ - - A BN M MMM PMPPSMAMEEMSAESEMEE®SESESEBSEBSEBSBSBS

EURO

8.00
8.00
8.00
8.00
12.00
10.00
13.00
10.00
17.00
14.00
22.00
16.50
25.00
20.00
30.00
24.00
32.00
26.00
40.00
48.00
40.00
75.00
77.00
90.00
120.00
150.00
160.00
170.00
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KOD

521060
521080
521090
521100
521110
521120
521140
521150
521160
521180
521200
521220
521240
521250
521280
521300
521320
521360
521401
521400
521450
521451
521500

helis

13
19
19
22
24
26
26
26
32
32
38
38
45
45
45
45
53
53
63
63
63
63
75

tamboy

57
69
69
72
77
83
83
83
92
92
104
104
121
121
121
121
133
133
143
155
143
155
155

sap @

6
10
10
10
12
12
12
12
16
20
20
25
25
25
25
121
32
32
32
40
32
40
32

N

~N o0 9 o000 000~ U1 OO & B BB BB BBBSB B

EURO

16.00
17.00
19.00
17.00
23.00
19.00
24.00
31.00
27.00
28.00
30.00
43.00
56.00
50.00
70.00
72.00
79.00
120.00
125.00
130.00
145.00
155.00
170.00



KOD helis tamboy sap@ z EURO

-
522060 24 68 6 4 21.00 ’
522080 38 88 10 4 21.00 i
522100 45 95 12 4 21.00 =78
522120 53 110 12 4 25.00 §/p
522140 53 110 12 4 35.00 /-—é
522150 53 110 12 4 44,00 =3
522160 63 123 16 4 37.00 - / ;
522180 63 123 20 4 43.00 /AL
522200 75 141 20 4 45.00
522220 75 141 25 5 65.00
522250 90 166 25 5 70.00
522260 90 166 25 6 95.00
522280 90 166 25 6 90.00
522300 90 166 25 6 95.00
522320 106 186 32 6 105.00
522360 106 186 32 6 140.00
522400 106 205 32 6 160.00
522401 125 217 40 6 170.00
522450 125 205 32 6 200.00
522500 125 205 32 8 225.00
522501 150 250 50 8 250.00
522503 225 325 50 7 285.00
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@ MM

KOD

621010
621015
621020
621025
621030
621035
621040
621045
621050
621055
621060
621065
621070
621075
621080
621085
621090
621100
621110
621120
621130
621140
621150
621160
621170
621180
621190
621200
621210
621220
621240
621250
621260
621280
621300
621320
621350

helis
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tamboy

24
48
48
49
49
50
51
51
52
52
52
60
60
60
61
61
61
63
70
73
73
73
73
79
79
79
79
88
8
88
102
102
102
102
102
12
12

sap @

o o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O
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N
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EURO

10.00
6.00
6.00
6.00
5.50
6.00
5.50
6.00
5.50
7.00
5.50
8.00
7.00
9.00
7.00
10.00
9.00
7.00
10.00
9.00
14.50
11.50
14.50
13.00
17.00
16.50
20.00
19.00
31.00
28.00
33.00
32.00
42.00
40.00
55.00
70.00
90.00



@ MM

KOD

622020
622025
622030
622035
622040
622045
622050
622055
622060
622065
622070
622075
622080
622085
622090
622100
622110
622120
622130
622140
622150
622160
622170
622180
622190
622200
622220
622240
622250
622280
622300
622320
622360
622400
622450
622500

helis

7
8
8
10
"
"
13
8
13
16
16
16
19
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
32
32
38
38
45
45
45
45
53
53
63
63
63

tamboy

51
52
52
54
55
55
57
57
57
66
66
66
69
69
69
72
79
83
83
83
83
92
92
92
92
104
104
121
121
121
121
133
133
160
160
160

sap @
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N
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EURO

7.50
8.30
6.80
8.30
6.80
8.30
6.80
8.30
6.80
14.00
10.00
14.00
9.50
14.00
13.30
9.50
14.00
12.50
20.00
14.00
19.00
16.50
25.00
24.00
30.00
26.00
40.00
46.00
42.00
77.00
77.00
94.00
108.00
120.00
132.00
153.00
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KOD

642030
642040
642050
642060
642070
642080
642090
642100
642110
642120
642130
642140
642150
642160
642170
642180
642190
642200
642220
642240
642250
642280
642300

helis

8
"
13
18
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
32
32
38
38
45
45
45
45

tamboy

52
55
57
57
66
69
69
72
79
83
83
83
83
92
92
92
92
104
104
121
121
121
121

sap @
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N

N RN RN NN N RN NN NN RN RN RN NN NN NN DNDDNDDN

EURO

10.00
10.00
10.00
10.00
13.00
13.00
16.00
13.00
19.00
18.00
22.00
21.00
25.00
24.00
31.00
30.00
37.00
34.00
43.00
53.00
53.00
80.00
95.00



CAPRAZ KANALLI, SIiLINDIRIK SAPLI

%EI)F(QLIK e KOD @ sap capi tamboy EURO
75x15 85007015 6 50 28.00
75x2 8500802 6 50 28.00
105x2 8501002 6 50 30.00
105x25 85010025 6 50 30.00
105x3 8501003 6 50 30.00
135x2 8501302 6 56 31.00
135x3 8501303 6 56 31.00
135x 4 8501304 10 56 31.00
165x3 8501603 10 56 36.00
165x4 8501604 10 56 36.00
165x5 8501605 10 56 36.00
195x3 8501903 10 56 41.00
195x4 8501904 10 56 41.00
195x5 8501905 10 56 41.00
195x6 8501906 10 56 41.00
25x4 8502204 10 56 49.00
225x5 8502205 10 56 49.00
225x6 8502206 10 56 49.00
225x8 8502208 10 56 49.00
255x5 8502505 10 56 58.00
255x6 8502506 10 56 58.00
255x8 8502508 10 56 58.00
285x6 8502806 10 56 66.00
285x8 8502808 10 56 66.00
285x 10 8502810 12 63 66.00
325x6 8503206 10 56 80.00
325x8 8503208 10 56 80.00
325x10 8503210 12 63 80.00
455x%10 8504510 12 63 110.00
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CAPRAZ KANALLI, SILINDIRIK SAPLI ALTTAN ve USTTEN
KESME AGIZLI, “T” KANAL ACMAYA UYGUN

CAP x

KALINLIK mm KOD @ sap capi tamboy EURO
125x6 8511206 10 57 45.00
16x8 8511608 10 62 53.00
18x8 8511808 10 70 58.00
19x9 8511909 10 70 60.00
21x9 8512109 12 74 66.00
22x10 8512210 12 74 69.00
25x11 8512511 12 82 79.00
28x12 8512812 12 85 90.00
2x14 8513214 16 90 105.00
36x 16 8513616 25 103 135.00
40x18 8514018 25 108 147.00
45%20 8514520 25 13 160.00
50 x 22 8515022 32 123 180.00
60 x 28 8516028 32 140 190.00
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KOSE RADUS (kdse yuvarlama) FREZE

Radiis KOD @ kafacapi @sapcapi  tamboy EURO
R1 6518010 8 10 60 23.00
R15 6518015 9 10 60 23.00
R2 6518020 10 10 60 23.00
R25 6518025 1 10 60 26.00
R3 6518030 12 12 60 35.00
R35 6518035 13 12 60 40.00
R4 6518040 14 12 60 36.00
R5 6518050 16 12 60 39.00
R6 6518060 20 16 67 46.00
R7 6518070 22 16 71 55.00
R8 6518080 2% 16 71 52.00
R9 6518090 26 25 85 63.00
R10 6518100 28 25 85 58.00
R11 6518110 32 25 90 75.00
R12 6518120 34 25 90 75.00
R125 6518125 41 25 100 85.00
R13 6518130 42 25 100 120.00
R14 6518140 bé; 25 100 120.00
R15 6518150 46 25 100 160.00
R 16 6518160 48 25 100 160.00
R18 6518170 52 32 112 210.00
R 20 6518180 56 32 112 230.00
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DIN 1833A KIRLANGIC FREZE

@ cap x acl

16 x 45°
16 x 60°
20 x 45°
20 x 60°
25 x 45°
25 x 60°
32 x 45°
32x60°

KOD

1833A1645
1833A1660
1833A2045
1833A2060
1833A2545
1833A2560
1833A3245
1833A3260

@ sap capi

12
12
12
12
12
16
16
16

DIN 1833B KIRLANGIC FREZE

0 cap x acl

16 x 45°
16 x 60°
20 x 45°
20 x 60°
25 x 45°
25 x 60°
32 x 45°
32 x60°

KOD

1833B1645
1833B1660
1833B2045
1833B2060
1833B2545
1833B2560
1833B3245
1833B3260

@ sap capl

12
12
12
12
12
16
16
16

tamboy

60
60
63
63
67
67
71
71

tamboy

60
60
63
63
67
67
71
71

EURO

32.00
32.00
42.00
42.00
54.00
54.00
70.00
70.00

EURO

32.00
32.00
42.00
42.00
54.00
54.00
70.00
70.00



KESME HIZI

MALZEME m/dakika
180 HB alti yumusak celikler 32-40
180-250 HB karbonlu celikler ve az
alasimli celikler 20-25
25-33 HRC alasimli celikler 12-20
gg;t[‘l% HRC ala%(lmh ceklikler,

smis celi 10-12
Paslanmaz celikler 12-20
Dokimler GG10-GG40 25-32
Dokiimler GGG40-GGG70 200-300HB 25-25
Titanyum - ve nikel alasimlari 8-25
Bakir 70-80
Bronz 35-45
Pring 40-50
Alasimli bronz 12-16
Aluminyum alasimsiz 80-100
Aluminyum Si > 0.5 % 70-80
Aluminyum Si 0.5% - 10% 50-60
Aluminyum Si > 10 % 40-50
Plastik 50-80

Devir:
1- Soldaki tablodan malzemenize gore
m/dakika cinsinden kesme hizinizi bulunuz.

2- Alttaki formiilde yerine koyarak devir/dakika
cinsinden devrinizi bulunuz.

KESME HIZI (m/dakika) x 1000
3,14 x takim capi

DEVIR/DAKIKA (RPM) =

ilerleme:

3- Asagidaki ilerleme toblosundaki islem sekli
ve talas miktariniza gore belirtilen harfi
bulunuz.

4- En alttaki tabloda bu harfin bulundugiu
satirda kesme hiziniza gére ilerleme hizinizi
bulacaksiniz.

KESME HIZI (m/dakika) x 1000

DEVIR/DAKIKA (RPM) =

3,14 x takim capi

islem Sekli »
Dairesel kesme )
derinligi (radyal)
Eksenel kesme derinligi '
2 AGIZLI FREZE DIN 327
COK AGIZLI FREZE DIN 844 i i
KABATALAS FREE DIN 844

T KANAL FREZE DIN 851

T YARIK FREZE DIN 850

KIRLANGIC FREZE DIN 1833

VALS ALIN FREZE DIN 1880

DAIRESEL KANAL FREZE DIN 885

PROFIL iSLEME
0.125x@D

0.25x@D

KANAL ACMA (SLOTTING) YARIK

1.0x@D

0.375x@D  0.75x@D

N G

DSTALAR

NNNNKUNNUN

KESME HIZI m/dakika® 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
ILERLEME mm/dakika
G 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80
U " 14 18 22 28 85 45 55 70 90
R 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100
K 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110
A 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120
N 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140
L 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160
T 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180
D 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200
S 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220
i 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280
iISLEM SEKILLERI
Kirlangi¢
Profilisleme  Kanalagma “T" kanal agma kanal

Dairesel kesme derinligi
(radyal)

Yiizey tarama

“T" yarik
agma

60

100
110
120
140
160
180
200
220
250
280
350

“T"KANAL  YUZEY

10D 02500 0.75x@D

1.25x0D 1.5x¢D 2.0x0D 1.25x0D 1.5¢D 2.0xPD 1.25x0D 1.5x0D 2.0x@D 1.25¢gD 1.5xD 2.0x0D 05xOD 1.0xD 1.5x0D 2.0x@D 1.5x0D 1.5%0D 3-5mm 6-10mm

80

120
140
160
180
200
220
250
280
320
350
450

TARAMA

100

160
180
200
220
250
280
320
350
400
450
560

125

200
220
250
280
320
350
400
450
500
560
700

rkan
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@cap x kalinlik KOD EURO @cap x kalinlik KOD EURO
X @delik mm X @delik mm

25x03x8 183702503 9.00 63x16x16 183706316 11.60
25x0.4x8 183702504 9.00 63x2.0x16 183706320 12.50
25x05x8 183702505 7.00 63x25x 16 183706325 1330
25x06x8 183702506 7.00 63x3.0x16 183706330 14.50
25x08x8 183702808 7.00 63x4.0x16 183706340 19.00
25x1.0x8 183702510 7.00 63x5.0x 16 183706350 24,00
25x12x8 183702512 7.50 63x6.0x 16 183706360 27.00
25x16x8 183702516 8.00 80x0.5x22 183708005 13.00
25x2.0x8 183702520 850 80 x 0.6 x 22 183708006 13.00
25x25x8 183702525 9.20 80 x 0.8 x 22 183708008 12,50
25x3.0x8 183702530 10.00 80x1.0x22 183708010 12.00
25x40x8 183702540 12.00 80x1.2x22 183708012 1250
32x03x8 183703203 9.50 80x1.6x22 183708016 13.00
32x0.4x8 183703204 9.50 80x20x22 183708020 14.50
32x05x8 183703205 7.50 80 x 2.5x 22 183708025 17.00
32x06x8 183703206 7.50 80x3.0x22 183708030 18.70
32x08x8 183703208 7.50 80 x 4.0x22 183708040 23.00
32x1.0x8 183703210 7.50 80 x 5.0 x 22 183708050 29.00
32x12x8 183703212 8.00 80 x6.0x 22 183708060 33.00
32x16x8 183703216 8.50 100 x 0.5 x 22 18371005 14.50
32x20x8 183703220 9.00 100 x 0.6 x 22 18371006 14.00
32x25x8 183703225 10.00 100 x 0.8 x 22 18371008 14.00
32x30x8 183703230 10.50 100 x 1.0 x 22 183710010 14.00
32x40x8 183703240 13.20 100x 1.2x 22 183710012 1450
32x50x8 183703250 15.00 100x 1.6 x 22 183710016 17.00
32x6.0x8 183703260 17.00 100 x 2.0 x 22 183710020 19.00
40x03x10 183704003 10.00 100 x 2.5 x 22 183710025 21.50
40%04x10 183704004 10.00 100 x 3.0 x 22 183710030 23.00
40x05x10 183704005 8.00 100 x 4.0 x 22 183710040 32.00
40x06x10 183704006 8.00 100 x 5.0 x 22 183710050 35.00
40%08x10 183704008 8.00 100 x 6.0 x 22 183710060 43.00
40x1.0x10 183704010 8.00 125 x 0.6 x 22 183712506 22.00
40x12x10 183704012 850 125x 0.8 x 22 183712508 22.00
40x16x10 183704016 9.00 125x1.0x 22 183712510 21.00
40x20x10 183704020 9.50 125x1.2x22 183712512 21.00
40x25x10 183704025 1050 125x 1.6 x 22 183712516 22.00
40x3.0x10 183704030 12.00 125%2.0x 22 183712520 2350
40x40x10 183704040 1450 125x2.5x 22 183712525 24,50
40x5.0x10 183704050 18.00 125x3.0% 22 183712530 27.00
40x6.0x 10 183704060 20.00 125x 4.0 x 22 183712540 40.00
50x03x13 183705003 11.00 125 x 5.0 x 22 183712550 48.00
50 x 0.4x 13 183705004 11.00 125x 6.0 x 22 183712560 55.00
50x05x 13 183705005 850 160 x 1.0x 32 183716010 30.00
50x0.6x13 183705006 8.50 160 x 1.2 x 32 183716012 30.00
50x 0.8x 13 183705008 850 160 x 1.6 x 32 183716016 30.00
50x1.0x 13 183705010 850 160 x 2.0 x 32 183716020 3150
50x1.2x13 183705012 9.30 160 x 2.5 x 32 183716025 35.50
50x 1.6x 13 183705016 10.00 160 x 3.0 x 32 183716030 40.00
50x2.0x 13 183705020 11.00 160 x 4.0 x 32 183716040 57.00
50x25x 13 183705025 11.60 160 x 5.0 x 32 183716050 68.00
50x3.0x 13 183705030 13.20 160 x 6.0 x 32 183716060 78.00
50x4.0x 13 183705040 16.00 200 x 1.0 x 32 1837120010 44,00
50x5.0x13 183705050 20.00 200x 1.2x 32 1837120011 44.00
50 x 6.0x 13 183705060 23.00 200 x 1.6 x 32 1837120016 44,00
63x0.4x 16 183706304 12.00 200 x 2.0 x 32 1837120020 47.00
63x05x 16 183706305 10.00 200 x 2.5 x 32 1837120025 53.00
63x0.6x 16 183706306 10.00 200 x 3.0 x 32 1837120030 60.00
63x0.8x 16 183706308 10.00 200 x 4.0 x 32 1837120040 84.00
63x1.0x16 183706310 10.00 200 x5.0x 32 1837120050 100.00
63x1.2x 16 183706312 1050 200 x 6.0 x 32 1837120060 116.00
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@cap x kalinlik KOD EURO  9Ycap x kalinlik KOD EURO

x @delik mm x @delik mm

40x08x10 183804008 8.00 80x5.0x 22 183808050 29.00
40x1.0x10 183804010 8.00 80x6.0x 22 183808060 33.00
40x12x10 183804012 850 100x 1.0x 22 183810010 14,00
40x16x10 183804016 9.00 100x1.2x 22 183810012 1450
40x2.0x10 183804020 9.50 100X 1.6 x 22 183810016 17.00
40x25x10 183804025 10.50 100 x 2.0 x 22 183810020 19.00
40x3.0x10 183804030 12.00 100 x 2.5 x 22 183810025 21.50
50x0.8x 13 183805008 8.50 100 x 3.0 x 22 183810030 23.00
50x1.0x13 183805010 850 100 x 4.0 x 22 183810040 32.00
50x12x13 183805012 930 100 x 5.0 x 22 183810050 35.00
50x16x13 183805016 10.00 100 x 6.0 x 22 183810060 43.00
50 x 2.0x 13 183805020 11.00 125x1.0x 22 183812510 21.00
50x25x 13 183805025 11.60 125x1.2x22 183812512 21.00
50x3.0x13 183805030 13.20 125x 1.6 x 22 183812516 22.00
50x4.0x13 183805040 16.00 125x2.0x 22 183812520 2350
63x0.8x 16 183806308 10.00 125x25x 22 183812525 2450
63x1.0x16 183806310 10.00 125x3.0x 22 183812530 27.00
63x12x16 183806312 10.50 125X 40 x 22 183812540 40.00
63x16x16 183806316 11.60 125x5.0x 22 183812550 48.00
63x2.0x16 183806320 12,50 125x 6.0 x 22 183812560 55.00
63x25x 16 183806325 13.30 160 x 1.6 x 32 183816016 30.00
63x3.0x 16 183806330 1450 160 x 2.0 x 32 183816020 31.50
63x4.0x16 183806340 19.00 160 x 2.5 x 32 183816025 35.50
63x5.0x 16 183806350 24.00 160 x 3.0 x 32 183816030 40.00
63x6.0x 16 183806360 27.00 160 x 4.0 x 32 183816040 57.00
80x 0.8x22 183808008 12,50 160 x 5.0 x 32 183816050 68.00
80x1.0x22 183808010 12.00 160 x 6.0 x 32 183816060 78.00
80x12x22 183808012 12,50 200 x 1.6 x 32 183820016 44,00
80x1.6x22 183808016 13.00 200 x 2.0 x 32 183820020 47.00
80 x 2.0x 22 183808020 1450 200 x 2.5 x 32 183820025 53.00
80x25x22 183808025 17.00 200 x 3.0 x 32 183820030 60.00
80x3.0x22 183808030 18.70 200 x 4.0 x 32 183820040 84.00
80x 4.0x22 183808040 23.00 200 x 5.0 x 32 183820050 100.00
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DIN 1838 Kaba ve dis mevcuttur fiyatlari aynidir. Diger ¢cap ve kalinliklar icin fiyat isteyiniz.

SERT METAL DAIRE TESTERELER iCiN KESME HIZLARI

Malzeme

800N/mm2 ye
kadar celikler

800-1.000
N/mm2 celikler

1.000-1.400
N/mm2 celikler

Paslanmaz
Celikler

Dokim

Bronz

Sari (Piring), bakir

Aliminyum

Plastik

Kesme Hizi metre/dakika

100-150

50-100

20-50

70-120

30-90

100-200

150-500

400-1.000

80-200

@cap x kalinlik KOD EURO @cap x kalinlik KOD EURO
X @delik mm X @delik mm
20x0.2x5 1837020025M 16.00 40x20x10 183704020SM  45.00
20x03x5 183702003SM 16.00 40x25x10 1837040255M  57.00
20x04x5 1837020045M 16.00 50 x 0.4 x 13 1837050045M 3200
20x05x5 1837020055M 16.00 50x05x 13 183705003SM  32.00
20x06x5 1837020065M 17.00 50x 0.6 x 13 183705006SM 3400
20x0.8x5 1837020085M 18.00 50x 0.8 x 13 183705008SM  37.00
20x1.0x5 183702010SM 21.00 50x1.0x 13 183705010SM  39.00
20x12x5 1837020125M 22.00 50x12x 13 183705012SM  42.00
25x03x8 183702013SM 18.00 50x15x 13 1837050155M  49.00
25x04x8 1837025045M 18.00 50x16x 13 183705016SM  49.00
25x05x8 1837025055M 18.00 50x2.0x 13 183705020SM  56.00
25x08x8 1837025085M 23.00 50x25x 13 1837050255M  70.00
25x1.0x8 183702510SM 25.00 50x3.0x 13 183705030SM  78.00
DAHA HIZLI KESIM, 25x1.2x8 183702512SM  28.00 63x05x 16 1837063055M  44.00
DAHA UZUN OMUR, 25x16x8 1837025165M  34.00 63x08x 16 1837063085M  51.00
SERT VE ZOR MALZEMELER 25x20x8 1837025205M 38.00 63x1.0x 16 183706310SM 5400
30x03x8 1837030035M 20.00 63x12x 16 183706312SM  58.00
30x0.4x8 1837030045M 20.00 63x1.6x 16 183706316SM  64.00
30x05x8 1837030055M 20.00 63x2.0x 16 183706320SM 7600
30x06x8 1837030065M 21.00 63x25x 16 1837063255M  88.00
30x0.8x8 1837030085M 27.00 80x 0.8 x 22 183708008SM  71.00
30x1.0x8 183703010SM 29.00 80 x 1.0x 22 183708010SM  76.00
30x1.2x8 1837030125M 33.00 80x12x22 183708012SM  79.00
30x15x8 1837030155M 38.00 80x1.6x22 183708016SM  91.00
30x16x8 1837030165M 40.00 80x2.0x22 183708020SM  106.00
30x2.0x8 1837030205M 43.00 80 x 25 x 22 1837080255M  118.00
40x04x10 1837040045M 26.00 80x3.0x22 183708030SM  143.00
40x05x10 1837040055M 27.00 100x 1.0x 22 183710010SM  97.00
40x06x10 1837040065M 28.00 100x 1.2 x 22 183710012SM  107.00
40x08x10 1837040085M 32.00 100 x 1.6 x 22 183710016SM  126.00
40x1.0x10 183704010SM 33.00 100 x 2.0 x 22 183710020SM  146.00
40x12x10 1837040125M 36.00 100 x 2.5 x 22 1837100255M  175.00
40x16x10 1837040165M 41.00 100 x 3.0 x 22 183710030SM  195.00



@cap x kalinlik x @delik mm KOD EURO

50x4x16 885A05004 51.00
50x5x 16 885A05004 51.00
50x6x16 885A05006 53.00
50x8x 16 885A05008 55.00
50x10x 16 885A05010 62.00
63 x4x22 885A06304 56.00
63 x5x22 885A06305 57.00
63 x 6 x 22 885A06306 58.00
63 x8x22 885A06308 62.00
63 x 10 x 22 885A06310 70.00
63 x 12x 22 885A06312 73.00
80 x4x27 885A08001 74.00
80 x5x27 885A08005 74.00
80 x 6 x27 885A08006 78.00
80 x 8x27 885A08008 81.00
80 x 10 x 27 885A08010 88.00
80x12x27 885A08012 94.00
80 x 14x27 885A08014 108.00
80 x 16 x 27 885A08016 111.00
100 x 6 x 32 885A10006 95.00
100 x 8 x 32 885A10008 105.00
100 x 10 x 32 885A10010 115.00
100 x 12 x 32 885A10012 125.00
100 x 14 x 32 885A10014 145.00
100 x 16 x 32 885A10016 155.00
100 x 18 x 32 885A10018 175.00
100 x 20 x 32 885A10020 185.00
125x 8 x 32 885A12508 140.00
125x 10 x 32 885A12510 155.00
125x12x32 885A12512 165.00
125 x 14x 32 885A12514 185.00
125x 16 x 32 885A12516 200.00
125x 18 x 32 885A12518 220.00
125 x 20 x 32 885A12520 230.00
160 x 6 x 40 885A16006 200.00
160 x 8 x 40 885A16008 215.00
160 x 10 x 40 885A16010 235.00
160 x 12 x 40 885A16012 250.00
160 x 14 x 40 885A16014 260.00
160 x 16 x 40 885A16016 300.00
160 x 18 x 40 885A16018 330.00
160 x 20 x 40 885A16020 340.00
200 x 10 x 40 885A20010 350.00
200 x 12 x 40 885A20012 370.00
200 x 14 x 40 885A20014 410.00
200 x 16 x 40 885A20016 430.00
200 x 18 x 40 885A20018 480.00
200 x 20 x 40 885A20020 500.00
200 x 25 x 40 885A20025 560.00
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@cap x kalinlik x @delik mm

50 x4 x 16

50x5x 16

50 x6x 16

50x8x 16

50x 10x 16
63 x4 x22

63 x5x22

63 x 6 x 22

63 x8x22

63 x 10 x 22
63 x12x22
80 x4x27

80x5x27

80 x 6 x 27

80 x8x27

80 x 10 x 27
80x12x27
80 x 14x27
80 x 16 x 27
100 x 6 x 32
100 x 8 x 32
100 x 10 x 32
100 x 12 x 32
100 x 14 x 32
100 x 16 x 32
100 x 18 x 32
100 x 20 x 32
125 x 8 x 32
125x 10 x 32
125x 12x 32
125x 14x 32
125x 16 x 32
125x 18 x 32
125 x 20 x 32
160 x 6 x 40
160 x 8 x 40
160 x 10 x 40
160 x 12 x 40
160 x 14 x 40
160 x 16 x 40
160 x 18 x 40
160 x 20 x 40
200 x 10 x 40
200 x 12 x 40
200 x 14 x 40
200 x 16 x 40
200 x 18 x 40
200 x 20 x 40
200 x 25 x 40

KOD

885B05004
885B05004
885805006
885B05008
885805010
885806304
885B06305
885B06306
885806308
885B06310
885B06312
885808001
885B08005
885B08006
885808008
885808010
885808012
885808014
885B08016
885810006
885810008
885810010
885810012
885810014
885810016
885810018
885810020
885812508
885812510
885812512
885812514
885812516
885812518
885812520
885816006
885816008
885816010
885816012
885816014
885B16016
885816018
885816020
885820010
885820012
885820014
885820016
885820018
885820020
885820025

EURO

51.00
51.00
53.00
55.00
62.00
56.00
57.00
58.00
62.00
70.00
73.00
74.00
74.00
78.00
81.00
88.00
94.00
108.00
111.00
95.00
105.00
115.00
125.00
145.00
155.00
175.00
185.00
140.00
155.00
165.00
185.00
200.00
220.00
230.00
200.00
215.00
235.00
250.00
260.00
300.00
330.00
340.00
350.00
370.00
410.00
430.00
480.00
500.00
560.00



DIN 842 HSS Co. 45°

@cap x kalinlik x @delik mm KOD EURO
40 x 10 x 10-45° 84204045 65.00

50 x 13 x 13-45° 84205045 80.00

63 x 18 x 16-45° 84206345 110.00
80 X 22 X 22-45° 84208045 140.00
100 x 28 x 27-45° 84210045 190.00
125 x 36 x 32-45° 84212545 240.00

DIN 842 HSS Co. 60°

@cap x kalinlik x @delik mm KOD EURO
40 x 10 x 10-60° 84204060 68.00

50 x 13 x 13-60° 84205060 85.00

63 x 18 x 16-60° 84206360 114.00
80 x 22 x 22-60° 84208060 145.00
100 x 28 x 27-60° 84210060 195.00
125 x 36 x 32-60° 84212560 245.00

Yukaridaki dlciilerde 50° ve 55°'de mevcuttur fiyati 60° ile aynidir.
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@cap x kalinlik x @delik mm

56 x 10 x 16-45°
63 x 12 x 22-45°
80 x 16 x 22-45°
100 x 18 x 27-45°
56 x 12 x 16-60°
63 x 16 x 22-60°
80 x 20 x 22-60°
100 x 25 x 27-60°
56 x 14 x 16-90°
63 x 18 x 22-90°
80 x 22 x 22-90°
100 x 28 x 27-90°

@cap x kalinlik x @delik mm

40x32x 16
50 x 36 x 22
63 x 40 x 27
80 x 45 x 27
100 x 50 x 32
125 x 56 x 40

KOD

84705645
84706345
84708045
84710045
84705660
84706360
84708060
84710060
84705690
84706390
84708090
84710090

KOD

1880040
1880050
1880063
1880080
1880100
1880125

EURO

75.00
95.00
140.00
190.00
80.00
100.00
145.00
200.00
85.00
105.00
150.00
210.00

EURO

65.00
80.00
110.00
160.00
260.00
370.00



RADUS

R2
R25
R3
R35
R4
RS
R6
R7
R8
R9
R10
R 20

RADUS

R1
R15
R2
R25
R3
R35
R4
R45
R5
R6
R7
R8
R9
R10
R11
R12
R125

KOD

85502
855025
85503
855035
85504
85505
85506
85507
85508
85509
85510
85520

KOD

85601
856015
85602
856025
85603
856035
85604
856045
85605
85606
85607
85608
85609
85610
85611
85612
856125

¢ap x kalinlik x delik mm

50x9x 16
63 x 10 x 22
63 x 12 x 22
63 x 14x 22
63 x 16 x 22
63 x 20 x 22
80 x 24 x 27
80 x 28 x 27
80x32x27
100 x 36 x 32
100 x 40 x 32
125 x 70 x 32

¢ap x kalinlik x delik mm

50x4x16
50 x4 x 16
50 x4 x 16
63 x5x 22
63 x 6 x 22
63x7x22
63 x 8 x 22
63 x9x22
63 x 10 x 22
80 x 12x 27
80 x 14x27
80 x 16 x 27
100 x 18 x 32
100 x 20 x 32
100 x 22 x 32
100 x 24 x 32
100 x 25 x 32

EURO

90.00
100.00
100.00
120.00
120.00
130.00
150.00
170.00
180.00
250.00
250.00
350.00

EURO

70.00
70.00
70.00
80.00
80.00
90.00
90.00
100.00
100.00
120.00
135.00
140.00
200.00
210.00
225.00
235.00
240.00

rkan
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EURO ADET EURO

MODUL KOD (tekli) 8'li Takim
1.00 39720100(N0O1-8) 80.00 560.00
1.25 39720125(NO1-8) 80.00 560.00
1.50 39720150(NO1-8) 80.00 560.00
1.75 39720175(NO1-8) 80.00 560.00
2.00 39720200(N0O1-8) 80.00 560.00
2.25 39720225(N01-8) 85.00 595.00
2.50 39720250(NO1-8) 90.00 630.00
2.75 39720275(NO1-8) 100.00 700.00
3.00 39720300(NO1-8) 100.00 700.00
3.25 39720325(N01-8) 120.00 840.00
3.50 39720350(N0O1-8) 130.00 910.00
3.75 39720375(N0O1-8) 140.00 980.00
4,00 39720400(NO1-8) 140.00 980.00
4.25 39720425(N01-8) 160.00 1120.00
450 39720450(N0O1-8) 175.00 1225.00
4.75 39720475(NO1-8) 175.00 1225.00
5.00 39720500(N0O1-8) 175.00 1225.00
5.50 39720550(N0O1-8) 200.00 1400.00
6.00 39720600(NO1-8) 220.00 1540.00
6.50 39720650(NO1-8) 250.00 1750.00
7.00 39720700(NO1-8) 270.00 1890.00
8.00 39720800(N0O1-8) 290.00 2030.00
9.00 39720900(NO1-8) 330.00 2310.00
10.00 39721000(NO1-8) 500.00 3500.00

MODUL KOD EURO
1.00 80020100 364.00
1.25 80020125 364.00
1.50 80020150 400.00
1.75 80020175 440.00
2.00 80020200 440.00
2.25 80020225 470.00
2.50 80020250 520.00
2.75 80020275 600.00
3.00 80020300 620.00
3.25 80020325 700.00
3.50 80020350 780.00
3.75 80020375 800.00
4.00 80020400 800.00
4.25 80020425 880.00
450 80020450 880.00
4.75 80020475 980.00
5.00 80020500 980.00
5.50 80020550 1100.00
6.00 80020600 1200.00
9.00 80020900 1400.00
11.00 80021100 1500.00
16.00 80021600 1600.00

Kramiyer disli modul frezeler ve zincir disili modul frezeler igin

lutfen bizi arayiniz.
220






222

CAP @H7 mm KOD

1 220010
15 220015
2 220020
25 220025
3 220030
3.5 220035
4 220040
45 220045
5 220050
55 220055
6 220060
6.5 220065
7 220070
7.5 220075
8 220080
85 220085
9 220090
9.5 220095
10 220100
105 220105
n 220110
1.5 220115
12 220120
125 220125

Helis
Boyu
9
9
12
13
13
17
17
22
24
24
24
25
25
25
25
30
30
30
30
30
35
35
37
37

Tam
Boy
38
38
A
52
57
62
62
70
72
72
75
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Sap  Agiz adeti EURO

@ mm z

1 4 15.00
15 4 14.00
15 4 14.00
2.2 4 15.00
2.6 4 16.00

3 4 18.00
15| 4 18.00
4.2 4 22.50
4 4 22,50
4.6 4 26.00
5.4 4 27.00
63 4 35.00
6.5 [ 34.00

7 [ 37.00
7.6 6 37.00
7.8 b 44.00
8.8 [ 44.00
9.3 6 55.00
9.4 b 55.00
9.5 [ 67.00
9.5 6 67.00
9.5 b 75.00
1 6 70.00
1.5 6 80.00

SERT METAL RAYBALARDA ONERILEN DEVIR VE iLERLEME DEGERLERI

islenen KESME HIzI
Malzeme Tiirli metre/dakika
CELIK 200HB  14-24 m/dakika
CELIK 200-300 HB ~ 9-14 m/dakika
CELIK 300-350 HB  6-9 m/dakika
CELIK 38-45 HR 5-7 m/dakika
PASLANMAZ CELIK 5-10 m/dakika
DOKUM 8-25 m/dakika
BAKIRBRONZPIRING 20-30 m/dakika
ALUMINYUM 20-50 m/dakika

RAYBA CAPLARINA GORE ILERLEME (devir basina ilerleme) mm/devir

o1

0.018
0.016
0.015
0.010
0.016
0.018
0.018
0.020

02

0.035
0.030
0.020
0.015
0.025
0.035
0.035
0.035

@3

0.060
0.050
0.030
0.020
0.030
0.060
0.060
0.060

@4 @5 @6 @8 010

0.070 0.080 0.100 0.120 0.150
0.060 0.075 0.090 0.140 0.012
0.040 0.060 0.080 0.090 0.100
0.030 0.050 0.060 0.070 0.080
0.035 0.040 0.050 0.060 0.060
0.080 0.095 0.110 0.140 0.150
0.080 0.095 0.110 0.140 0.160
0.100 0.110 0.130 0.160 0.180

RAYBALANACAK DELIKTE BIRAKILMASI GEREKEN TALAS MIKTARI

RAYBA GAPI ARALIGI

1.0-3.0

3.1-6.0
6.1-10.0
10.1-13.0

@ Captaki raybalama pay mm

0.07-0.15
0.15-0.20
0.20-0.30
0.25-0.35

@12

0.180
0.150
0.130
0.100
0.080
0.180
0.180
0.200



VIIK DERFOR A A A RAYRA
SILINDIRIK SAPLI
CAP @H7 mm KOD SapBI(-)Iaric Tam Sap  Agiz adeti EURO
y Boy @ mm z
10 360100 108 140 10 6 160.00
1 360110 108 148 12 6 160.00
12 360120 110 150 12 6 165.00
13 360130 115 160 14 6 165.00
14 360140 125 170 14 6 165.00
15 360150 130 180 16 6 165.00
16 360160 130 180 16 6 175.00
17 360170 140 190 18 6 175.00
18 360180 145 195 18 6 190.00
19 360190 150 205 20 6 210.00 2 F
20 360200 150 205 20 6 210.00 o
21 360210 155 210 20 6 210.00

Uctaki ayar civatasi sayesinde tolerans icerisinde dlcu degistirilebilir. Boylece:

Kullanma neticesinde toleransin alt sinirina gelen rayba esnetilerek tekrar tolerans icerisine getirilir.
Tolerans icerisinde 6l¢iiyli temin icin ayar imkani saglar.

Dikkat: Bu ayar, farkli caplari elde etmek icin degildir. Caplara gore ancak 5-20 mikron ayar imkani vardir.
Olcliyt artirmak icin civatayi sikiniz. Olcii isteginizin Uistiine cikti ise mutlaka 6lcilyli diistirmek icin
civatayl sonuna kadar gevsetip tekrar sikarak dlciiniize ulasiniz.

Civatanin ¢ok az gevsetilmesi élciyl diislirmez, raybanin kirilmasina sebep olur.

SERT METAL PLAKETLI ESNEYEBILIR (Expandible)
RAYBALAR ICIN DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI

|$|_ENEN KESME HIZI RAYBA CAPLARINA GORE ILERLEME (devir basina ilerleme) mm/devir
MALZEME TURU metre/dakika @10-15 015-40
CELIK 200 HB - 350 15-30 m/dakika 0.80-0.11 0.20-1.80
CELIK 35-42 HRC 3-15 m/dakika 0.70-0.10 0.12-1.20
PASLANMAZ GELIK 3-10 m/dakika 0.70-0.12 0.12-1.30
DOKUM 6-25 m/dakika 0.10-0.50 0.50-1.00
ALUMINYUM 8-25 m/dakika 0.10-1.00 0.40-2.00
Raybalama icin birakilmasi gereken talas miktari 0.08-0.25 0.10-0.50

raybalama pay @ capta mm

istenilen delik dlciisi ve toleransina gére iiretilmektedir.
islediginiz tiim 6lcii ve toleranslar icin bizi arayiniz.
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urkan

UCU BIRLIKTE KOMPLE RAYBA UCU (YEDEK)

D CAP b L c D CAP

@ H7 KOD Sap Tam Mors EURO @ H7 KOD EURO

mm hari¢ boy Boy Konik No. mm
22 35022 121 204 2 280.00 22 30022 150.00
23 35023 121 204 2 280.00 23 30023 150.00
24 35024 121 204 2 280.00 24 30024 150.00
25 35025 121 204 2 280.00 25 30025 150.00
26 35026 153 23 3 300.00 26 30026 175.00
27 35027 153 255 3 300.00 27 30027 175.00
28 35028 153 255 3 300.00 28 30028 175.00
29 35029 153 230 3 320.00 29 30029 175.00
30 35030 153 255 3 320.00 30 30030 175.00
31 35031 153 255 3 320.00 31 30031 190.00
32 35032 153 23 3 320.00 32 30032 190.00
33 35033 179 282 3 330.00 33 30033 190.00
34 35034 179 282 3 330.00 34 30034 190.00
35 35035 179 282 3 330.00 35 30035 190.00
36 35036 179 282 3 330.00 36 30036 190.00
37 35037 179 282 3 340.00 37 30037 200.00
38 35038 179 282 3 340.00 38 30038 200.00
39 35039 179 282 3 340.00 39 30039 200.00
40 35040 179 282 3 340.00 40 30040 200.00

Yedek rayba uclari yanda belirtilmistir.

Ayar civatasi sayesinde tolerans icerisinde 6l¢l degistirilebilir Boylece:
Kullanma neticesinde toleransin alt sinirina gelen rayba esnetilerek tekrar tolerans icerisine getirilir.

Degisebilir raybalama ucu

Tolerans icerisinde 6lciyi temin icin ayar imkani saglar.

Dikkat: Bu ayar, farkli caplari elde etmek icin degildir. Caplara gore ancak 5-20 mikron ayar imkani vardir.
Olciiyl artirmak icin civatayi sikiniz. Olcii isteginizin Gistiine cikti ise mutlaka 6lciiyli diistirmek icin
civatayl sonuna kadar gevsetip tekrar sikarak olciiniize ulasiniz. Civatanin ¢cok az gevsetilmesi 6l¢lyil

dislrmez, raybanin kirilmasina sebep olur. Rayba ucu degistirilip ayni sap lzerine yenisi takilabilir.

SERT METAL PLAKETLI ESNEYEBILIR (Expandible)
RAYBALAR iCiN DEVIR VE ILERLEME DEGERLERI

|$LENEN KESME H|Z| RAYBA CAPLARINA GORE iLERLEME (devir basina ilerleme) mm/devir
MALZEME TURU metre/dakika @10-15 @15-40
CELIK 200 HB - 350 15-30 m/dakika 0.80-0.11 0.20-1.80
CELIK 35-42 HRC 3-15 m/dakika 0.70-0.10 0.12-1.20
PASLANMAZ GELIK 3-10 m/dakika 0.70-0.12 0.12-1.30
DOKUM 6-25 m/dakika 0.10-0.50 0.50-1.00
ALUMINYUM 8-25 m/dakika 0.10-1.00 0.40-2.00
Raybalama icin birakilmasi gereken talas miktari 0.08-0.25 0.10-0.50

raybalama pay! @ capta mm

istenilen delik 6lciisii ve toleransina gére iiretilmektedir.
islediginiz tiim 6lcii ve toleranslar icin bizi arayiniz.
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EL RAYBASI DIN 206/B HSS

CAP

@ H7 mm KOD HelisBoyu TamBoy @SapCapr  EURO
1 206010 12 37 2 22.00
15 206015 20 41 2 22.00
2 206020 25 50 2 20.00
25 206025 29 58 25 20.00
3 206030 31 62 3 13.00
35 206035 35 75 35 19.00
4 206040 38 76 4 13.00
45 206045 41 81 45 19.00
5 206050 44 87 5 14.00
55 206055 48 93 55 19.00
6 206030 47 93 6 14.00
6.5 206065 50 100 65 19.00
7 206070 54 107 7 16.00
75 206075 54 107 7.5 20.00
8 206080 58 115 8 16.00
85 206085 58 115 9 20.00
9 206090 62 124 9 18.00
95 206095 62 124 9.5 22.00
10 206100 66 133 10 18.00
11 206110 71 142 1 22.00
12 206120 76 152 12 22.00
13 206130 76 152 13 34.00
14 206140 81 163 14 36.00
15 206150 81 163 15 40.00
16 206160 87 175 16 41.00
17 206170 87 175 17 44,00
18 206180 93 188 18 48.00
19 206190 93 188 19 48.00
20 206200 100 201 20 48.00
21 206210 100 201 21 65.00
2 206220 107 215 22 58.00
23 206230 107 215 23 73.00
24 206240 115 231 2 73.00
25 206250 115 231 25 74,00
26 206260 115 231 26 80.00
27 206270 124 247 27 95.00
28 206280 124 247 28 100.00
29 206290 124 247 29 115.00
30 206300 124 247 30 110.00
31 206310 133 265 31 144.00
32 206320 133 265 32 135.00
33 206330 133 265 33 158.00
34 206340 142 284 34 160.00
35 206350 142 284 35 165.00
36 206360 142 284 36 170.00
37 206370 142 284 37 210.00
38 206380 152 305 38 210.00
39 206390 152 305 39 240.00
40 206400 152 305 40 215.00
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MAKINA RAYBASI SILINDIRIK SAPLI DIN 212/B HSS Co.

o I-%Arl:\m KOD HelisBoyu TamBoy @ SapCapi EURO
10 212010 5 37 1 19.00
15 212015 8 40 15 19.00
2 212020 11 49 2 16.00
25 212025 14 57 25 16.00
3 212030 15 61 3 12,00
35 212035 18 70 35 16.00
4 212040 19 75 4 13.00
45 212045 21 80 45 16.00
5 212050 23 86 5 1350
55 212055 26 93 5.6 18.00
6 212060 26 93 5.6 14,00
7 212070 31 109 7.1 17.00
8 212080 33 117 8.0 17.50
9 212090 36 125 9 20.00
10 212100 38 133 10 20.00
1 212110 41 142 10 29.00
12 212120 44 151 10 29.00
13 212130 b 151 10 35.00
14 212140 47 160 125 36.00
15 212150 50 162 125 38.00
16 212160 52 170 125 38.00
17 212170 54 175 14 44,00
18 212180 56 182 14 44,00
19 212190 58 189 16 50.00
20 212200 60 195 16 50.00

HSS RAYBALARDA ONERILEN DEVIR VE iLERLEME DEGERLERI

islenen KESME HIZI RAYBA GAPLARINA GORE ILERLEME (devir basina ilerleme) mm/devir

Malzeme Turli metre/dakika @1 @2 @3 @4 @5 @6 @8 @10 @12 @16 020 @25+
CELIK 200 HB 7-9 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.070 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.250 0.300
CELIK 200-300 HB  4-7 m/dakika 0.016 0.030 0.050 0.060 0.750 0.090 0.100 0.012 0.150 0.180 0.200 0.250
PASLANMAZ CELIK  3-5 m/dakika 0.016 0.025 0.030 0.035 0.040 0.050 0.060 0.060 0.080 0.100 0.120 0.150

DOKUM 6-10 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.080 0.095 0.110 0.140 0.150 0.180 0.200 0.250 0.300
BAKIRBRONZPIRING 10-16 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.080 0.095 0.110 0.140 0.160 0.180 0.200 0.250 0.300
ALUMINYUM 14-20 m/dakika 0.020 0.035 0.060 0.100 0.110 0.130 0.160 0.180 0.200 0.250 0.300 0.350

RAYBALANACAK DELIKTE BIRAKILMASI GEREKEN TALAS MIKTARI

f Not:
@ Captaki
RAYBA CAPl raybaqama Cok az talas birakmak raybanin kesme yerine
ARALIGI payr mm slirtinme yapmasina. dolayisiyla deligin kii¢lik
1.0-3.0 0.07-0.15 ve yiizeyin bozuk ¢ikmasina ve raybanin
3.1-6.0 0.15-0.20 oémriinin kisalmasina sebep olur. Ayrica asiri
6.1-10.0 0.20-0.30 talas vermek de sakincalidir.
— . Raybal gutucu kull .
10.1-13.0 0.30-0.50 aybalama esnas!nda sogutucu kullaniniz
Raybalanacak delik oval veya capakli
25.0-40.0 0.40-0.80

olmamalidir.
Malzeme sertlestikce talas miktari azaltilmalidir (sinirlar dahilinde)
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MAKINA RAYBASI KONiK SAPLI DIN 208/B HSS Co.

CAP . Mors Konik
@ H7 mm Helis Boyu Tam Boy No. EURO
5 23 133 1 31.00
6 26 138 1 31.00
7 31 150 1 31.00
8 33 156 1 26.00
9 36 162 1 31.00
10 38 168 1 26.00
1 Al 175 1 31.00
12 4t 182 1 31.00
13 A 182 1 33.00
14 47 189 1 35.00
15 50 204 2 40.00
16 52 210 2 40.00
17 54 214 2 44.00
18 56 219 2 45.00
19 58 223 2 46.00
20 60 228 2 46.00
21 62 232 2 54,00
22 b4 237 2 54,00
23 66 241 2 62.00
24 68 268 3 62.00
25 68 268 3 65.00
26 70 273 3 75.00
27 71 277 3 77.00
28 71 277 3 77.00
29 73 281 3 90.00
30 73 281 3 90.00
31 75 285 3 99,00
32 77 317 4 99.00
33 77 317 4 112.00
34 78 321 4 115.00
35 79 325 4 116.00
36 79 325 4 120.00
37 79 325 4 135.00
38 81 329 4 135.00
39 81 329 4 165.00
40 82 333 4 135.00
42 82 333 4 155.00
45 84 340 4 185.00
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AYARLI EL RAYBASI HSS

6.4-7.2
7.2-8
8-9
9-10
10-11
11-12
12-135
13.5-15.5
15.5-18
18-21
21-24
24-275
27.5-31.5
31.5-37
37-45

0000607
000708
00809
10910
21011
31112
41213
51315
61518
71821
82124
92427
102731
113137
123745

60.00
60.00
60.00
60.00
60.00
65.00
70.00
75.00
80.00
85.00
95.00
100.00
120.00
140.00
200.00




dirkan KONiK RAYBALAR

DIN 9 KONiK PiM RAYBASI 1: 50 KONiK HSS

@ UC CAPI KoD EURO
2 915002 19.00
25 9150025 19.00
3 915003 17.00
4 915004 18.00
5 915005 19.00
6 915006 22.00
7 915007 30.00
8 915008 32.00
10 915009 50.00
12 915012 70.00
13 915013 80.00
14 915014 90.00
16 915016 100.00
20 915020 120.00

MUSLUKCU RAYBASI 1:10 KONIK HSS

@ ON %PARKA KOD EURO
3-10 1100310 35.00
5-15 1100515 48.00
10-25 1101025 78.00

MORS KONIK RAYBASI Silindirik sapli HSS

MOR?\'L(.ONIK KOD EURO
1 2041 39.00
2 2042 56.00
3 2043 75.00
4 2044 120.00
5 2045 235.00

MORS KONiK RAYBASI Konik sapli HSS

MORS KONIK KOD EURO
1 18951 39.00
2 18952 56.00
3 18953 75.00
4 18954 120.00
5 18955 235.00
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iirkan HAVSA FREZE 3 AGIZLI SILINDIRIK SAPLI HSS

3 AGIZLI HAVSA FREZE 90°

232

CAP x ACI KoD EURO
8x90° 335C08 7.50
10 x 90° 335C10 8.50
12.4x 90° 335C12 9.00
16.5 x 90° 335C16 12.00
20.5 x 90° 335C20 16.00
25x90° 335€25 21.00
31x90° 335C31 33.00

3 AGIZLI HAVSA FREZE 60°

CAP x ACI KoD EURO
8x60° 334C08 950
10x 60° 334C10 1050

12.4x 60° 334C12 1150
165 x 60° 334C16 15.00
20.5x 60° 334C20 20.00
25 x 60° 334C25 26.00
31 x60° 334C31 42.00



HAVSA FREZE COK AGIZLI SILINDiRiK SAPLI HSS

COK AGIZLI HAVSA FREZE 90°

CAP x ACI

8x90°
10 x 90°
12.5 x 90°
16 x 90°
20x90°
25 x 90°
31.5x90°
40 x 90°
45 x 90°

COK AGIZLI HAVSA FREZE

CAP x ACI

8 x 60°

10 x 60°
12.5 x 60°
16 x 60°
20 x 60°
25 x60°
31.5x60°

COK AGIZLI HAVSA FREZE

CAP x ACI

125 x 120°
16 x 120°
20 x 120°
25x120°
31.5x120°

KOD

335A08
335A10
335A12
335A16
335A20
335A25
335A31
335A40
335A45

60°

KOD

334A08
334A10
334A12
334A16
334A20
334A25
334A31

120°

KOD

347A12
347A16
347A20
347A25
347A31

EURO

8.00

9.00

10.00
12.00
16.00
21.00
35.00
65.00
80.00

EURO

9.50
10.50
11.50
15.00
20.00
26.00
42.00

EURO

13.00
15.00
20.00
26.00
42.00
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HAVSA FREZE GOK AGIZLI MORS KONIiK SAPLI HSS

CAP x ACI KOD EURO
25x90° 335B25 36.00
31.5x90° 335B31 44,00
40 x 90° 335B40 68.00
45 x 90° 335B45 88.00
50 x 90° 335850 99.00
63 x 90° 335B63 169.00
80 x 90° 335880 270.00

CAP x ACI KOD EURO
25 x 60° 334B25 36.00
31.5x 60° 334B31 44,00
40 x 60° 334B40 68.00
45 x 60° 334B45 88.00
50 x 60° 334B50 99.00
63 x 60° 334B63 169.00
80 x 60° 334B80 270.00
CAP x ACI KoD EURO
25x120° 347B25 36.00
31.5x120° 347831 44,00
40 120° 347B40 68.00
45 x120° 347B45 88.00
50 x 120° 347850 99.00
63 x 120° 347B63 169.00

80 x 120° 347B80 270.00




SERT METAL HAVSA FREZELER GOK AGIZLI

9.50 243090 6.30 30.00
12.70 243127 9.50 60° 45.00
15.90 243159 9.50 60° 60.00

9.50 244090 6.30 30.00
12.70 244127 9.50 90° 45.00
15.90 244159 9.50 90° 60.00

Havsaladigi malzemeler:

48 HRC Sertlige kadar olan celikler,
Paslanmaz celikler

Dokimler

Titanyum, Nikel, inconel ve alasimlari
Bakir, bronz pirin¢ ve aluminyum ve Ampco



iMBUS ViDA YERi FREZESI DIN 373 SILINDIRIK SAPLI HSS

imbus Vida Olciisii KoD EURO
M3 37303 17.00
M4 37304 17.00
M5 37305 18.00
M6 37306 19.00
M8 37308 20.00
M10 37310 22.00
M 12 37312 25.00
M 14 37314 36.00
M 16 37316 50.00
M 20 37320 82.00

236



HSS COBALT TORNA KALEMLERI

KARE KESIiTLi TORNA KALEMLERI HSS Co.

KARE x BOY

8x8x100
8x8x125
8x8x160
10x 10 x 100
10x10x 125
10x10x 160
10 x 10 x 200
12x12x 100
12x12x125
12x12x 160

KOD

4964B08100
4964B08125
4964B08160
4964810100
4964810125
4964B10160
4964810200
4964812100
4964B12125
4964812160

EURO

450
5.00
6.00
6.20
6.80
8.50
11.50
7.50
8.80
11.00

KARE x BOY

12 x 12 x 200
14 x 14 x 160
14x14x 200
16 x 16 x 160
16 x 16 x 200
20 x 20 x 160
20 x 20 x 200
25x25x 125
25 x 25 x 160
25 x 25 x 200

TRAPEZ KESITLi KESME KALEMLERI HSS Co.

Kalinlik x en
x boy
3x12x 160
4 x 16 x 200
5x 20 x 100
5x 20 x 160
5 x 20 x 200
6x25x 100
6x 25 x 160
6 x 25 x 200

KOD

4964E12160
4964E416200
4964E520100
4964E520160
4964E520200
4964E625100
4964E625160
4964E625200

EURO

8.00

10.00
8.00

13.00
16.00
16.00
21.00
26.00

Kalinlik x en
x boy
6x12x 160
6 x 12 x 200
6x 14 x 160
6 x 14 x 200
8 x 16 x 200
8 x 20 x 200
11 x 25 x 200

KOD

4964812200
4964B14160
4964B14200
4964B16160
4964B16200
4964B20160
4964820200
4964B25125
4964B25160
4964825200

KOD

4964E612160
4964E612200
4964E614160
4964E614200
4964E816200
4964E820200
4964E1125200

EURO

13.50
13.00
17.00
17.00
20.00
28.00
33.00
30.00
38.00
45.00

EURO

15.00
16.00
18.00
21.00
22.00
26.00
36.00
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PAFTA TARAKLARI

Metrik Normal 55.00 70.00 100.00 130.00
Metrik Ince 60.00 75.00 110.00 140.00
UNF 60.00 75.00 110.00 140.00
UNC 60.00 75.00 110.00 140.00
BSP G 60.00 75.00 110.00 140.00
NPT 95.00 130.00 150.00 190.00

BSW 85.00 110.00 140.00 170.00




ASINDIRICI ZIMPARALAR
DIAMOND - CBN
TASLAMA UCLARI

ve EGELER




ASINDIRICI FIRFIR (MOP) ZIMPARALAR SAPLI

KOD cap kalinlik sap EURO
S3010 30 10 3 2.00
S3015 30 15 3 2.20
S3010L 30 10 6 2.00
S3015L 30 15 6 2.20
S4010 40 10 6 220
S4015 40 15 6 2.30
S4020 40 20 6 2.50
S4025 40 25 6 2.70
S4030 50 30 6 2.90
S5010 50 10 6 2.70
S5015 50 15 6 2.80
$5020 50 20 6 2.90
$5025 50 25 6 3.30
S5030 50 30 6 3.50
S5040 60 40 6 4,00
S6010 60 10 6 2.90
S6015 60 15 6 3.10
$6020 60 20 6 3.50
S6025 60 25 6 3.70
S6030 60 30 6 4.00
S6040 60 40 6 470
S6050 60 50 6 5.60
S6040C 60 40 6 4.70
$8015 80 15 6 4,00
$8020 80 20 6 460
$8025 80 25 6 530
$8030 80 30 6 5.90
$8040 80 40 6 7.00
v % $8050 80 50 6 8.30

40-60-80-100-120-150-180-240-320 kum
Minimum siparis 10 Ad.

KOD cap kalinlik sap EURO
SM1010 10 10 3 2.70
SM1515 15 15 3 3.10
SM2010 20 10 6 3.10
SM2015 20 15 6 3.20
SM2020 20 20 6 3.40
SM2505 25 5 6 3.10
SM2510 25 10 6 3.20
SM2515 25 15 6 3.40
SM2520 25 20 66 3.60
SM2525 25 25 6 3.70
SM3005 30 5 3 3.40
' SM3005L 30 5 6 3.40

< 80-120-180 kum
- Minimum siparis 10 Ad.
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ASINDIRICI SILGIi (Kauguklu parlatma silgisi)

30-60-120-240 kum KOD EURO
GARRYFLEX SILGI 36 KUM BO36GFLEX 2.40
GARRYFLEX SILGI 60 KUM BO60GFLEX 2.40
GARRYFLEX SILGI 120 KUM B120GFLEX 2.40
GARRYFLEX SILGI 240 KUM B240GFLEX 2.40

18 adetlik kutular halindedir.

KESME TASLARI :

CAP KALINLIK DELIK KOD EURO
63 0.80 3/8" (9.52mm) KT06308 7.00
76 0.80 3/8" (9.52mm) KT07608 8.00
76 1.60 3/8" (9.52mm) KT07616 8.00
100 0.80 3/8" (9.52mm) KT10008 11.00
100 1.60 3/8" (9.52mm) KT10016 11.00
150 0.35 3/8" (9.52mm) KT15003 15.00
150 0.45 3/8" (9.52mm) KT15004 1450
150 0.55 3/8" (9.52mm) KT15005 14.00
150 0.65 3/8" (9.52mm) KT15006 14.00
150 0.70 3/8" (9.52mm) KT15007 13.00
150 0.80 3/8" (9.52mm) KT15008 12.00

GENIS FIRFIR (MOP) ZIMPARA DELIKLI

CAP GENISLIK KOD EURO
150 25 LT15025 23.00
150 50 LT15050 38.00
165 25 LT16525 24.00
165 20 LT16550 41.00




ASINDIRICI DiSK

@ mm KOD EURO
19 Qc19 0.40
25 Qc25 0.40
38 Qcss 0.60
50 QCs0 0.90
75 Qc75 1.10
100 QC100 210

0 mm KOD EURO
19 Q64206 12.00
25 Q64651 12.00
38 Q64146 13.00
50 Q64198 15.00
75 Q64113 18.00
100 Q64135 22.00

SPIRABAND SAPLI BANT ZIMPARA

@ mm GENISLIK KOD EURO
10 10 BA1010 032
10 20 BA1020 0.45
13 10 BA1310 032
13 25 BA1325 0.45
15 10 BA1510 032
15 30 BA1530 0.45
19 25 BA1925 0.45
22 20 BA2220 032
25 25 BA2525 0.45
30 20 BA3020 0.36
30 30 BA3030 054
38 25 BA3825 0.75
45 30 BA4530 0.75
51 25 BA5125 0.80
60 30 BA6030 0.95
75 30 BA7530 1.10
100 40 BA10040 1.35

Minimum siparis 50 ad.

@ mm GENISLIK KOD EURO
10 10 BH1010 6.90
10 20 BH1020 1020
13 10 BH1310 6.90
13 25 BH1325 1020
15 10 BH1510 6.90

N 15 30 BH1530 1020
19 25 BH1925 10.80
22 20 BH2220 8.80
25 25 BH2525 1130
30 20 BH3020 9.50
30 30 BH3030 1020
38 25 BH3825 12.00
45 30 BH4530 12.00
51 25 BH5125 14.00
60 30 BH6030 15.00
75 30 BH7530 18.00

1 4 BH1004 22,
242 00 0 0040 00



CBN - DIAMOND TASLAMA UCLARI SAPLI

PMO00401B 13.00

PM00605B 10.00

PM00805B

PM01005B 1.0

PM01505B 1.5 8.00

PM02505B 2.5

PM03505B

PM04501B 4.5 8.00

PM05005B

PM08001B 8.0 11.50

PM12005B 12.0 10 60 16.00

I N I I

A11001B 16.00
A11505B 21.00

Diger dlciler icin litfen fiyat isteyiniz
“B” ile biten kodlar CBN olup celik, sert celik ve benzeri metallerde uygundur.
Tungsten carbide taslamasi icin “D” kodlu diamond uclar isteyiniz.
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DIAMOND TASLAMA CAPAK ALMA UCLARI SAPLI

KOD D @ CAP DIAMOND BOYU SAP @ EURO
H113 1.0 3 6.00
H133 2.0 3 6.00
H243 25 6.9 g 8.00
H323 5.1 43 3 8.00
H253 2.2 9.0 B 8.00
H203 1.6 4.6 g 6.00
H233 gl5 5.8 B 8.00
H27R3 3.4 9.2 3 10.00
H333 6.2 3.1 g 8.00

El kullaniminda capak alma, taslama, parlatma icindir.
Diger profil ve boyutlariicin bizi arayiniz.

DIAMOND ELMAS EGELER

KOD BOYUT TAM BOY SAP EURO
£ 2112- LAMA 5.1x1.4 140 3 8.00
/% 2132- UCGEN 3.9x3.9 140 3 8.00
7] 2142-KARE 2.5x2.5 140 3 8.00
2= 2152- YARIMYUVARLAK ~ 5.4x1.9 140 3 8.00
¢ 2162 - YUVARLAK 3.0 140 3 8.00

KOD TAM BOY SAP EURO

4205 - 5'li takim 140 3 36.00

KOD BOYUT  TAM BOY SAP EURO
== HB2601 - LAMA 10.4x2.8 220 110 33.00
2= HB2602 - YARIM YUVARLAK ~ 12.6x3.9 220 110 33.00

KOD BOYUT TAM BOY SAP EURO
f==t HF13-CiftYanLama  4.2x13 50 3 10.00
2% HF52-Ucgen 3.3 50 3 10.00

NSK Luster (bkz. Sayfa 27) ve benzeri egeleme makinalarinda kullanilir.



TEKNIK BILGILER




MATKAPLAR iCiN DEVIR ve ILERLEME DEGERLERI

CELIK 200 HB 20-25 m/dakika 0.020 0.060 0.090 0.100 0.110 0.130 0.160 0.190 0.200 0.230 0.250 0.280
CELIK 200-300 HB  12-20 m/dakika 0.018 0.050 0.070 0.080 0.095 0.110 0.140 0.170 0.180 0.200 0.210 0.230
CELIK 300-350 HB  10-12 m/dakika 0.016 0.035 0.050 0.060 0.065 0.075 0.095 0.110 0.125 0.140 0.150 0.180
PASLANMAZ CELIK 12-18 m/dakika 0.016 0.035 0.050 0.060 0.065 0.075 0.095 0.110 0.125 0.140 0.150 0.180
DOKUM 20-30 m/dakika 0.018 0.050 0.070 0.080 0.095 0.110 0.140 0.170 0.180 0.200 0.210 0.230
BAKIRBRONZPIRING 20-35 m/dakika 0.018 0.050 0.070 0.080 0.095 0.110 0.140 0.170 0.180 0.200 0.210 0.230
ALUMINYUM 25-35 m/dakika 0.020 0.060 0.090 0.100 0.110 0.130 0.160 0.190 0.200 0.230 0.250 0.280

CELIK 200 HB 70-80 m/dakika 0.007 0.012 0.020 0.025 0.030 0.035 0.050 0.075 0.095 0.120 0.130 0.140
CELIK 200-300 HB  55-70 m/dakika 0.007 0.012 0.020 0.025 0.030 0.035 0.050 0.075 0.095 0.120 0.130 0.140
CELIK 300-350 HB  35-55 m/dakika 0.007 0.012 0.020 0.025 0.030 0.035 0.050 0.075 0.095 0.120 0.130 0.140
CELIK 40-50 HRC ~ 20-30 m/dakika 0.007 0.012 0.018 0.022 0.028 0.033 0.045 0.065 0.085 0.110 0.120 0.130
CELIK50-55 HRC ~ 16-20 m/dakika 0.006 0.012 0.016 0.020 0.025 0.030 0.040 0.060 0.080 0.100 0.110 0.120
PASLANMAZ CELIK 20-30 m/dakika 0.007 0.012 0.018 0.022 0.028 0.033 0.045 0.065 0.085 0.110 0.120 0.130
DOKUM 50-70 m/dakika 0.012 0.022 0.032 0.040 0.050 0.060 0.085 0.095 0.110 0.130 0.140 0.160
BAKIRBRONZ PIRINC 100-200 m/dakika 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300
ALUMINYUM 60-150 m/dakika 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300

CELIK 200 HB 85-120 m/dakika 0.030 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.200 0.250 0.280 0.300 0.320
CELIK 200-300 HB  70-85 m/dakika 0.020 0.040 0.060 0.075 0.090 0.100 0.130 0.160 0.200 0.200 0.220 0.240
CELIK 300-350 HB  50-70 m/dakika 0.015 0.030 0.040 0.050 0.060 0.080 0.090 0.100 0.130 0.150 0.160 0.180
CELIK 40-50 HRC ~ 30-50 m/dakika 0.012 0.025 0.030 0.040 0.050 0.070 0.080 0.090 0.120 0.130 0.150 0.160
CELIK50-60 HRC ~ 20-30 m/dakika 0.010 0.020 0.025 0.030 0.040 0.060 0.070 0.080 0.100 0.120 0.130 0.150
PASLANMAZ CELIK 25-40 m/dakika 0.015 0.030 0.040 0.050 0.060 0.080 0.090 0.100 0.130 0.150 0.160 0.180
DOKUM 70-100 m/dakika 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300
BAKIR BRONZ PIRING 100-200 m/dakikz 0.025 0.050 0.070 0.080 0.100 0.125 0.160 0.200 0.240 0.270 0.300 0.300
ALUMINYUM 90-200 m/dakika 0.040 0.080 0.120 0.130 0.150 0.180 0.200 0.250 0.300 0.350 0.400 0.450

CELIK 200 HB 40-60 m/dakika 0.030 0.090 0.150 0.200 0.220 0.250 0.280 0.320 0.350 0.400 0.450 0.500
CELIK 200-300 HB  25-40 m/dakika 0.020 0.070 0.110 0.130 0.150 0.170 0.200 0.250 0.270 0.300 0.320 0.350
CELIK 300-350 HB  12-25 m/dakika 0.015 0.035 0.050 0.060 0.075 0.085 0.100 0.130 0.140 0.160 0.170 0.200
PASLANMAZ CELIK 15-30 m/dakika 0.020 0.070 0.110 0.130 0.150 0.170 0.200 0.250 0.270 0.300 0.320 0.350
DOKUM 30-55 m/dakika 0.025 0.080 0.120 0.150 0.170 0.200 0.250 0.280 0.300 0.350 0.370 0.400
BAKIRBRONZPIRING 35-70 m/dakika 0.020 0.065 0.100 0.110 0.120 0.160 0.180 0.220 0.250 0.280 0.300 0.320
ALUMINYUM 45-70 m/dakika 0.025 0.080 0.120 0.150 0.170 0.200 0.250 0.280 0.300 0.350 0.370 0.400

Izl i . .
Kesme hizindan deviri bulmak icin KESME HIZ (mldaklka) x1000 = DEVIR/DAKIKA (RPM)

3.14 x takim (matkap) capi

Tim verilen degerler islemeye baslangi¢ yapabilmeniz icin referans alabileceginiz degerlerdir.

Tezgah, sogutucu, parca baglama, takim tutucu hassasiyeti, malzeme 6zelligi ve diger tiim etkenler bu
degerleri degistirmenizi gerektirebilir.

Baslangici yukaridaki degerlerle yaptiktan sonra kesme degerlerini degistirerek isleminize uygun optimum
kesme degerine ulasabilirsiniz.

Tabloda belirtilen deger araliklarinin iist sinirlariyla baslanigic yapmayiniz. Alt sinirdan baslayarak degerlerinizi
kademeli olarak artiriniz.



KILAVUZ MATKAP CAPLARI

M Normal Matkap @ M Normal Matkap @
M2 1.60 M 12 10.20
M2.2 1.75 M 14 12.00
M23 1.90 M 16 14.00
M25 2.05 M 18 1550
M 26 210 M 20 17.50
M3 250 M 22 1950
M35 2.90 M 24 21.00
M4 330 M 27 24,00
M45 3.70 M 30 26.50
M5 420 M33 2950
M6 5.00 M 36 32.00
M7 6.00 M 39 35.00
M8 6.80 M 42 37.50
M9 7.80 M 45 40.50
M 10 850 M 48 43.00
M11 9.50 M52 47.00
M ince Matkap @ M ince Matkap @
M 4x0.5 350 M 20x1 19.00
M 4.5x0.5 400 M 20x1.5 1850
M 5x0.5 450 M 20x2 18.00
M 6x0.5 550 M 22x1 21.00
M 6x0.75 5.20 M 22x1.5 2050
M 7x0.75 6.20 M 22x2 20.00
M 8x0.5 7.50 M 24x1 23.00
M 8x0.75 7.20 M 24x1.5 22.00
M 8x1 7.00 M 24x2 22.00
M 9x1 8.00 M 25x1 24,00
M 10x0.75 9.20 M 25x1.5 2350
M 10x1 9.00 M 26x1 25.00
M 10x1.25 8.80 M 26x1.5 2450
M 11x1 10.00 M 27x1.5 2550
M 12x1 11.00 M 27x2 25.00
M 12x1.25 10.80 M 28x1.5 26.50
M 12x1.5 1050 M 28x2 26.00
M 13x1 12.00 M 30x1 29.00
M 14x1 13.00 M 30x1.5 2850
M 14x1.25 12.80 M 30x2 28.00
M 14x1.5 12550 M 32x1.5 30.50
M 15x1 14.00 M 33x1.5 31.50
M 15x1.5 1350 M 33x2 31.00
M 16x1 15.00 M 34x1.5 32,50
M 16x1.5 1450 M 36x1.5 34.50
M 18x1 17.00 M 36x2 34.00
M 18x1.5 1650 M 38x1.5 36.50
M 18x2 16.00 M 40x1.5 38.50
G Matkap @ G Matkap @
G 1/8x28 8.80 G 1x11 30.75
G 1/4x19 11.80 G11/8x11 35.50
G 3/8x19 15.25 G 11/4x11 39.50
G 1/2x14 19.00 G11/2x11 1525
G 5/8x14 21.00 G13/4x11 51.10
G 3/4x14 2450 G 2x11 57.00

G 7/8x14 28.25 G21/2x11 73.00




KILAVUZ MATKAP CAPLARI

1/16x27 6.20 1/16x27 6.20
1/8x27 8.50 1/8x27 8.50
1/4x18 11.10 1/4x18 11.00
3/8x18 14.55 3/8x18 14.50
1/2x14 18.00 1/2x14 17.80
3/4x14 23.25 3/6x14 23.10
1x11.5 29.20 1x11.5 29.10
1/8x28 8.20 TR 8x2 6.20

1/4x19 11.00 TR10x2 8.20

3/8x19 14.50 TR 12x2 10.20
1/2x14 18.00 TR 12x3 9.25

3/4x14 23.40 TR 16x4 12.25
1x11 29.50 TR 20x4 16.25
No. 2x56 1.85 1/2x13 10.80
No. 3x48 2.10 9/16x12 12.20
No. 4x40 235 5/8x11 13.50
No. 5x40 265 3/4x10 16.50
No. 6x32 2.85 7/8x9 19.50
No. 8x32 3.50 1x8 22.25
No. 10x24 3.90 11/8x7 25.00
No. 12x24 4.50 11/4x7 28.00
1/4x20 5.10 13/8x6 30.75
5/16x18 6.60 11/2x6 34.00
3/8x16 8.00 13/4x5 39.50
7/16x14 9.40 2x45 45.00
No. 2x64 1.85 7/16x20 9.90

No. 3x56 2.15 1/2x20 11.50
No. 4x48 2.40 9/16x18 12.90
No. 5x44 2.70 5/8x18 14.50
No. 6x40 2.95 3/4x16 17.50
No. 8x36 3.50 7/8x14 20.40
No. 10x32 4.10 1x12 23.25
No. 12x28 4.60 11/8x12 26.50
1/4x28 5.50 11/6x12 29.50
5/16x24 6.90 13/8x12 32.75
3/8x24 8.50 11/2x12 36.00
1/8x40 2.00 3/16x32 3.90

5/32x32 3.20 1/4x26 5.30
3/16x24 3.60 5/16x22 6.80

1/4x20 5.10 3/8x20 8.30
5/16x18 6.50 7/16x18 9.70

3/8x16 7.90 1/2x16 11.10
7/16x14 9.30 9/16x16 12.70
1/2x12 10.50 5/8x14 14.00
9/16x12 12.00 3/4x12 16.75
5/8x11 13.50 7/8x11 19.75
3/4x10 16.50 1x10 22.75
7/8x9 19.25

1x8 22.00




KILAVUZ MATKAP GCAPLARI

PG 7 11.35
PG 9 13.95
PG 11 17.35
PG 13.5 19.15
PG 16 21.25

M3

PG 21
PG 29
PG 36
PG 42

26.90
35.60
45.60
52.60

2.75 M8 7.40
M4 3.65 M10 9.30
M5 4.60 M 12 11.20
M6 5.50

KILAVUZ KESME HIZLARI

150 HB'YE KADAR CELIKLER
150-250 HB CELIKLER
250-320 HB CELIKLER
PASLANMAZ CELIKLER
DOKUMLER

SARI PRING

ALUMINYUM

6-7
5-6
3-4
2-3
6-10
10-15
8-12

8-12
7-9
5-6
=B

10-16

15-20

KESME HIZI (m/dakika) x 1000

Kesme hizindan deviri bulmak icin

3.14 x takim (kilavuz) ¢apl

15-25
10-20

= DEVIR/DAKIKA (RPM)




PAFTALAR iCiIN KESME DEGERLERI

MALZEME KESME HilzI ONERILER
m/dakika

irJ::/'I’l-JgLsIECELiKLER 8-12 Kesme yagi kullaniniz.
gE’r;TgﬁEggKé‘sggl 6-10 Kesme yagi kullaniniz.
ISIL ISLEM GOREBILEN 5.8 Kesme yagi kullaniniz.
CELIKLER C45, C35 HSS E pafta tercih ediniz.

_ Kesme yagi kullaniniz.

5-8

AR HSS E pafta tercih ediniz.
gg%’g'&g? 5-8 Kesme parafin kullaniniz.
PIRING SARI 20-30 Kesme yagi kullaniniz.
(KISA TALAS VEREN) MS pafta tercih ediniz.
PIRING SARI 12-18 Kesme yagi kullaniniz.
(UZUN TALAS VEREN) MS pafta tercih ediniz.
ﬁjLZ?JriXULst\II-ésmI)_ARI 15-20 Kesme yagi kullaniniz.
‘(AKLILSJX!I!\;«YI_EJ:Q \A}IEQEI,:/)ILARI 8-12 Kesme yagi parafin kullaniniz.
BRONZ 5-8 Kesme yagi parafin kullaniniz.

Nominal cap Hatve 6g toleransi dnerilen minimux/maximum/hedef tornalama capi
(1] Min. tornalama ¢api1 Max. tornalama ¢api Hedef tornalama ¢api

2 0.4 1.89 1.98 1.94
25 0.45 2.38 2.48 2.43
3 0.5 2.87 2.98 2.92
35 0.6 8393 3.48 3.41
4 0.7 3.84 3.99 3.91
45 0.75 434 4.48 4.4

5 0.8 4.83 4.98 4.9

6 1 5.79 5.97 5.88
7 1 6.79 6.97 6.88
8 1.25 7.76 7.97 7.87
10 1.5 9.73 9.96 9.85
12 1.75 11.7 11.97 11.83
14 2 13.68 13.96 13.82
16 2 15.68 15.96 15.82
18 2.5 17.62 17.96 17.79
20 2.5 19.62 19.96 19.79
22 25 21.62 21.96 21.79
24 3 23.58 23.95 23.77
27 8 26.58 26.95 26.77
30 3.5 29.52 29.95 29.73

Metrik ince dis paftalarin tornalama &lcilerini tespit icin:

Ayni hatvedeki metrik normal vidanin yukarida belirtilen tornalama farki kadar

fark metrik incedeki capa uygulanir. Ornegin M 20x1 icin hatvesi Tmm olan M 6 ye bakilrr.
5.79 - 5.88 olan degerler 19.79 - 19.97 - 19.88 olarak tespit edilir.

KESME Hiz| kika) x 1 . .
Kesme hizindan deviri bulmak icin S (mlda : a) x1000 = DEVIR/DAKIKA (RPM)

3.14 x takim (pafta dlciisii) capi




HSS Co. FREZELER iCiN KESME DEGERLERI

KESME HIZI  Devir:

MALZEME m/dakika 1- Soldaki tablodan malzemenize gore
180 HB alti yumusak celikler 32-40 m/dakika cinsinden kesme hizinizi bulunuz.
;?aos_lggﬁ Ig|eBml(<iaerrbonlu celikler ve az 20-25 2- Alttaki formiilde yerine koyarak devir/dakika
25-33 HRC alasimli celikler 12-20 cinsinden devrinizi bulunuz.
33-42 HRC ala%(lmh ceklikler, .
sertlesmis celi 10-12 _ _ KESME HIZI (m/dakika) x 1000
DEVIR/DAKIKA (RPM) =

Paslanmaz celikler 12-20 3,14 x takim ¢api @ mm
Dokimler GG10-GG40 25-32 itert

- er.eme:
D‘okumler GGG[TO_GGG7U 200-300HB  25-25 3- Asagidaki ilerleme toblosundaki islem sekli
Titanyum - ve nikel alasimlari 8-25 ve talas miktariniza gore belirtilen harfi
Bakir 70-80 bulunuz.
Bronz 35-45 4- En alttaki tabloda bu harfin bulundugu
Pring 40-50 satirda kesme hiziniza gére ilerleme hizinizi
Alasimli bronz 12-16 bulacaksiniz.
Aluminyum alasimsiz 80-100
Aluminyum Si > 0.5 % 70-80
Aluminyum Si 0.5% - 10% 50-60
Aluminyum Si > 10 % 40-50
Plastik 50-80

) ) KESME HIZI (m/dakika) x 1000
DEVIR/DAKIKA (RPM] =

3,14 x takim capi

islem Sekli »  PROFIL ISLEME KANAL ACMA (SLOTTING) T HANAL  YRZEY,

Dairesel kesme
derinligi (radyal) » 0.125x@D  0.25x@D 0.375x@D  0.75x@D 1.0x@D _@@0.75Xﬂ0

Eksenel kesme derinligi ' 1.25x0D 1.5¢6D 2.0x0D 1.25x0D 15D 2.0¢0D 1.25x0D 150D 2.0x0D 1.25x0D 1.5x0D 200D 05x@D 1.0x0D 15D 2.0x6D 1.5x@D 156D 3-5mm 6-10m
2 AGIZLI FREZE DIN 327 N G
COK AGIZLI FREZE DIN 844 i I DS TAL AR

KABATALAS FREE DIN 844 N NNNJKUNNUN
T KANAL FREZE DIN 851

T YARIK FREZE DIN 850
KIRLANGIC FREZE DIN 1833
VALS ALIN FREZE DIN 1880
DAIRESEL KANAL FREZE DIN 885

KESME HIZI m/dakika b 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

ILERLEME mm/dakika
0 12 16 20 25 32 40 50 60 80

" 14 18 22 28 35 45 55 70 90
12 16 20 25 32 40 50 60 80 100
14 18 22 28 35 45 55 70 90 110
16 20 25 32 40 50 60 80 100 120
18 22 28 35 45 55 70 90 110 140
20 25 32 40 50 60 80 100 120 160
22 28 35 45 55 70 90 110 140 180
25 32 40 50 60 80 100 120 160 200
28 35 45 55 70 90 110 140 180 220
35 45 55 70 90 110 140 180 220 280

Kirlangi¢
Profilisleme Kanalagma “T" kanal agma kanal

— 4 O A Z > X GG

“T" yarik

Yiizey tarama acma

Dairesel kesme derinligi
(radyal)



SERT METAL FREZELER KESME DEGERLERI

Kesme Hizi
<20 HRC gelikler igin  50-100 m/dak.
20-40 HRC celikler i¢in 20-70 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000

Devir (devir/dak.) RPM. =
3.14 x takim ¢api @mm

ilerleme (kesici agiz basina)
0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm
@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm
@3 - 4mm: 0.013 - 0.018 mm
@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm
@8 - 10mm: 0.025 - 0.050mm
?12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm
(18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

SERT METAL KAPLAMALI FREZELER

Kesme Hizi

<20 HRC celikler igin ~ 70-140 m/dak.
20-40 HRC celikler i¢in 30-100 m/dak.
40-45 HRC gelikler igin 25-50 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢apt @®mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)
0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm
@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm
@3 - 4mm:0.013 - 0.018 mm
@5 - 6mm: 0.018 - 0.025 mm
@8 - 10mm: 0.025 - 0.050mm
?12 - 16mm: 0.050 - 0.080 mm
?18 - 20mm: 0.060 - 0.090 mm

YUKSEK HIZ (HSC) FREZELER

Kesme Hizi

<20 HRC gelikler igin  120-300 m/dak.
20-40 HRC gelikler igin 60-200 m/dak.
40-45 HRC ¢elikler igin 40-200 m/dak.
55-62 HRC gelikler igin 30-40 m/dak.
Paslanmaz celikler igin 40-120 m/dak.

Kesme hizi (m/dak.) x 1000
3.14 x takim ¢capt @®mm

Devir (devir/dak.) RPM. =

ilerleme (kesici agiz basina)
0.4 - Tmm: 0.007 - 0.010 mm
@1 -2mm:0.010 - 0.012 mm
@3 - 4mm: 0.018 - 0.050 mm
@5 - 6mm: 0.035 - 0.090 mm
P8 - 10mm: 0.045 - 0.110mm
(312 - 16mm: 0.060 - 0.140 mm
(18 - 20mm: 0.080 - 0.150 mm

ilerleme (mm/dak.) = agiz basina ilerleme x agiz adeti x devir (devir/dak.)

kesici agiz basina diisen ilerlemenin takim capi @ x 0.005 ten az olmamasina dikkat ediniz.
érnek: @6 mm freze icin @6 x 0.005 = 0.03 mm den az agiz basina ilerleme vermeyiniz.

Malzeme sertlestikce devir ve ilerlemeyi azaltiniz.
Tutucunuza bagladiginiz frezenin minimum salgi ile dondiigiinden emin olunuz.

Salgili baglama cabuk asinma ve kesici agizda kirilmalara yol acar, ylzey kaliteniz bozulur.
Karbir takimlarda tutucu pens olarak TOPAC serisi siiper hassas penslerimizi kullanmanizi neririz.



SERT METAL RAYBALAR iCiN DEVIR VE iLERLEME DEGERLERI

islenen KESME HIZI  RAYBA GAPLARINA GORE ILERLEME (devir basina ilerleme) mm/devir
Malzeme Tirii metre/dakika @1 02 @3 04 @5 @6 08 @10 012

CELIK 200 HB 14-24 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.070 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180
CELIK 200-300 HB  9-14 m/dakika 0.016 0.030 0.050 0.060 0.075 0.090 0.140 0.012 0.150
CELIK 300-350 HB  6-9 m/dakika  0.015 0.020 0.030 0.040 0.060 0.080 0.090 0.100 0.130
CELIK 38-45 HR 5-7 m/dakika  0.010 0.015 0.020 0.030 0.050 0.060 0.070 0.080 0.100
PASLANMAZ CELIK 5-10 m/dakika 0.016 0.025 0.030 0.035 0.040 0.050 0.060 0.060 0.080

DOKUM 8-25 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.080 0.095 0.110 0.140 0.150 0.180
BAKIRBRONZPIRING 20-30 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.080 0.095 0.110 0.140 0.160 0.180
ALUMINYUM 20-50 m/dakika 0.020 0.035 0.060 0.100 0.110 0.130 0.160 0.180 0.200

RAYBA CAPI ARALIGI @ Captaki raybalama payi mm
1.0-3.0 0.07-0.15
3.1-6.0 0.15-0.20
6.1-10.0 0.20-0.30
10.1-13.0 0.25-0.35

|$|_ENEN KESME HIzZI RAYBA CAPLARINA GORE ILERLEME (devir basina ilerleme) mm/devir
MALZEME TURU metre/dakika 910-15 015-40
CELIK 200 HB - 350 15-30 m/dakika 0.80-0.11 0.20-1.80
GELIK 35-42 HRC 3-15 m/dakika 0.70-0.10 0.12-1.20
PASLANMAZ CELIK 3-10 m/dakika 0.70-0.12 0.12-1.30
DOKUM 6-25 m/dakika 0.10-0.50 0.50-1.00
ALUMINYUM 8-25 m/dakika 0.10-1.00 0.40-2.00
Raybalama icin birakilmasi gereken talas miktari 0.08-0.25 0.10-0.50

raybalama payi @ capta mm

HSS RAYBALAR iCiN DEVIR VE iLERLEME DEGERLERI

islenen KESME HIZI RAYBA GAPLARINA GORE ILERLEME (devir basina ilerleme) mm/devir
Malzeme Turli metre/dakika @1 @2 @3 @4 @5 @6 @8 @10 @12 016 @20 @25+
CELIK 200 HB 7-9 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.070 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200
CELIK 200-300 HB  4-7 m/dakika 0.016 0.030 0.050 0.060 0.750 0.090 0.100 0.012 0.150 0.180
PASLANMAZ CELIK  3-5 m/dakika 0.016 0.025 0.030 0.035 0.040 0.050 0.060 0.060 0.080 0.100
DOKUM 6-10 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.080 0.095 0.110 0.140 0.150 0.180 0.200
BAKIRBRONZPIRING 10-16 m/dakika 0.018 0.035 0.060 0.080 0.095 0.110 0.140 0.160 0.180 0.200
ALUMINYUM 14-20 m/dakika 0.020 0.035 0.060 0.100 0.110 0.130 0.160 0.180 0.200 0.250

taki Not:
RAAYRBAALféAiPI rgy%aaplama Cok az talas birakmak raybanin kesme yerine
payrmm siirtiinme yapmasina. dolayisiyla deligin kiiciik
1.0-3.0 0.07-0.15 ve ylizeyin bozuk ¢ikmasina ve raybanin
3.1-6.0 0.15-0.20 omrinin kisalmasina sebep olur. Ayrica asiri
6.1-10.0 0.20-0.30 talas vermekte sakincalidir.
10.1-13.0 0.30-0.50 Raybalama esnasinda sogutucu kullaniniz.
25 0-40.0 0.40-0.80 Raybalanacak delik oval veya capakli

olmamalidir.
Malzeme sertlestikce talas miktari azaltitmaldir (sinirlar dahilinde)



Bi Metal Serit Testere

DI$ SECIM TABLOSU
(Malzeme cap ve et kalinligina gore)

2-5mm 14 -10/14 1.5-3 mm 14 -10/14
6-12mm 10 - 8/12 3-5mm 10 - 8/12
13-20 mm 8-6/10 5-7mm 6/10
20 - 30 mm 6-5/8 7-10mm 5/8
30-50 mm 4/6 10 - 20 mm 4/6

50 - 90 mm 4-3/4 20 - 40 mm 3/4

90 - 120 mm 3/4 40 - + mm 2/3
120 - 200 mm 2/3

200 - 400 mm 1.3-1.4/2.5

TALASLARLA PROBLEMI IZLEME
Kesim esnasinda cikan talaslari inceleyerek problemleri bulabilir ve ¢ozebilirsiniz.

Talas  :ince kivrimli ve gri metal renkte

Devir  :Uygun

ilerleme : Uygun

Yorum : Devir ilerleme ve dis seciminiz uygundur.

Talas  :Kisa, kalin, sert ve mavi veya kahve renkte
Devir  :Disirin

ilerleme : Diisiiriin

Diger  : Kesme yagini kontrol edin.

Talas  :Toz halinde ve gri
Devir  : Dislrin
ilerleme : Artirin

Talas  : ince ve cok siki kivrimli ve gri renkte
Devir  : Kesme hizi uygun

ilerleme : Diisiiriin.

Yorum :Yanlis dis se¢imi olabilir.




DELiK OLCULERi TOLERANS CETVELI DIN 7161

Olcii araligi TOLERANSLAR
@mm’'den @mm’ye kadar E5 E6 E7 E8 E9 F5 F6 F7 F8 F3 G6 G7

+18 +20 +24 +28 +39 +10 +12 +16 +20 +31 +8 +12

o1-03 +14  +14 +14 14 +14 +6  +6  +6 +6  +6  +8 42
@3 - 06 +25 +28 +32 +38 +50 +15 +18 +22 +28 +40 +12 +16
. +20 +20 +20 +20 +20 +10 +10 +10 +10 +10 +4 +4
96 - 910 +31  +34 +40 +47 +61 +19 +22 +28 +35 +49 +14 +20
- +25 425 +25 +25 +25 +13 +13 +13 +13 +13 +5 45
910- 018 +40 +43 +50 +59 +75 +24 +27 +34 +43 +59 +17 +24
. +32 +32 +32 +32 +32 +16 +16 +16 +16 +16 +6 +6

+49  +53 +61 +73 +92 +29 +33 +41 +53 +72 +20 +28

18 - 030 +40 440 +40 +40 +40 +20 +20 +20 420 +20 47 47

030 - 050 +61 | 466 +75 +89 +112 +36 +41 +50 +64 +87 +25 434

- +50 +50 +50 +50 +50 +25 +25 +25 +25 +25 +9 49

50 - 080 +73  +79 +90 +106 +134 +43 +49 +60 +76 +104 +29 +40

- +60 +60 +60 +60 +60 +30 +30 +30 +30 +30 +10 +10
Ol¢ii araligi TOLERANSLAR

@mm’den @mm’ye kadar H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 H12 J7 J8 JS9 K6

+4 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +100 +4 +6 +12 0

o1-03 o 0 0 0 0 0 0 0 -2 -8 -12 -6

@3 - 06 +5 +8 +12 +18 +30 +48 +75 +120 +6 +10 +15 +2

- 0 0 0 0 0 0 0 0 -6 -8 -5 -4

96 - 910 +6 +9  +15 +22 +36 +58 +90 +150 +8 +12 +18 +2

- o 0 0 0 0 0 0 0 -7 12 -18 -7

+8 +11 +18 +27 +43 +70 +110 +180 +10 +15 +21 +2

@10 - 918 O 0 0 0O 0 0 0 0 -8 -12 -2 -9

+9  +#13 +21 +33 +52 +84 +130 +210 +12 +20 +26 +2

@18 - @30 0O 0 0 0 0 0 0 0 +9 -13 -26 -1

11 416 +25 439 |+62 +100 +160 +250 +14 +24 +31  +3

@30 - @50 O 0 0 0 0 0 0 0 -1 -15 -31 -13

+13  +19 +30 +46 +74 +120 +190 +300 +18 +28 +37 +4

@50 - @80 O 0 0 0 0 0 0 0 -12 -18 -37 -15
Olcii araligi TOLERANSLAR

@mm’den @mm’ye kadar K7 K8 M6 M7 M8 N7 N8 N9 R5 R6 R7 RS

y

| of|=2]= 4 4 -4 10 10 -10 -10

21 - 03 40 14 -8 -12 N4 18 29 14 16 -20 -24

0306 305 a0 (w24 2 0 c14lla2fa1 s

- 9 13 -9 12 -16 -16 -20 -30 -19 -20 -23 -33

5 ea| @ lo a0 |20 |=9|<i6]-=1]=19

a6 - 910 A0 <16 12 15 =21 19 25 -36 -23 -25 -28 -41

46 +8 -4 0 +2 5 3 0 20 -20 -16 -23

@10- 018 12 19 -15 -18 25 -23 -30 -43 -28 -31 -34 -50

6 +10 -4 0 + -7 -3 0 -25 24 -20 -28

018 - @30 5 23 17 21 -29 -28 -36 -52 -3k -37 -41 -b1

47 412 -4 0 45 -8 -3 0 -30 -29 -25 -34

@30 - @50 18 | 27 | -20 | -25 | -34 | -33 | -42 | -62 ||-41 |45 |50 |-73

49 414 5 0 [+5 9 4 0 -39 35 30 -4
@50 - @80 21 32 24 30 -41 -39 50 -74 -49 54 -60 -87




MALZEME SERTLIiGI DONUSUM CETVELI

b L E s IEI HRC  HB30 K™ - hvio HRC  HB30 K™ - hwvio
(N/mm2) (N/mm2)
71 240 75 28 273 920 287
76 255 80 29 278 940 293
81 270 85 30 287 970 302
86 285 90 31 295 995 310
90 305 95 32 301 1020 317
05| 320 100 33 311 1050 327
100 335 105 34 319 1080 336
105 350 110 35 328 1110 345
109 370 115 36 337 1140 355
114 385 120 37 346 1170 364
119 400 125 38 354 1200 373
124 415 130 39 363 1230 382
128 430 135 40 372 1260 392
133 450 140 41 383 1300 403
138 465 145 42 393 1330 413
143 480 150 43 402 1360 423
147 495 155 44 413 1400 434
152 510 160 45 424 1440 446
157 530 165 L6 435 1480 458
162 545 170 47 449 1530 473
166 560 175 48 460 1570 484
171 575 180 49 472 1620 497
176 595 185 50 488 1680 514
181 610 190 51 501 1730 527
185 625 195 52 517 1790 b544
190 640 200 53 532 1845 560
195 660 205 54 549 1910 578
199 675 210 58] 567 1980 596
204 690 215 56 584 2050 615
209 705 220 57 607 2140 639
214 720 225 58 622 2180 655
219 740 230 59 675
223 /55 235 60 698
228 770 240 61 720
233 785 245 62 745
22 238 800 250 63 773
23 242 820 255 b4 800
24 247 835 260 65 829
25 50) 860 268 66 864
26 258 870 272 67 900

27 266 900 280 68 940
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